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Ovaj pronalazak se odnosi na nov po-
slupak za proizvodnju amonium-fosfata na-
roc¢ito tri amonium-fosfata, koji dozvoljava
da se redukuju skupocene operacije ispa-
ravanjem rasivora fosforne kiseline ili mo-
no-amonium-fosfata, koje su neizbezne kod
poznatih postupaka, i da se na lak naé&in
obiénim isuSenjem dobije Cist biamonium-
fosfat odvojen od mono-amonium-fosfata,

Ovaj se pronalazak zasniva na opaZanju,
da visak amoniaka, unesen u rastvor tri-
amonium-fosfata znatno smanjuje rastvorlji-
vost tog fosfata, a sasloji se u podvrgava-
nju rastvora fosforne kiseline uticaju struje
amoniaka u gasnom stanju da bi se obra-
zovao Iri amonium-fosfat i da se gasni amo-
niak dovodi u visku, dok se ne dobije ta-
log Zeljene srazmere fri-amonium-fosfata.

Ti-amonium-fosfat odvaja se od filtrata i
moze se prelvoriti u ¢ist biamonium-fosfat
ili u mono-amoniumfosfat prostim isu$enjem.

Naredna tablica daje rezultat od jeda-
naest opila pri temperaturi od 15°C.

Prvi slubac daje broj opila, drugi stubac
daje koli¢inu celokupnog amoniaka u ra-
stvoru (u gramima na litar), treéi stubac
pokazuje koli¢inu P,0, u rastvoru (u gra-
mima na litar), Cetvrli stubac pokazuje ko-
licinu NH; koja odgovara koli¢ini P,0, da
bi se obrezovao cist NH,PO,, a peli stu-
bac pokazuje razliku odn. manjak ili visak
NH; prema koli¢ini potrebnoj za obrazova-

nje NH;PO, (razlika brojeva drugog i ¢e-
tvrtog stubca.
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Vidi se da u kolikoj meri se uveliava
amoniak, smanjuje se koli¢ina P,O; koja
oslaje u rastvoru. Kod viska u amoniaku
u - 315,86 (opit br. 11) koli¢ina P,O,,
koja ostaje u rastvoru ne iznosi vise od
0,20 gr na litar.

Jasno je da u praksi nije uvek potrebno
terati taloZenje fosfata u ovolikoj meri.
Tatka gde ce se zadriali odreduje se u
praksi cenom amoniaka i fosforne kiseline..

Za primenu ovog postupka moie se upo-
Irebiti razblazen rastvor fosforne kiseline
Cak sa obi¢nim neéistoéama kao sa soli-
ma Zelezs, aluminiuma i kre¢a. MoZe se
izazvali taloZenje necistoca parcialnim za-
sicenjem a da se time ne taloZi istovreme-
no mono-amonium-fosfat i da se time ne
moraju ispariti znatne koli¢ine rastvora mo-
no-amonium fosfata. U stvari dovoljno je
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posle fillracije neéistoca, da se pri obi&noj
temperaturi zasili filtrat amoniakom do po-
voljnog viska, kako je napred opisano.
Tecnost odvojena od taloZenog Iri-amonium
fosfata moze se vrlo velikim delom upotre-
biti neposredno za razblaZivanje kiseline
za fabrikaciju a veéim delom moze da
ostane u ciklusu.

Koli¢ina vode, koja se uvodi u fabrika-
ciju inicialnim rastvorom sveze fosforne
kiseline. sadinjava sav viSak vode, kog se
treba osloboditi, i koji je dovoljan da se
izazove vrenje za oslobodenje amoniaka.

Ova operacija ocigledno znatno je pro-
slija od one, koja se sastoji u isparivanju
celog ovog rastvora.

im je ovaj rastvor odvojen od amoni-
aka moze se on otociti bez velikih gubi-
taka i mogu s-, kad se drzi da je probi-
tacno, pokupiti i male koli¢ine fosforne ki-
seline ili amonium-fosfata, $to se nalaze u
rastvoru, talozec¢i ih u obliku bi-kalcium-
fosfata, Ovo odvajanje amoniaka od tih
ostataka moze se izvriti u kakvom uobi-
<ajenom sparatu od livenog gvozda ili od
kovanog gvoida, dok isparavanje fosforne
kiseline ili mono-amonium-fosfata iziskuje
skupocene malerijale, koji su postojani
protiv korozije, koje izazivaju ti proizvodi.

Tri-amonium-fosfat sabijen posle otoée-
nja moZe se isusiti pri pogodncj tempera-
turi pomocu vazdusne siruje, koja razdvaja
tri-amonium-fosfat u bi-amonium fosfat i u
slobodan amoniak, koji se moZe upolrebiti
za zasiCivanje nove partije fosforne kise-
line.

Primer:

Jedan kilogram rastvora fosforne kiseli-
ne, dobijen uticajem sumporne kiseline
na prirodan fosfat, i koji sadrzi 280gr P,0,

razblaZzen je sa 670 cm?® vode, zatim zasi-
c¢en sltrujom amoniaka dok se ne taloze
soli Zeleza, aluminiuma i kreda, i t. d. koje
su se nulazile u raslvoru. Sad se filtrira i
ispere precipitat. Fillrat i voda za ispari-
vanje feze oko 1700 gr. Ponovno se zasi-
cuje strujom NH; dok rastvor ne sadrii
viSak u 9’/, slobodnog NH, (vidi opet br.
10 na tablici: - 89,04 gr na litar). Talozi
se odprilike 800 gr tri-amonium fosfala a
te€nosli otocene od taloga iznose oko 900
ar od kojih ¢e se upotrebiti 600 gr za raz-
blazivanje novog kilograma rastvora fosfor-
ne kiseline a 300 gr treba dovesti u vre-
nje da bi se oslobodio amoniak. Dopusta-
juéi da se izgubi P.O, koja se nalazi u
tih 300 gr otocene tecnosti, to &ini (vidi
tablicu, opit br. 10 treéi stubac) : 5,54 gr
0,5 = 1,602 gr P,O, na 280 gr od koje
se je koli¢ine poslo.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za proizvodnju amonium
fosfata, naznacen time, 3to se rastvor fos-
forne kiseline tretira viskom amoniaka, dok
se ne dobije talog Zeljene srazmere tri
amonium-fosfata,

2. Postupak prema zahtevu 1, naznacen
time, Sto se rastvor fosforne kiseline, koja
sadrzi necistoée kao soli Zeleza, alumini-
uma i kreca delimiéno zasi¢ava amoniakom
dok se ne taloZe netistoée pa se odvaja
talog od rastvora te se ovaj tretira viskom
amoniaka, dok se ne faloZi glavni deo tri-
amonium-fosfata,

3. Postupak prema zahtevima 1 i 2, na-
znacen time, 3to se rastvor fosforne kise-
line podvrgava uticaju struje amoniaka u
gasnom stanju.



