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Ovaj se pronalazak odnosi na jedan po-
stupak za jednovremeno izvodenje u istom
postrojenju i na atmosferskom pritisku, de-
stilacije ma kakvog ugljeni¢nog materijala
(¢vrstog, te¢nog, poluévrstog ili gasnoq) i
frakcioniranja, hidrogenisanjailidehidrogeni-
sanja, sa ili bez katalili¢nog dejstva gasova ili
pare, proizvedene tom destilacijom, a u cilju
da se nacine laki ugljovodonici iz obe serije:
masni ili aromati¢ni.

Cilj je ovom pronalasku da stvori jedan
nov i poboljsani postupak i poslrojenje,
koje ¢e omogucavali sa vilo jednostavnim,
kompakinim i ekonomiénim sredstvom, da
se vrsi deslilacija, kataliza, frakcioniranje i
hidrogenisanje ma kakve bilo ugljeni¢ne
malerije, ito sa velikom moc¢i prerade ma-
lim troSkovima i najve¢om sigurnoséu.

Postupak se u glavnom sasloji u desti-
laciji ugljeni¢nih materija i u istovremenom
podvrgavanju gasova i para, dobivenih tom
destilacijom, uticaju toplote i kataliticnom
dejstvu malerijala, koji su sposobni da ubr-
zaju Zeljene reakcije izmedu tih gasova.

Poslrojenje se sastoji od jedne nepomi-
¢ne retorte sa medusobno spojenim komo-
rama. U svakoj od tih komora nalaze se
Suplje osovine, na kojima se nalaze lopa-
tice u stalnom kretanju, a u jednoj se ko-
mori nalazi i jedna vibratorna naprava, ko-
ja se sasloji od mase lanaca ili laminacija,
koji pripomazu pri frakcioniranju, hidroge-

Vaii od 1. marta 1929.

nisanju i razlaganju pare. Ovo je postro-
jenje snabdeveno sa napravama, koje do-
zvoljavaju besprekidno uno$enje i iznoenje
malerijala u preradi, a i sa cevima za
odvodenje gasova ili para, stvorenih za vre-
me reakcija.

Lopalice, koje se na obrtnim osovinama
nalaze ne samo, da sluze kao me3alice veé
imaju i sledec¢e uloge:

a) da rasporede po unufradnjoj povrsini
retorte, vrlo male koli¢ine materijala u pre-
radi, koji se posle stalno nalazi u pokretu
i biva neprestano obnavljan.

b) da sprece permanenino prilepljivanje
malerijala u preradi za unutradnje zidove
retorte.

c) da ravnomerno dovode materijalu u
preradi toplotu retortine unutarnje povrsine.

d) da meSaju, mese, mrve i sprovode
duZ retorte malerijal u preradi i da ga iz
retorte izbacuju kao oslatak.

e) da odrzavaju u neprekidnoj vibraciji
jednu masu sklopljenu od metalnih listova
ili od malih metalnih lanaca pokrivenih
kakvom katalititcnom malerijom a u cilju da
zadrze pare koje se proizvode za vreme
poslupka destilacije, da ih katali¥u i da ih
oslobode od praSine, koju ti gasovi odr-
zavaju u suspenziji.

Lancana masa sacinjava jednu ogromnu
dodirnu povrdinu, koja se nalazi u stalnom
pokretu.

Din. 1¢.



Da bi se ovaj pronalazak mogao bolje
razumeli i lako privoditi u delo, bié¢e ovde
opsirno opisan u vezi sa priloZzenim crte-
Zima, u kojima:

Sl. 1 predstavlja Celni izgled postrojenja,
koje primera radi prikazuje izvodenje ovog
pronalaska.

SI.2 i 3 jesu vertikalni, uzduZni i popre-
¢ni preseci tog postrojenja.

A oznactava jedan veliki dobos, u koji
se unosi materijal za preradu, a koji se u
njega ubacuje kroz veliki levak, B, i aulo-
matski obrini zalvara¢ b?, koji sluzi za re-
gulisanje priliva materijala. Za ubacivanje
tetnog malerijala moze se u mesto ovakvog
uredaja, postavili jedna sifonska cev. Pod
ovim velikim dobo%em nalazi se jedan dru-
gi manji dobos C, koji sloji u vezi sa ve-
likim doboSem A kroz jedan otvor d! na-
¢injen u pregradi D, koja razdvaja ta dva
dobo%a, A i C. Dobos C je snabdeven sa
jednim izlaznim otvorom E koji je lakode
zatvoren automatskim obrinim zatvaracem
e'. lznad dobo%a A nalazi se gasna komo-
ra F koja stoji u slobodnoj vezi sa unu-
tradnjoscu dobo%a A a na jednom kraju ima
izlaznu cev, koja stoji u vezi sa dvojnim
cevima G i G’, kroz koje se gasovi odvo-
de u uzduine cevi H i H' snabdevene sa
filterima J, ]* (sl. 3) a odatle kroz uspravne
cevi KiK!do u glavnu dobosnu cevM (sl.1).
U dobo3%u A nalaze se dve obrine osovine
N i N, na kojima su utvrdenje lopatice P,
koje su postavijene koso u odnosu na
uzGuzne ose osovine, a u dobosu C nala-
zi se druga jedna osovina R, isto fako snab-
devena sli¢nim lopticama S samo $to se
ona sporije obrée. U gasnoj komori F obe-
Zen je veliki broj malih lanaca T o jednu
mreZastu pregradu t!, utvrdenu u komori, i
ovi lanci ispunjavaju celu donju polovinu
komore F a tolike su duzine da se njihovi
krajevi nalaze na pulu lopatica P, usled
¢ega se ti lanci odrZavaju u stalnom kla-
¢enju. Ovi su lanci vrlo mali i postavljeni
vrlo blizu jedan drugom, tako da oni u
stvari predslavljaju jednu debelu mrezasiu
povrdinu, Oni na taj nacin sprecavaju, da
pragina prolazi zajedno sa gasovima, tako
da se, odmah iznad sloja, u kome se pare
obrazuju, naéini jedan permanentan oblak,
od vrlo silne praSine, u kome se pare ve-
oma prisno me3aju i kalaliza otpocinje.
Proizvedene pare prolaze na gore kroz po-
menute lance, i bivaju razdvojene u vrlo
tanke mlazeve, koji dolaze u tesan dodir
sa kataliticnim sredstvima, kojima su li lan-
ci prevuceni.

Posirojenje je smeSleno u jednoj peci
ili lozislu, iz kojeg vire samo njegova dva
kraja.

Materijal, koji se unosi kroz B, biva istro-

Sen i izmrvljen sproveden lopaticama P i
S do izlaza E, gde ostalak materijala biva
izbacen iz aparala, ili, ako je to potrebno,
ka drugom uredaju za ponovnu preradu, a
gasovi odilaze putem oznaCenim tackastim
strelicama u sl. 2. Oblik dobo%a u odnosu
na meSalice takav je, da se na unutradnjim
povrSinama doboSa neprekidno odrzava je-
dan tanak sloj malerijala i u tome cilju
pregrada E nacinjena je tako, da produia-
va krivinu bokova na dobo3u A sve dok
se ne nacini jedan greben du% sredine ove
pregrade, kao $to se to vidi iz sl.3.

Lanci T mogu bili prevu¢eni sa ma ko-
jom bilo materijom, koja ¢e ubrzali frakci-
oniranje pare slvorene za vreme raspada-
nja materijala u vrelim dobosima A i C a
izbor zavisi od malerijala, koji se preraduje
i od prirode Zeljenih rezultata, na primer,
ako se zZeli hidrogenisanje pare, koja se
dobija destilacijom kakve masne supstance
onda su lanci prevueni sa redukovanim
niklom, (Sabalier). Ako bi se pak Zelilo
dehidrisanje kakvog proizvoda, koji je bo-
gat u vodoniku, kao na primer, nafta, ulja
dobijena iz nafle, ili gasovi dobijeni desli-
lacijom takvih fela, onda se lanci prevlace
sa melalnim oksidima, kao na primer oksi-
dom magneziuma ili oksidom gvozda. Dru-
gi primeri kataliticnih sredstava, kojima se
lanci mogu premazali jesu; oksid bakra ili
kakav drugi pogodan melalni oksid pome-
San sa silikatnim sirupom, ili se oksid ni-
kla ili njegov nifrat ili istucano staklo mo-
gu izmesSati sa kakvim pogodnim lakom ili
zitkom lepljivom malerijom i lanci time
premazali. Fillrovi ]} i )! takode imaju ka-
taliticno dejstvo i pri prolazu kroz vrele
cevi H i H' gasovi se jo§ jednom podvr-
gavaju katalizi.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za neprekidno destilovanje
i istovremeno frakcioniranje, hidrogenisanje
ili dehidrogenisanje c¢vrstih, teénih ili ga-
sovitih ugljeni¢nih materijala na atmosfer-
skom pritisku, naznacen lime, 3lo se pra-
Sina ili dim, koji se podiie iz log materi-
jala za vreme meSanja oslalaka log istog
malerijala, ili koja se obrazuje za vreme
prerade, zadrSava onoliko dugo, koliko je
to prakticno moguée, na visokoj lempera-
turi u jednoj reakcionoj komori i o pomo-
¢u jednog narotilog uredaja, kroz koji sve
pare i gasovi moraju proci, lako da ta pra-
$ina ili dim uzmu uesc¢e u olpocinjanju
zeljene reakcije na le gasove ili pare, ko-
je neprekidno prolaze kroz laj uredaij.
. 2. Postupak prema zahievu 1, naznacen
fime, 5lo se malerijal, bilo &vrst, poluévrst,
tecan ili gasovil, neprekidno propusla u
obliku tankog sloja kroz jednu spolja za-



grevanu retorlu, ili kroz niz dobo%a, snab-
devenih sa meSalicama i to u prisustvu
kataliticnih sredstava, i $to se gasovi i pa-
re, proizvedene iz materijala u preradi,
odmah propustaju kroz jedan oblak ili ma-
glu od fine praSine ili dima na isloj tem-
peraturi kao i oni, pa zalim kroz mnoSlvo
lanaca obeSenih sa jedne mreZaste pregra-
de, ¢ime se Zeljene reakcije ubrzavaju.

3. Postupak prema zahtevu 1, naznacen
time, &to se pare ili gasovi, dobijeni de-
stilacijom malerijala u preradi dovode u
dodir sa pojedinim nastupnim kataliti¢nim
sredstvima razlic¢itih vrsta u jednom istom
uredaju, koji sadrZi lance, prevucene jed-
nom vrstom kalalizatora, i §to ovi lanci ne-
prekidno vibriraju na putu pomenutih gaso-
va ili para.

4. Poslrojanje za izvodenje postupka pre-
ma zahtevima 1 i 2, naznaceno time, Sto
su lanci lako poslavljeni, da se oni mogu

s.avljati u neprekidno vibriranje pomocu
o brtnih mesalica.

5. Postrojenje za izvodenje postupka pre-
ma zahtevu 1, naznaceno time, 3lo su ko-
more ili izlazni olvori, kroz koje prolaza
proizvedene pare i gasovi, nacinjeni sa na-
izmeni¢no velikim i malim popreénim pre-
secima, tako da se siruje gasova ili lih pa-
ra podvrgavaju naizmeni¢nom Sirenju i stis-
njavanju, i 5lo se brzina prolicanja tih struja
umanjuje ili povecava prema temperaturi,
koja je potrebna za Zeljenu reakciju.

6. Posirojenje za izvodenje postupka
prema zahtevima 1 i 2 naznaceno time,
Sto se na povrSinama gornjih komora utvr-
duje kakvo kalaliticno sredstvo ili kakva
meSavina kataliticnih sredstava, ili se njima
potpuno ili delimic¢no prevlace pomenuli
lanci ili se stavljaju u unultradnje povrsine
cevi, postavljene iznad ili iza gornjih ko-

mora, -ili na ma koju ili vise tih naprava.
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