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Pri dosedaj znanih prešah za svinec se 
preša svinec kakor kaže slika 1 iz shram- 
benega prostora proti ustju preše skozi dva 
kanala a in b, ki sta tako razporejena, da 
zadeneta oba toka svinca na mestih c in d 
topo drug ob drugega predno dospela do 
ustja preše. Ta razporedba ima nedostatke. 
Kakor je znano je popolno preprečenje oksi­
dacije pri dodatnem polnenju svinca nemo­
goče, tako da obstoja pri dosedanji razpo- 
redbi nevarnost, da se v svinčeni masi na­
hajajoči se oksidni delci nabirajo na spoj­
nih mestih c in d in tvorijo tukaj mesta 
napak s tem, da pri premikanju svinčeve 
mase od mest c in d proti ustju preše za­
vzamejo obliko podolžnih šivov v svinče­
nem plašču in morejo s tem povzročiti ne- 
tesnosti svinčenega plašča.

Pričujoči izum se izogne tem nedostat­
kom. Glasom izuma se razporedita dovodna 
kanala a in b odgovarjajoče sl. 2 tako, da 
svinčeve mase ne zadevajo več topo druga 
ob drugo. Posebno prednostna izvedbena 
oblika izuma obstoja v tem, da se svinčeve 
mase dovajajo obročastemu kanalu na ta 
način, da se izvrši premikanje svinca v 
obroču za toke v istem smislu.

Pri posamičnem opazovanju se vrši potem 
gibanje svinca v obroču tako, da zadeneta 
na dovodnih mestih k obroču f in g oba 
svinčena toka drug ob drugega v ostrem 
kotu in se drug poleg drugega pomikata 
dalje. Pri tem se izvrši intenzivno preme-

šanje svinca in ker imata nadalje oba svin­
čena toka vsled svoje različne dolžine poti 
v obroču različno hitrost, tudi popolno 
zmletje oksidnih delcev, ki bi jih utegnila 
voditi s seboj oba toka, tako da se ne mo­
rejo več tvoriti odn. kopičiti škodljive ok- 
sidne množine v svinčevi masi. Potom kon­
centričnega po potrebi tudi ekscentričnega 
zoženja dovodnega kanala med mešalnim 
obročem e in aksijalno k risalni ravnini le­
žečim ustjem se more nadalje doseči, da 
ima k ustju pritekajoči svinec povsod enak 
tlak.

Nadaljni nedostatek pri dosedanjih pre­
šah tvori odvajanje toplote k batu-potapljaču. 
Azbestne plošče, ki so bile dosedaj upo­
rabljane v svrho preprečenja tega odvaja­
nja toplote, niso popolnoma zadoščale in 
so vsled svoje elasticitete vzele celemu si­
stemu togost. Da bi se zmanjšal prehod 
toplote od stiskalne klade k batu potap­
ljaču, ki se nahaja pod slednjo, se glasom 
nadaljnega predloga izuma vloži med oba 
imenovana dela plošča iz kovine slabe to­
plotne prevodnosti. Kot posebno sposobna 
kovina v to svrho so se do sedaj izkazale 
zlitine železa in niklja.

Imenovana izvedba preše se ne omejuje 
zgolj na izdelovanje kablovih plaščev iz 
svinca, temveč se more z enako prednostjo 
uporabiti tudi za izdelovanje kablovih plaš­
čev iz druge kovine in za izdelovanje cevi 
v druge uporabne svrhe.
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Patentni zahtevi:
1. Preša za svinec za izdelovanje kablo- 

'vih plaščev, označena s lem, da so kanali, 
ki odvajajo svinec iz shrambenega prostora 
za svinec, tako razporejeni, da se na spoj­
nem mestu kanalov izogne topemu zade­
vanju svinčevih mas druga ob drugo.

2. Preša za svinec za izdelovanje kablo- 
vih plaščev po zahtevu 1., označena s tem, 
da so kanali razporejeni tako, da se svin­
čeve mase dovajajo obročastemu kanalu na 
tak način, da se izvrši premikanje svinca 
v obroču za toke v istem smislu.
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