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Zahtevana prvenstvena pravica z dne 22. oklobra 1928. (Nemcija).

Pri dosedaj znanih preSah za svinec se
preda svinec kakor kaZe slika 1 iz shram-
benega proslora proli uslju prese skozi dva
kanala a in b, ki sta tako razporejena, da
zadenela oba loka svinca na meslih cind
topo drug ob drugega predno dospeta do
ustja preSe. Ta razporedba ima nedostatke.
Kakor je znano je popolno preprecenje oksi-
dacije pri dodainem polnenju svinca nemo-
goce, tako da obstoja pri dosedanji razpo-
redbi nevarnosi, da se v svinéeni masi na-
hajajoc¢i se oksidni delci nabirajo na spoj-
nih mesltih ¢ in d in fvorijo lukaj mesla
napak s tem, da pri promikanju svinteve
mase od mest ¢ in d proti ustju prese za-
vzamejo obliko podolznih Sivov v svince-
nem plascu in morejo s tem povzrocili ne-
tesnosli svintenega plasca.

Pricujoci izum se izogne tem nedostat-
kom. Glasom izuma se razporedita dovodna
kanala a in b odgovarjajoce sl. 2 tako, da
svinteve mase ne zadevajo ve¢ topo druga
ob drugo. Posebno prednosina izvedbena
oblika izuma obstoja v tem, da se svinéeve
mase dovajajo obrocastemu kanalu na Ila
nacin, da se izvr§i promikanje svinca v
obro¢u za toke v istem smislu.

Pri posami¢nem apazovanju se vrsi polem
gibanje svinca v obro¢u tako, da zadeneta
na dovodnih meslih k obro¢u [ in g oba
svincena loka drug ob drugega v osirem
kotu in se drug poleg drugega pomikata
dalje. Pri tem se izvrsi intenzivho preme-

Sanje svinca in ker imata nadalje oba svin-
Cena toka vsled svoje razlicne dolzine poti
v obrocu razlicno hilrosl, ltudi popolno
zmlelje oksidnih delcev, ki bi jih ulegnila
vodili s seboj oba foka, lako da se ne mo-
rejo vec lvorili odn. kopiciti $kodljive ok-
sidne mnoZine v svinc¢evi masi. Potom kon-
cenlricnega po polrebi ludi ekscentricnega
zoZenja dovodnega kanala med me3alnim
obrocem e in aksijalno k risalni ravnini le-
7eéim ustjem se more nadalje doseci, da
ima k uslju pritekajocCi svinec povsod enak
tlak.

Nadaljni nedostatek pri dosedanjih pre-
Sah tvori odvajanje toplote k batu-potapljacu.
Azbesine plosce, ki so bile dosedaj upo-
rabljane v svrho preprecenja tega odvaja-
nja loplote, niso popolnoma zadoscale in
so vsled svoje elasticitete vzele celemu si-
stemu togost. Da bi se zmanjsal prehod
toplote od sliskalne klade k balu potap-
lja¢u, ki se nahaja pod slednjo, se glasom
nadaljnega predloga izuma vloZi med oba
imenovana dela plosca iz kovine slabe lo-
ploine provodnosti. Kot posebno sposobna
kovina v to svrho so se do sedaj izkazale
zlitine zeleza in niklja.

Imenovana izvedba prese se ne omejuje
zgolj na izdelovanje kablovih plaséev iz
svinca, lemveC se more z enako prednostjo
uporabiti tudi za izdelovanje kablovih plas-
cev iz druge kovine in za izdelovanje cevi
v druge uporabne svrhe,
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Patentni zahtevi:

1. Presa za svinec za izdelovanje kablo-
vih plaséev, oznalena s tem, da so kanali,
ki odvajajo svinec iz shrambenega prostora
za svinec, tako razporejeni, da se na spoj-
nem mestu kanalov izogne topemu zade-
vanju svin¢evih mas druga ob drugo.

2. Pre$a za svinec za izdelovanje kablo-
vih plaséev po zahtevu 1., oznacCena s tem,
da so kanali razporejeni tako, da se svin-
teve mase dovajajo obrocastemu kanalu na
tak nac¢in, da se izvr3i promikanje svinca
v obro¢u za toke v islem smislu.
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