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Pronalazak se odnosi na produkciju cevi
bez Sava od fibre, fibre bez azbesta i hidra-
ulickog cementa pomoctu jedne masine ¢ija
se konstrukcija i rad priblizuje maSini za iz-
radu hartije.

Poznato je, da cev od cementa i azbesta
daje u svakoj tacki svoje duZine isti otpor
ako se izraduje od istog materijala i podjed-
nako presuje smesa. Ove veli¢ine zavise od
koli¢ine vode koju smesa sadrZava u sebi i
bolji rezultati biée postignuti ako je kolicina
vode metnuta ta¢éno da zadovolji uslove. Ne
treba samo da presija ucinjena na cev za
vreme izrade bude uzdignuta da ima gustinu
Sto je mogucée vecu, ve¢ treba da bude taj
pritisak dovoljan da eliminiSe suviSnu vodu
koja smeta efikasno (potpuno) stvrdojavanije
cementa.

Za izradu ovih cevi potrebuo je, da se iz
vedeni pritisak na cev smanjuje proporcional-
no u pogledu prema debljini cevi.

Prema tome, preko je potrebno da najma-
nji pritisak uvek bude dovoljan da zadovolji
sve traZene uslove.

Prema pronalasku, pritisak je postignut hi-
draulickim uredajima, Nacin koji teZi da pro-
uzrokuje pritisak pomocu mehanizma upotre-
bljujuci presione valjke i koji imaju odredenu
teZinu, nemaju isti uticaj, jer u tome nacinu
nemoguce je proizvoljno poveéavati pritisak
i uzdi¢i ga na jedan visoki stepen.

Otstranjenje vode koja se sadr?i u smesi
azbesta i cementa moZe biti odstranjena ne
samo pritiskom na valjke koji se okrecu za
vreme formacije cevi, ve¢ i pomoc¢u drugih
sredstava nameStenih u masini na odrede-

nom mestu tzko da je moguée komprimirati’
smesu kao i file.

Pritisak moze biti izvrSen po razli¢itim siste--
mima od kojih ¢emo nize dati nekoliko pri--
meraka podesnih aparata.

Potrebno je, prema tome, da se ustanove
potrebne mere, da se $to je moguce vise re-
dukuju otpori koji se manifestuju pri produk-
ciji u kojoj (e smesa izloZena na rotirajuéim
valicima zbog ogromnog pritiska uéinjenog
na poslednje od strane presionih valjaka.
Neophodno je da svi otpori razvijeni na smesi
budu smanjeni $to je viSe moguce za vreme
rotacije te da se izbegnu neravnine na cevi
i da bi se dala velika debljina zidu cevi. O-
vaj efekat bice realizovan ako presioni valjci
budu upravljeni pomoéu jedne kombinacije
zupCanika koji trebaju biti pokretani prema
kretanju pomenutih valjaka. Nemoguce je
dobiti taj rezultat ako se presioni valjci po-
kre¢u pomocn jednog rula od filca, jer, ne
racunajuci da jedno uredenje toga tipa nece
uciniti nikakav efekat na presione valjke, na
filcu se prave savijutci sprecavajuéi time
uredno funkcionisanje valjaka i prouzrokuje
brzo kvarenje filca.

Prema ovom pronalaskuy moZe se iskoristiti
jedan uredaj pomotu koga se dobija vrlo
veliki pritisak podjednako rasporeden na svi-
ma tackama, za vreme izrade cevi na celw
smesu tako, da cev dobija kompaktnu struk-
turu i suviSna je voda eliminisana dok sw
otpori na trenje svedeni na minimum.

Prilozeni crtezi predstavljaju viSe primera
konstrukcije masine, koja sluZi za realizovanje
pronalaska.

Din, 20.



SI. 1 prestavlja ugduZni izgled jednog si-
stema od 5 cilindara sa hidrauli¢kim priti-
skom rasporedenim duZ rotirajuceg valjka.

Sl. 2 je popreéni izgled.

SI. 8 prestavlja jednu modifikaciju koja doz-
voljava da dva presiona cilindra daju pritisak
u dve tacke tako, da presioni valjci mogu
davati na celoj svojoj duzini stalni i unifor-
mni pritisak.

Sl. 4 prestavlja izgled sa strane.

Sl. 6 pokazuje u izgledu sa strane jednu
modifikaciju gde su dva cilindra za pritisak
udedeni u dva sistema tako, da daju jednu
ugodnu akciju na rotirajuce valjke.

Sl. 6 i 7 pokazaju jedan uzduZni izgled i
izgled sa strane gde jedan sam rotacioni
valjak dejstvuje na rotacione valjke koji u
svoje vreme razvijaju svoju akciju na dva
mala valjka.

Sl. 8 i 9 pokazuju u uzduZnom izgledu i
izgledu sa strane jednu drugu modifikaciju.

SI. 10 i 11 prestavljaju detalje jedne druge
-wvarijante koja moZe biti primenjena bilo u
sludajevima kada je rotiraju¢i valjak anga-
Zovan sa jednim samim velikim valjkom, bilo
da okrece dva mala valjka.

U uredajima prestavljenimusl. 1 i 2 A—A
su dva hidrali¢na cilindra sposobna da dignu
ceo mehanizam za pritisak, koji se sastoji iz
valjaka za pritisak D—D i popre¢nice B.
Na ovu poslednju montirani su & malih hi-
drauli¢nih cilindara S ¢iji st klipovi vezani
za male valjke E dejstvujuCi na presione
valjke D,

Kad precaga B dode u potreban poloZaj
dejstvom cilindra A koji ima, pomocu jednog
uredaja, daje se tecnost koja puni prostor
wiSe njihovih klipova i mali cilindri C su po-
redani da proizvode pomocu malih valjaka
E jedan pritisak na presioni valjak D tako,
da pritisak malih cilindara C bude podjed-
nako rasporeden na celoj duZini cevi name-
$tene na velikom valjku F koji u svoje vre-
me daje pritisak na valjak G namesten odo-
zdo.

Na valjak G namsten je filc M koji do-
nosi rotirajuéim valjcima smesu od cementa
i fibroznog azbesta. Oko presionog valjka D
namesten je filc K koji biva pritiskan prema
cevi u radu preko valjka D pomocu valj-
ka F.

Valjci D pokretani su jednim sistemom
zapéanika O, ¢iji jedan zupCanik je ucvrscen
na trougao P, tako, dasplet zupcanika ostaje
stalno angaZovan za vreme rada sa presionim
valicima D, ma dasu ovi poslednji podignu-
ti zbog formacije cevi na valjcima F. Zup-
Zanik Q umetnut je izmedu dva valjka D.

U modifikaciji predstavljenoj na sl. 3 i 4,
mali cilindri C izbaceni su. Pritisak koji dej-
stvuje na klipove u cilindrima A bice malo
po malo smanjen, kako je ve¢ opisano za

cilindre C. Precage B ima dva postolja R na-
meStena s jedne i druge strane na 0,21 L od
kraja presionog valjka D (gde L pokazuje
duZinu presionog valjka D). Receno postolje
R prenasa, pomocu dva mala rula E, priti-
sak na presione valjke D. Presioni cilindri
D pokretani su kao Sto je ranije opisano a
prestavljeni na sl. 1 i 2.

Po prestavljenom rasporedu u sl. 5, priti-
sak na rotiraju¢i valjak F izveden je od dva
presiona valjka koja se mogu pomerati u
pravoj liniji u dva pravca polaze¢i od centra
rotiraju¢og valjka F. U recenom opisu upo-
trebljuju se dve precage B od kojih, svaka
ima po jedan sistem cilindara C. Ostalo po
ovom nacinu opissno je ve¢ pri op isivanju
SH 9

Prestavijeni uredaj po sl. 617, veliki valjak
G na koji dejstvuje rotirajuéi valjak F, sa-
stavljen je od dva mala valjka Gl i G2 o-
slanjucu se na jedan izvestan broj malih El
i E2. Ovi poslednji montirani su na lezistima
S koji su u svoje vreme noseni precagom T,

Dva presiona valjka ovde su zamenjena
jednim samim valjkom D na kome se okrecu
mali valjci E terani klipom dvaju malih cilindara
C. Ovaj poslednji (upravo ova oba) nalaze
se u istom polozaju kao postolia predstavljena
u sl 3.

SI. 8 i 9 pokazuje jednu drugu vrstu od
vrste pokazane na sl. 617, gde su 5 hidran-
lickih cilindara C podjednako poredani i no-
seni traverzom B.

SI. 10 i 11 prestavljaju jednu modifikaciju
gde je pritisak ¢injen u unutra$nosti valjka 5.

Glavni cilindar A tu daje potreban pritisak
na jednu osovinu (stablo) U okrecuci se u
unutro$njosti D, a u ovom valjku izvedene
su pregrade V poglavito od mesinga iname-
Stene u istim razmacima kao i postolja R.

Moze se dobiti isti rezultat ako se puosti
pritisak da dejstvuje na rotirajuce valjke F,
prema sl. 10 i 11, pustaju¢i pritisak koji o-
pada postepeno (kao na cilindar C) na viSim
gornjim tackama klipa u cilindar K te prema
tome cine jedan pritisak odozgo na niZe na
kraju osovine presionog valjka D.

Posto je ovaj pritisak ¢injen na O, 21 L
od kraja i u unutrasnjosti presionog valjka
D, taj ¢e pritisak biti podjednako rasporeden
na rotirajuci valjak.

Patentni zahtevi:

1. Masina za izradu cevi od fibroznog ma-
terijala, kao S$tof od azbesta i hidraulicki
cement, naznacena je time, Sto daje podje-
dnak pritisak na celoj duZini cevi za vreme
svoga formiranja, pomocu jednog odredenog
broja hidraulickih cilindara tako, da pritisak
moZe varirati prema stepenu formacije cevi
i uisto vreme biti iskoris¢eni da eliminisu



(odstrane) suviSnu vodu iz smese cementa, jedan zupcasti tofak utveden na trokut tako,

azbesta i filca. da za vreme izrade cevi bude priljubljen
2. Masina, prema patentnom zahteva 1, na rofiraju¢i valjak, dok splet zupCanika o-

naznaena time, S$to su presioni valjci po- staje stalno u dejstvujuéem polozaju.

kretani jednim spletom zupcanika ¢&iji je
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