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Ovaj se pronalazak odnosi na kalupo-
vane blokove za gradenje, vestacki kamen,
plote za kaldrmisanje, livene cevi i stu-
bove 1 sl. proizvade, keiji se proizvode po-
mocu postupka, koji se sastoji u tecme Sto
se prirodni kre€ i peceni ili nepeceni sili-
katni ili ghnasti materijal, ili 1 jedan i
drugi zajedno, meSaju sa vodom i zatim se
lzalupe ili se ovoj smeSi na koji drugi na-
¢in daje potreban oblik, posle cega dolazi
slvrdnjavanie pod dejstvem pare pod pri-
tiskem 1znad atmosferskog. Pronalazak se
takode odnosi 1 na proizvode kao Ste su
blokovi za zidanje koji su udinjeni poroz-
nim dodavanjem, pre stvrdnjavanja, alumi-
nijuma u prahu ili na koji drugi poznati
nadcin.

Do sada je uopste smatrano kao uput-
no da se upotreba negaSenog kreda u ce-
mentastim materijalima izbegava, ali su
postojali izvesni predlozi za upotrebu ne-
oafenog Kkreca i preduzimanje potrebnih
mera za Sirenje prilikom vezivanija materi-
jala u kalupu pri Cemu su se u ovakom
slucaju upotrebljavali kalupi narocito sa-
gradeni da mogu da se odupru pritisku.

Otkrili smo da je moguce da se ne-
gaseni kre¢ u ovakim kaluplienim ili na
drugi nacin izradenim proizvodima upo-
trebljava bez potrebe za nasilnim sputa-
vanjem sirenja materijala u kalupima pri-
likom vezivanja i da upotreba negasenog

kreca pretstavlja Sta vife izvesna vaZna
preimudstva.
Prema ovom pronalasku kalupljeni

proizvodi izraduju se primenom takvog
postupka, koji se sastoji u tome, 5to se

silikatni ili glinasti materijal ili jedan i
drugi zajedno, meSfaju sa Zarenim nega-
Senim KkreCom, Sto smesa sadrzi jedinjenje
sumporne oksi-kiseline i vedu, Sto se
smesa kalupi ili joj se na koji drugi nacin
daje polreban coblik, sto se krec u smedi
ostavi da se hidrira (ugasi) 1 Sto se zatim
smesa stvrdnjava dejstvom pre pod pri-
tiskom. Kalupljeni ili na drugi nacin izra-
deni proizvod cstavi se izvesno vreme, do-
volino, da se u glavnom sav kre¢ u smesi
hidrira i zatim se stvrdnjava obradom po-
mocu pare pod pritiskom.

Nasli smo da pri dodavanju kalcium
sulfata (ili druge soli sumporne oksi-kise-
line) ili pri naroc¢itom izboru materijala,
bogatih cksi-sumpornim jedinjenjima, na-
primer rudni¢énih Skriljaca, i u prisustvu,
dovoljne koli¢ine vode da bi se obezbedilo
izvrsenje hidriranja u prisustvu tecnosti,
da se pri ovim okolnostima Kkre¢ gasi bez
Sirenja ili uz neznatno Sirenje i da, pod
pretpostavkem da je gaSenje Kreca u su-
Stini zavrSeno pre stvrdnjavania dejstvom
pare, za vreme postupka stvrdnjavania,
nema nikakvog sirenja. Misli se da dejstvo
kkalcium sulfata upravlja caSenjem kreca
usled Cinjenice da sulfat veoma brzo pre-
lazi u rastvor i da se kre pesle toga gasi
u rastvoru kalcium sulfata.

Potrebno je da se izbegne upotreba
smese suvise bogate negasSenim krecom ili
smese sa krecom, koji se suvise brzo gasi
jer u protivnom toplota, proizvedena ga-
Senjem, povisuje temperaturu smele iz
nad taCke kljufanja vodenog rastvera, u
kojem slucaju kre¢ moze da se gasi na
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obican nadin, sa Sirenjem, tako da Ce se
blok razruditi ili ¢e biti oslabljen. MozZe se
pavesti da negaseni kre¢ safinjava najma-
ije 5, celokupne smese i da za sve obitne
svrhe, Kkod ¢&vrstih, t.j. neceliskih proiz-
vaoda, procent moze da iznosi 10 do 20%
dok, s druge strane, kada se upotreblja-
vaju smese fluida, koje sadrZe vodu u veli-
koj srazmeri, naprimer pri izradi celiskih
ili . zv. poroznih blokova i sl. proizvoda,
treba da se upotrebi najmanje 10% ne-
vasenog kreca. U smeSama, kao Sto su one
napred oznaCene, temperatura obi¢no nece
da se penje iza tacke kljucanja smese, ali
u slucajevima, kada se Zeli smesa veoma
bogata u krecu, podizanje temperature
moze se sprediti upotrebom delimicno ga-
tenog kreca ili smese negaSenog Kreca sa
gasenim mesto Cistog negasenog. Najbolje
je da kre¢ uopste ne bude prekomerno pe-
¢en i da bude takve vrste, koja se relativno
brzo gasi jer bi u protivnom izmedu kalu-
povanja i cbrade parom, blokove trebalo
dugo Cuvati Ste je skoplano sa izvesnim
neugodnostima.

Nasli smo, da se brzincm gaSenja
lireda moZe do izvesnog stepena zgodno
upravljati, promenom temperature vode,
upctrebljene pri mesanju. U keliko e ltucn':-
peratura vode, upotrebljene u smesi visa u
telike se smesa brie vezuje, ali ako po-
¢etna temperatura vode bude suviSe visoka
smefa gubi tecljivost pre no §to napust
maSinu za mesanje i stega ic najzgodnije
da se upotrebljava voda sa temperaturom
30—35" C. Ako kret¢ u smesi bude veoma
aktivan ili ako ga bude u velikom procen-
tu, pocetna temperatura ftreba da bude
niza od gorenavedene.

Pri izradi ¢vrstih, t.j. neporoznih blo-
kova bez vestacki preizvedene poroznosti,
iedan cod nadina izvodenja pronalaska mo-
7o da bude chelezen sledeé¢im glavnim po-
tezima: kre¢ se izmelje toliko da kroz sito
sa 100 rupa na 24,5 mm. duzine prolazi
oko 90%i smeSa se sa silikatnim ili gli-
nastim materijalom naprimer peskem, u
srazmeri, koja moZe da iznosi 7 delova
peska na | dec kreta sa dodatkom ¢
mlevenog gipsa. Voda se dodaje i mesa
sa Cvrstim telima pri cemu koli¢ina vode,
koja se moZze kretati od 15 do 40% ili u
jos Sirim granicama, zavisi od prirode upo-
treblienog materijala i srazmere Kreca.
Smesa se dovoline pokvasi, keliko je to
potrebne za kalupovanje. Mokra smesa
prenosi se u kalupe, koji ako treba, za
vreme punienja ili posle njega mogu biti
izlozeni dejstvu vibracije. Kalupi se ostave
na stranu za vreme dovoljno za hidrisanie
kreta, koie moze da iznosi jedan ili dva
sata ili preio nodi. Za ovo vreme blok po-
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stane dovoljno vezan da moze da se iz-
vadiiz kalupa i bude dovelino tvrd za
obicno rukovanje, i mnogo tvrdi nego
opeka od peska i kreca neobradena parom.
Pre vadenija iz kalupa ili u svako doba iz-
medu punjenja ili vadenja materijal se
moze poravnati sa gcornjim ivicama kalu-
pa pomocu pogodnog noza ili kakve druge
naprave. Zatim se blokovi prenose u auto-
klav i izlazu dejstvu zasi¢ene pare pod pri-
tiskom, naprimer u toku 8 sati pod 8,436
kg/em® mancmetarskog pritiska.

U opisanom pritisku ima nekeliko
preimucdstava nad postupcima, u Kojima se
upotrebljava potpune hidrirani krec. Do
sada se kao jedini zadovoljavajuci postupak
smaltrao onaj, koji se upotrebljava pri iz-
radi opeka od peska i kreca, u kojem se
simeSa peska 1 hidriranog Kkreca meSa sa
vedom u kelicini taman dovolinej, da se
smesa pod pritiskom slepi. Ova se smeSa
kalupi ped velikim pritiskom u cpeke. S
obzirom na visoki pritsak, potreban za
dobijanje devoljne jatine, koja bi omo-
cucila rukovanje u stanju necbradenom
pomocu pare i za debijanje dovoline jadi-
ne i gustine u konactnem proizvodu postu-
pak se ne moze ekonomicno primeniti na
velike blekeove. Ako se doda vise vode ta-
ko da bi se smesa mogla kalupiti bez pri-
tiska, na isti nac¢in kao S$to se, naprimer,
izraduju betonski blekovi. konacan rezul-
tat bio bi nezadovoljavajuéi usled toga Sto
bi se za vreme parenja pojavilo skupljanje
i prskanje na povrsini ili dr. nedostatei.
Pored toga bokovi moraiu ostati u kalu-
pima sve do parenja poSto su suvise meki
da bi se njima moglo rukovati. Sem toga
pareni blokeovi nisu toliko jaki, Lkoliko
opeke od peska i kreca izradene na uchi-
cajen nadin,

Blokovi izradeni prema ovom prona-
lasku ne skupljaju se. lzgeda da za vreme
hidriranja nastupa veoma lako Sirenje ta-
ke, da se dobija ostro kalupovanie, Ka-
lupovani blokovi mogu biti izvadeni iz
Kalupa pre parenja $to omogucuje ustedu
u kalupima i oslobada prostor u aunto-
Iklavu Posle hidriranja kreca a pre parenja,
blokovi su ¢vrsti ali ne i tvrdi i nalaze se
i stanju veoma pogodnom za grebanje
povriine ili drugu cbradu, u cilju dobija-
nja povriine zeljene vrste. Koli¢ina vode,
potrebne =za izradu bloka pogodnog za
kolupovanje bez pritiska manja je nego
pri upotrebi gasencg Kkrefa a jedan deo
ove vode bude preuzet krecom prilikom
hidriranja, tako da je sadrZina vode u
bloku, keji treba pariti mnogo manja
nego u slicnom bloku sa hidriranim Kre-
tom. Zbog toga se mogu izradivati mnogo
ousci blokovi vecée jacine. Za razliku od



postupka za izradu opeke od Kreca i peska
veliki blekovi izraduju se sa istom lako-
¢om kao 1 maniji.

Jedan cd nacina izvedenja pronalaska
pri izradi poroznih blokova mogao bi da
bude izrazen u sledecim potezima: Kine-
ska glina se Zari na temperturi od 800—-
1000" C., meSa se sa negasenim kreCom i
gipsom i smesfa se melje zajedno toliko,
da kroz sito od 200 rupa na duZini od 24,5
mm. prode cko 75%. Srazmera moze da
bude oko 77% Zarene gline, 20°, kreca i
3% gipsa. Mlevenoj smesi dodaje se alu-
minium u prahu v maloj koli¢ini kao Sto
ie naprimer 0,19. SmeSa se zatim mesa
sa vodom da bi se dobio redak cement,
lkoji je obicno mnogo teCniji nego pri iz-
radi ¢vrstih blokova i koji u posmalranom
primeru moze da sadrzi vode u kolicini
oko 66% teZzine pomeSanih cvrstih tela.
Tecan cement se sipa u kalupe u kojima
se podize kao zameSeno testo, zbog ga-
sova, koji se izdvajaju iz aluminiumovog
proha,  Stepenom poroznosti bloka moze
s¢ upravljati ne samo pomocu klicine alu-
mininma ili drugog dodanog agensa nego
takode i pomocu  kolicine i temperature
vede, upotrebliene pri mesanju. Mi smo,
naprimer nasli da -pri mesanju sa vodom
temperature 40" C. umesto 15° C. poroz-
nost se pedvostrucava prema onoj, koja
se postizava pemocu aluminiuma u prahu,
Nekon stajanja od jednog sata ili vise te-
Can cement ce se vezati u plasti¢nu ili polu-
plasticnue masu, koja se meZe poravnati i
hlokovi e mogu podeliti seCenjem na dole
apisani nacin. Zatim se blokovi stvrdnia:
vaju pod dejstvom  pare pod pritiskom
kao i u slucaju cvrstih blokova. Kao i n
prethodnom primeru kre¢ se hidrira za
vreme stajanja i masa se vezuje, ali ne ne
bude tolike tvrda kao ¢&vrsti blokovi i
obictne se za vreme postupka obrade pa-
rom blokovi ostavljaju u kalupima.

Pri izradi poroznih blokova upetreba
negasenog kreca ima veliko preimuésivo
nad upotrebom hidriranog kreta. Hidrira-
ne kreca odigrava se obicno istovremeno
s izdvajaniem gasova potpomugnutim fo-
plotom hidriranja. Pri pravilnom izborna
irelicine vode, upotrebliene pri melanju
kao i odegovarajuée temperature, blokovi
ée e vezivali (cubiti svoju tecljivest) ¢im
se proizvodenje casova zavrsi ili uskoro
iza toga, a ove sprecava gubljenje gasova
prikupljanjem mehuriéa u velike mehure,
lkoji se podiZzu prema povrsini. Kada se
upotirebljava hidrirani kre¢ ovakav gubi-
tak tesko je izbeéi. Po svrSenom vezivaniu
ali pre stvrdnjavanja ovi porezni blokovi
moeu se takode pomodu nozeva iseéi u
delove pogodne veli¢ine i na taj nacin se

postize usteda u  treSkovima proizvoeda.
Kao i Kod ¢vrstih blelkova jacina poroznin
blokova izradenih od negaSence Lkreca
veca je nego kod blokova izradenih sa ga-
senim kretom.

Nasli smo da se u nasem postupku
moze da upotrebi veliki broj raznih sili-
katnith  glinastih supstanci i da se ove
supstance mogu upotrebiti u sirovom sta-
nju ili posle Zzarenja. Silikatne supstance.
kao Sto su razne vrste peska, granitnog
peska i sitnog Sljunka i t. sl. obi¢noc se ne
peboljSavaju zarenjem, dok glina i Skriljci
daju relativno slabe rezultate ako nisu za-
reni. Nasli smo da tatna visina tempera-
ture zarenja gline ili kriljaca nema nepo-
sredinog uticaja na jacinu izradenih blo-
kova do nekog .veceg stepena ali visoka
tcmperatura Zzarenja obi¢no ima za posle-
dicu smanjenje koli¢ine vode potrebne pri
meSanju, Sto povoilno utice na veliku ja-
¢inu. Nasli smo, Sta vise, da dovoljno viso-
Kka temperatura Zarenja ima obitno za po-
sledicu malo kretanje vlage u parenim blo-
kovima i da narocito mnoge vrste Skriljaca
mogu biti sa uspehom zagrevane do tacke
przenja, ali da su pri grejanju do visih
temperatura, do tacke topljenja i stva-
ranja mase slicne staklu, rezultati rela-
tivno slabiji.

Razume se da iake su u prethodnem
cpisu proizvedi o kojima je rec¢ Lbili ozna-
ceni kao blckevi za gradenie, pronalazak
timme nije ogranicen i da moZe, naprimer,
sa istim uspehom biti upotrebljen na ploce
za kaldrmisanje itd. i da se proteZze i na
druge proizvode kae Sto su cevi, stubovi,
dekorativni livovi i u stvari na vedinu
proizvoda za Kkoje se obicno smatra da se
izraduju livenjem ili kalupovanjem betona,
¢ipsa, i sl. preizvoda ili na preizvode iz-
radene od ovih materijala nasrcuili u ka-
lupu od metala ili drugog pogodnog ma-
ferijala. Pronalazak se moze primeniti i
na cevi i dr. proizvode kalupovane centri-
furalnom silom kao Sto je to naprimer
slucaj u postupku »Hume za izradu beton-
skih cevi.

Patentni zahtevi:

1) Postupak =za izradu LKkalupljenih
proizvoda, naznacen time, Sto se silikatni
ili elinasti materijal ili jedan i drugi zaje-
dino mesajn sa negasenim kretom i jedi-
nienjem sumporne cksi-kiseline i vode, pa
se la smesa kalupi ili joj se daje drugi po-
treban oblik, pri em se kre¢ u smesi o-
stavi da se hidrira, posle Cega se smeda
stvrdnjava dejstvom pare pod pritiskon.

2) Postupak po zahtevu 1, naznzéen



time, Ste se dodavanjem kalcium sulfata
ili 8kriljaca, bogatih oksi-sumpornim jedi-
njenjima u prisustvu dovoljne koli¢ine vode
sprecava Sirenje ugaSenog kreca tako, da
za vreme stvrdnjavanja ne nastupa nika-
kvo Sirenje.

3) Postupak po zahtevu 1 i 2, nazna-
¢en time, Sto se kre¢ upotrebljen u smesi
sastoii iz smeSe negaSenog i hidriranog
kreca, pri ¢emu najmanje 5% celokupne
smede sacdinjava negaSeni Kkrec.

4) Postupak prema jednom od pret-
hodnih zahteva, naznaen time, sto se sili-
katni ili glinasti materijal ili i jedan i drug
pre upotrebe Zari.

5) Postupak prema kojem bilo od
prethodnih zahteva, naznacen time, Sto se

brzina hidriranja kreca ubrzava poveca-
njem ili usporava smanjenjem tempera-
ture vode, koja se upotrebljava u smesi.

6) Postupak prema kojem bilo od
prethodnih zahteva, naznacen time, Sto se
masi, radi povedanja poroznosti bloka,
dodaje agens, koji proizvodi gasove.

7) Postupah prema zahtevu 6, nazna-
cen time, 3to se stepen poroznosti pove-
¢ava poviSenjem a smanjuje snizenjem
temperature vode upotreblijene u smesi.

8) Postupak pema kojem bilo od pret-
haodnih zahteva, naznacen time, §to se po-
sle hidriranja krec¢a delimi¢no stvrdnuti
materijal vadi iz kalupa radi obrade
parom.



