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Vazi od 1. decembra 1927.
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Teznja za poveéavanjem efehktivnosti i
ekonomiénosti Zelezniékog saobraéaja bila
je povod za sve veée brzine i sve vecée
pritiske lokomolivskih i vagonskih lo¢kova.
Istim tempom se nije razvijala i Zelezni¢ka
pruga, i posledica toga je jako abanje $i-
na, da one vrlo malo traju naroéito na
linijama za velikim krivinama i velikim
padovima. Suvise veliko akanje Sina mo-
Ze se otkloniti pojaéanjem profila 3ine ili
pak, naroéito, upotrebom specialnog é&eli-
ka jake é&vrstoée protiv abanja.

Dosadanii opiti za dobijanje tvrdjeg ée-
lika od 80 i vise kg/gmm é&vrstoée protiv
abanja nisu dali zadovoljavajudi rezultat,
jer je utvrdjeno, da su évrstoéa protiv aba-
nja i évrstoéa protiv kidanja bitno razli-
&ite stvari. Upotreba tvrdog Sinskog é&elika.
kakav odgovara toj évrstoéi, unosi opas-
nosti u Zelezni¢ki saobraéaj, jer tvrdi ¢ée-
lik nema dovolinu gipkost, pa se ni pro-
pisano savijanje pri udarnom opilu ne
moze posliéi ili se pak jedva postiZe.

Sad je pronadjeno, da se &vrstuéa aba-
nja 8ina moZe poveéali do izvesne mere
koja odgovara sadanjim zahtevima, ako
se éelik po spoljnem delu glave S§ine —
koji je deo najvise naprezan za vreme
voznje—preobrali u martenzitsku strukturu.
Ova struklura ima neobiéno veliku otpor-
nost protiv naprezanja Sine u saobraéaju,
tako da &ine, ¢ija je spoljina zona glave
preobraéena u martencit, moraju imati ne-
sravnjivo duzi Zivot nego dosadanje Sine,
3to su pokazali i sislemati¢ki opiti. Ovde

je vazno, i po pronalasku izvodljivo, da
se samo spoljna zona glave $ine preobra-
¢éa u martenzit, te 8ina lime zadiZava svoju
gipkost, §to je od velike vaZnosti za sao-
breéaj.

Preobraéanje spoljne zone glave 3ine u
martenzit moguéno je time, §to se na du-
zinu seceni topli delovi ine silno hlade
potapaniem glave u hladnu vodu upotre-
bljujuéi podesnu napravu, koja sprecava
krivlienje. Ovo potapanje se mora visiti
dotle, dok glava &§ine ne dobije crni iz-
gled, i da ona opet po vadjenju iz vode
ne postane crvena. Po vadleru se glava
popravlje toplotom iz noZice i srca S$ine,
koji nisu hladjeni.

Konstatovano je da temperatura glave
po hladjenju ne sme preéi preko 450°C,
da bi se dobio dobar rezuliat.

Vreme potapanja zavisi od sastava &e-
lika. Ako se radi sa &elikom od 0.4 —
0.45%0 uglienika, vreme potapanja varira
izmedju 1'/4+ i */+ minute. prt €&em manje
vreme odgovara vecoj sadizini ugljenika.

Opiti su pokazali, da je évrstoéa abanja
po novom postupku poboljsanih Sina
(glave istih) vise od deset pute veés od
Sina nadinjenih od istog materijala ali ne
poboljganih.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za popravljanje (poboljsa-
nje) Zzelezni¢kih Sina na voznim povrsi-
nama u cilju postizanja veéeg oipora pro-
tiv abanja, naznaéen time, 8to se kao za
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valjanje ugrejane Sine glavom potepaju u
vodi dotle i hlade, da temperatura glave
po vadjenju iz vode ne prelazi 450°C.

2. Oblik izvodjenja postupka po za-
htevu 1, naznaéen time, 8o vreme po-
tapanja radi hladjenia glave pada sa

prirastom procenata uglienika u Sini.

3 Oblik izvodjenja postupka po zahte-
vu 1 i 3, naznaéen lime, 8to vreme pola-
penja pri sadizini uglijenika od 0.40 —
0.45%, u &ini lezi izmedju 1Ys i %/
minute.



