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Postopek za izdelovanje plinsko-talilno varjenih zvez tracnic ob uporabi vznoinih spon

ali podloZnih ploS¢ z vznoZnimi sponami.

Prijava z dne 25. oktobra 1935.

Znana je zveza ZelezniSkih tracnic z
vznoznimi sponami ali potom podloZnih
ploS¢ z vznoznimi sponami.

Znano je tudi varjenje tracnic, pri ka-
terem tracnice leZe na zglavju in pri kate-
rem tesno druga k drugi pritiSnjene vozne
ploskve izpodrezanih tracnic ne pridejo v
dotiko z varilno dodatno kovino in vsled
tega ostanejo nepoSkodovane.

Te priprave pa nikakor niso prikladne
za varjenje tra¢nic iz trdega jekla, ker se
tedaj vsled sprememb strukture traCnega
materijala, katera se je pojavila pri zvarje-
nju vznoZzij tra¢nic, pokaZe vpliv zareze ob
koncih podloZne plosce, kateri povzrodi raz-
pokanje vznoZja traCnice ravno na tem
mestu,

Nadalje pri znanih varilnih postopkih
ne kaZze povrSina zglavja tracnice, katera je
v neposredni zvezi s kolesi gibajocega se
zelezniSkega materijala, enako kakovost
snovi, tako da na zveznih mestih po pote-
ku nekega Casa nastanejo neravnosti.

Navedeni nedostatki so odstranjeni po
predmetnem izumu.

Novi izum ima prednost, da je kako-
vost snovi tekalne ploskve tracnic povsod
enotra, tako, da oblika zgornjega dela pro-
fila trac¢nice ob zveznem mestu Samem ni
podvrZena nikak$ni spremembi, pri cemer
varjenje od spodaj navzgor omogoca po-
ljubno ojaltev zglavla tracnice.

Nadaljna bistvena prednost je dobro
izkori§¢anje toplotne energije Kkisiko-aceti-
lenskega plamena vsled istocasne izdelave
zvark ob obeh stranch in istocasnega ogre-
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vanja srednjega dela vznoZja tracnice. Ta
postopek tvori jedro kisiko-acetilenskega
varjenja po predmetnem izumu, dofim je
pri oblo¢nem varjenju popolnoma brezpo-
memben.

Nadalje se vsled posebnega izoblice-
nja (poSevne odrezanje obeh koncev) pre-
pre¢i ucinek zareze pri spremenljivih upo-
gibnih obremenitvah ob zvezni tocki in si-
cer s pomocjo na poseben nacin izoblicene
dvodelne podloZne ploSce z vznoZnimi spo-
nami ali z vznoZnimi sponami samimi, ka-
tere oklepajo robove vznoZja tracnice.

V smislu izuma se tedaj podloina
plo§¢a zvari z vznoZjem tracnice v srednjetn
delu slednjega in to bodisi na spodnji ali
zgornji strani vznoZja tracCnice.

Na prilozenem naértu je kot primer
pokazana ena izvedba predmeta po izumu
ni sicer predocuje:

sl. 1 stranski pogled na tracnico, de-
loma v podolZnem preseku,

sl. 2 preéni presek skozi tracnico iz
Bl in

sl. 3 isti presek druge izvedbene ob-

=like tracnige po'slo1iin 2

V zglavju 1 tracnice se ob zveznem
mestu, nekoliko pod tekalno ploskvijo trac-
nice izreze klinasta izreza 2, s Cimer se o-
moguci udobno varjenje tracnice, katera je
s svojim vznoZjem 3 obrnjena navzgor, in
tudi je omogoceno poljubno ojacenje zglavja
tracnice (sl. 1).

Na vznozje 3 se ob obeh straneh trac-
nice nataknejo podloZre plosce 4 ali vznoZ-
ne spone, katerih zavihani konci segajo
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ez stranske robove vznoija 3 tracnice, pri
cemer so kraki vznoZnih spon, kateri lezijo
nad vznoZji traCnic, podaljSani na obeh
straneh zveznega mesta v obliki konicaste-
ga Jezika in segajo do korenov mosticev
tracnic in so ob tem korenu zvezani s trac-
nicami potom plinsko-talilnega varjenja. S
tem se doseze, da se pri spremenljivih o-
bremenitivah tratnice ne pojavi takozvani
ulinek zareze, pri ¢emer so v to svrho kon-
ci podloZne ploSce 4 odrezani poSevno po
ravni, krivi ali lomljeni ¢rti. Vsled tega se
preprecijo prekomerne napetosti v zv.rjenih
stikih in vznoZjih traénic ter ob koncih
zvark. Vsled tako poSevno odrezanih koncev
podloZnih plos¢ je njihov spodnji del znat-
no krajSi. To omogoca udobno pricvrstitev
tracnice med ZelezniCkimi pragovi na pod-
loZnih ploS€ah in ima za posledico znatno
povecanje elasti¢nosti,

Sl. 3 kaZe drugo obliko podlozne
plosée glasom sl. 1 in 2; ta ploica se od
prve razlikuje v tem, da je enotna in da se
po zvatjenju zglavja tradnice zvari ob svo-
jem dotikaliS¢u z mostiCem trac¢nice potom
rocne zvarke 6.

Zvarjenje zgiavij tracnic se izvrsi po
tom V-stika, ki je proti vznoZjem tracnic
odprt, na ta nacin, da tracnice leZijo na
zglavjih, nakar se pri isti legi tracnic isto-
casno zvezejo potom Zlebastih zvark b drug
k drugemu obrnjeni robovi vznoZnih spon
z vznoZzji traCnic in to na oni strani, katera
je obrnjena od mostiCev tracnic, pri cemer
se istocasno izvrSi zvarjenje robov vznoi-
nih spon, kateri segajo do korena mosticev

traCnic, z mosti¢i tra¢nic pa obeh straneh
slednjih.

Patenini zahtevi: .

1.) VznoZne spone ali podloZna plos-
Ca z vznoZnimi sponami za plinsko-topilno
varjene zveze tracnic, oznacene s tem, da
so nad vznoZji tracnic leZeci kraki vznoZnih
spon podaljSani ob obeh stranch zveznega
mesta v obliki konicastega jezika.

2.) Podlozna plosca po zahtevu 1.), o-
znacena s tem, da nad vznoZji tracnic le-
zeCi kraki vznoznih spon segajo do korena
mosticev tra¢nic in so ob tem korenu zve-
zani s tracnico potom plinsko-topilnega var-
jenja.

3.) Postopek za izdelovanje plinsko-
topilno varjenih zvez tracnic z vznoZnimi
sponami po zahtevu 1.), oznaen s tem, da
se zvarjenje zglavij tracnic vr§i s pomocjo
pro i vznoZjem tracnic odprtega Vestika na
tak nacin, da leZe tracnice na zglavjih, na-
kar se pri isti legi tracnic istocasno zveZejo
potom Zlebastih zvark drug k drugemu obr-
njeni robovi vznoZnih spou z vznozji trac-
nic in to na oni strani, katera je obrnjena
od mosticev tracnic.

4) Postopek za izdelovanje plinsko-
topilno varjenih zvez tracnic s podloZno
plo§¢o po zahtevu 2.), oznacen s tem, da
se vrSi zvarjenje robov vznozZnih spon, ka-
teri segajo do korema mosticev tracnic, z
mosti¢i istocasno na obeh straneh mosticev
tracnic.
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