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Postupak za obradu ¢vrstog, uglieniénog materijala u retortama, obrtnim doboSima ili
tome sli¢no.

Prijava od 17. jula 1924.

Pronalazak se odnosi na postupak za o-
bradu cvrstog ugljeni¢nog materijala u retor-
tama, peCima ili tome sli¢no, u kojima se
isti pravi lepljivim pod uticajem toplote pri
izvesnoj temperaturi. Prema novom postupku
¢im je materijal postigao ovo lepljivo stanje,
isti se vodi iz retorte ili tome sli¢no i dok
god je on lepljiv, sabija u presovane komade.
Ovi komadi potom se, za vreme dok su jo$
vruci, podvrgavaju daljoj obradi u istima ili
u kojoj drugoj retorti, da bi se zavriio pro-
ces destilacije. Time, $to se prirodna leplji-
vost iskoriS¢uje pri izradi komade, postaje
dodavanje spojnih srestava suviSnim, koja su
inace potrebna. Na ovaj nacin mogucno je,
da se izrada presovanih predmeta spoji sa
neprekidnom pripremom za gas.

Kod izvesnih vrsta uglja moZe biti od ko-
risti, da se doda odredena kolicina vezaca,
na pr. smola ili tome slicno. Ovo se vrsi tad
na taj nacin Sto se vezal u sitnom stanju
dodaje uglju u retorti pre nego Sto isti do-
spe do stanja lepljivosti.

Za izvodenje ovog postupka korisno je da
se upotrebe dva obrtna dobosa, koji su me-
dusobno vezani. Prvi dobo$, u koji se unosi
materijal za obradu ima otvor za odvodenje
destilacionih gasova i jedan ispust za deli-
micno obraden materijal u lepljivom stanju.
Bituminozan ugalj ili drugi évrsti materijal
unosi se u prvi dobo$ i zagreva na proizvo-
ljan nacin, dok ne postane lepljiv. Zatim se
materijal vodi kroz poznatu prstenastu ko-
morit u dobo$u, i nosi neposredno u brike-
tnu presu. Gotovi komadi nose se pomocu

Vazi od 1. marta 1925.

dizalica, podesne vrste, u drugi dobo$ u ko-
me se dopunjuje destilacija materijala. Iz o-
vog dobosa se materijal ponovo uklanja kroz
prstenastu komoru.

Oba dobosa ili retorte mogu se na proiz-
voljan nacin zagrevati. Na primer, moZe se
zato upotrebiti toplota generatorskog gasa,
vodenog gasa ili tome sli¢no, koji se provodi
kroz dobo§, 1 to se zagrevni gas uvodi u
ispusni deo drugog dobosa, odakle on kroz do-
laze preko jednog spoja odlazi u prvi dobos. U-
mesto ove ili viSe retorti ili retortnih ode-
ljaka, moZe se upotrebiti jedna jedina, du-
gacka retorta, iz koje se onda na podesnom
mestu kroz prstenastu komoru lepljivi mate-
rijal vodi i po briketiranju opet dovodi.

DoboSi se mogu samo spolja zagrevati ili
iznutra prema spoljnoj spravi. Volatilni (is-
parljivi) sastojci obradivanog materijala mo-
gu se voditi iz svake pojedinacne retorte i
podvréi proizvoljnom daljem tretiranju ili se
gasovi kroz spojou cev vode ka poslednjoj
reforti ili odeljku i odavde zajednicki vode
kondenzacionom postroju. Gasovi se mogu
iz svake retorte i u kruZenju voditi kroz iste,
pri dodavanju drugog podesnog gorevnog
gasa ili pare,

Patentni zahtev:

Postupak za obradu c¢vrstog, uglieniénog
materijala u retortima, rotacionim doboSima,
ili tome sli¢no, naznacen time, §to se mate-
rijal prvo zagreva do stanja lepljivosti, zatim
briketira i onda podvigava daljoj obradi.

IHriso.
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