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Pri opraZenju %veplanih materijalij, n. pr.
iveplovega krica, cinkove svetlice ali pod.
v mehani¢nih peceh se je preje izhajalo
iz tega, da se je pusltil materijal padati ko-
likor mogo¢e poredkoma in potem kolikor
mogote nizko v peti od enega ognjisca k
drugemu, izre¢no samo v la namen, da se
je razvijalo ¢im manj prahu. Posledica te-
ga delovnega nacina je bila ta, da se je
izvrdilo razzveplanje povecini na vodorav-
nih ognjiscih, videlo pa se je razlocno, da
je materijal vzplamiel ¢e je pri padanju iz
ene elaZze k spodaj leze¢i padal skozi plin-
ski prostor. To vzplamienje je bilo posie-
dica pospedevanega zgorevanja vsled fe-
meljilejSega pomeSanja z v plinu se na-
hajajo¢im zraénim kisikom. Razen lega je
bilo razvidno, da niso bile etaze nikoli
enakomerno svelle, ampak da je zgoreva-
nje malerijala pri drsenju preko ognjisca
polagoma pojenjavalo in se je Sele vsled
padca na spodaj lezeCe ognjisce zopel
potivilo,

Izpopolnenje naprav za odpraSenje je pri-
neslo torej seboj to, da niso bili ve¢ pri-
siljeni brezpogojno paziti na preprecenje
razvijanja prahu, nasprotno se slednje da-
nes mirnodusno lahko dopusti, ker so prah
odlocevajoée priprave, n. pr. elekirodyna-
micne, lako dale¢ izpopolnjene, da je
popolnoma vseeno, dali dela pec malo vec
ali malo manj prahu. Doéim je popreje obi-

¢ajno znaSalo Slevilo ognjis€ okrog 7
ali 8, ni danes nikakih zaprek =zviSali jih
na 10 in 12. Vsled pogositejSega padanja
doseZeno zviSanje produkcije moremo $e
nadalje povecali s tem, da ne uporabljamo
padalnih odprltin na posameznih ognjis¢ih
le na doslejo bicajnih dveh mestih, namrec
na periferiji in v sredini peci, ampak tudi
med tem dvema, torej so prazilne ploskve
ognjis¢a samega opremljene s padalnimi
odpriinami, ki so bodisi nepravilno ali cen-
tfralno razporejene okoli gredi peci. Ta raz-
poredba dopusca Se bolj dalekoseino po-
me3anje z vsebino kisika plina, in razen
tega smo v stanu doseci [inejSo porazde-
litev rude, nego smo jo dosegli doslej z
manjsim Stevilom padalnih odprtin. Razen
tega se je pri doslej obiCajni razporedbi
padajoci curek materijala dotikal le navpic-
no se dvigajolega plinskega toka, docim
je pri sedanji razporedbi dana fudi moz-
nost, da ga plinski lok vodoravno prereze.
Razporedba padalnih odprtin med doslej
obi¢ajnimi mesli, na periferiji in v sredi-
ni peéi, daje tudi moznost, da dospe v
srednja ognjis¢a deloma materijal, ki po-
seduje vecjo vsebino Zvepa nego jo kaze
oni materijal, ki se je doslejl gibal normalno
preko celih prazilnih ognjis¢; uspeh pa je
ta, da se glavna cona zgorevanja razSiri in
se s tem zveCa moinost opraZienja peci.
S pomoéjo vstavkov iz keramiCne snovi,
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zeleznih zlilin ali podobnega, je mozno re-
gulirati luknje posameznih ognjis¢ glede
njih velikosti ter jih v sluc¢aju polrebe za-
tvorili.

Do¢im so preje pri mchaniénih peceh
dovajali zrak na najspodnejSi elazi in pri-
blizno v sredi, je z mnoZico etaz podana
moZnosl, poljubno na 1, 2, 3 ali veéih me-
stih dovajati toliko zraka, kolikor se zdi
potrebno za najugodnejSe raziveplanje in
za dosego kar najvecje prohodne mno-
Zine,

Iz risbe se brez nadaljnega lahko spoz-
na bislvo izuma. Kol primer sluzi mehanic-
na elazna prazilna pe¢ z deselimi ognjis¢i
I do X. A je oklepno ozidje peci, B je
burkalna gred z burkalnimi kraki R na
vsakem izmed deselih ognjis¢. Ruda pride
na prvo ognjiSce skozi odprtino E in jo
polagoma gibljejo burkalni kraki na obicajni
nacin od ognjisca do ognjista. Razen normal-
nih padalnih odprtin F ‘okoli gredi in nor-
malnih po periferiji polozenih padalnih od-
priin G so v posameznih ognjis¢ih predvi-
dene dodatne padalne odprline H, in sicer
so srednja ognjis¢a 1V, V in VI opremlje-
na z velino odprlin. Glavni dovod zraka
se vrsi na obicajni nacin skozi vollo gred
B s pomocjo ventilatorja skozi provod pri

L. Razen tega jepriL, L in L; predviden
se dodalni dovod zraka. Prazilni plini od-
hajajo pri S, do¢im zapuSta praiena ruda
pec¢ iz najspodnejSe elaze N. Pogon bur-
kalne gredi se izvrSi na normalni naéin in
v risbi ni predocen.

Pri nekaterih rudah, zlasti pri opraZenju
cinkove svellice more biti smiselno, da se
v najspodnejSih etazah peci predvidi Se
pomozna kurjava. V ta namen se moreta v
najspodnejSi elazi namesiili n. pr. edan ali
dva oljna gorilnika.

Patentni zahtevi:

1. Poslopek za zviSanje storiteljnosti me-
hani¢nih peci, n. pr. za raziveplanje sulfi-
di¢nih malerijali ali podobnega, oznacen s
tem, da so vsa ali da je ve¢ zaporedoma
si sledec¢ih ognjis¢, najmanj po dve ognji-
§¢i, opremljenih z velimi v razliéni raz-
dalji od srediSta ognjiSca razporejenimi
padalnimi odprtinami.

2. Poslopek po zahtevu 1, oznacen s
tem, da je razporedba odprlin na enem in
istem ognjiSCu izvedena neenakomerno v
obliki spiral ali koncentricno, in da je Ste-
vilo v posameznih ognjii¢ih nahajajocih se
lukenj razli¢no, n. pr. more prevladovati v
srednjih ognjis¢&ih.
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