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Pronalazak se odnosi na otparavanje
cinkcvog metala i tice se narotito pobolj-
Sanja pri otparavanju relativno velikih ko-
licina cinkovog metala u skoro besprekid-
nom radu. lako se pronalazak moZe svuda
tamo primeniti, gde treba cinkov metal
da se otparava, n. pr. pri spravljanju cin-
kovog oksida prema francuskom postup-
ku, moze se isti iskoristiti sa narotitim
preimuéstvom za ponovno destilisanje ne-
tistog cinka u svrhu preti¥cavanja istog,
putem regulisanog destilovanja ili rafina-
cije.

Ustanovljeno je, da brzina kojom cink
u jednom vatrostalnom sudu moZe da bu-
de otparen, zavisi od procenta povriine
grejanih zidova sa Cijom unutarnjom po-
vriinom teéni cink stoji u kontaktu. Taj
kontakt drZi temperaturu unutraSnje stra-
ne zidova od prilike na tacki kljutanja cin-
ka i povecava time pad temperature izme-
du temperature komore za loZenje 1 u-
nutrasnjeg zida. Povecani pad temperatu-
re povisava koli¢inu prenoSenja toplote
od sredstva za loZenje na cink, koji treba
da se otpari.

Prema ovom pronalasku raspodeljuje
se tefni cink u nekoliko kupatila, tako da
1) veliki procenat unutrainjeg zida vatro-
stalnog suda u kome treba otpariti cink
stoji u dodiru sa tetnim cinkom i 2) nije
ni jedna velika pojedinatna povriina u-
nutrasnjeg zida slobodna od dodira sa

te¢nim cinkom. Pronalazak je prema ovo-
me u suStini naznacen time, Sto se jedan
slog kupatila ili barica istopljenog cinka,
koji leZe vertikalno jedno nad drugim,
zagreva na temperaturi, dovoljnoj za is-
paravanje cinka i $to se te barice odrZa-
vaju na taj nalin, §to se na vrhu sloga
dodaje rastopljeni cink, koji pretice od
barice do barice. Vertikalne metalne po-
vriine, koje leZze u odstojanju jedna iznad
druge, sme$taju se probitatno u jednu
stojeéu vatrostalnu komoru, koja je u
svojoj unutrasnjosti tako izgradena, da
dozvoljava tefenje istopljenog metala i
ovom u protivnoj struji uzdizanje pare.
Kemora moZe biti snabdevena popreénim
koritima, koja u odstojanju leZe jedno
nad drugim i koja imaju odgovarajue
otvore, da bi istopljeni metal mogao pa-
dati od korita do korita, a para se mogla
penjati.

U postupku prema ovém pronalasku kao
i u uredaju, mogu se, u poredenju sa do
sada uobitajenima, primeniti velike retorte
za otparavanje cinka. Do sada je cink ot-
paravan obi¢no u horizontalnim ili slabo
nagnutim valjkastim retortama, koje u-
glavnom li¢e na belgijske cinkove pedi, ili
u ne$to veéim retortama, u obliku flaSe.
Kod tih retorti je procentni odnos zidne
povriine, koja stoji u kontaktu sa tenim
cinkom, ogranifen time, 5to se na wvrhu
retorte mora nalaziti jedan prostor za pa-
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ru. Ako je retorta poveca da bi se povisio
kapacitet, nastaju razne teSkoce:

1. Ako se naprave retorte do sada u-
obitajenog oblika u velikim srazmerama i
ako se napune do uobitajeno mere, onda
one imaju duboka kupatila, ili mase tec-
nog rinka. Hidrostati¢ni pritisak jednog
takvog dubokog kupatila teskog tefnog
cinka, postaje ubrzo tako veliki, da mu
jedan sud od vatrostalnog materijala ne
moZe viSe sa sigurnoScu odolevati. ‘

2. Jedan monoliticni sud je prakticki
nemoguce napraviti i ako se jegh_]a retorta
sastavi od pojedinatnih opeka ili kamenja
uobitajenog oblika, onda pokazuje isku-
stvo, da spojnice izmedu opeka ne mogu
da odole pritisku cinka i propustaju cink.

3. Ako se izvodi otparavanje u nekom
kupatilu jedne teske tecnosti, kao Sto je
istopljeni cink, stvara se na dnu Kupatila
povisena tatka kljutanja i osim toga jako
klju¢anje ili uzburkanost. To je .:‘kodljl—
vo jer se na taj nacin para pogorsava u-
sled sobom ponetih kapljica necistog me-
tala.

Postupak i uredaj prema pronalasku od-
stranjuju te teSkoce i omogucuju otpara-
vanje cinka u ujednafenim sudovima ve-
like moéi primanja i visokog ulinka iz
slede¢ih razloga: ; ;

1. Raspodela te¢nog (istopIJen_og) cinka
u nekoliko kupatila smanjuje hndrostatni}
ki pritisak istopljenog cinka prema rani-
jem na minimalan deo i ne dozvoljava da
postane nigde tako veliki, da bi mogao
da dovede sud u opasnost.

2. lzvodenje uredaja, koji sluzi pronalas-
ku, iz pojedinih delova, moZe se uciniti
na takav nacin, da ni jedna spojnica ne
bude izlozena pritisku tetnog cinka, ¢ime
se propudtanje tenosti kroz spojnice iz-
begava. s .

3. Raspodela tetnog cinka u nekoliko
kupatila ¢ini da je svako kupatilo rela-
tivno plitko i usled toga se moZe zane-
mariti povifenje talke kljucanja cinka na
dnu kupatila (usled hidrostatitnog pritis-
ka odozgo leZeteg tetnog cinka). Rela-
tivna plitkost pojedinih kupatila smanju-
je jac¢inu kljucanja ili uzburkavanja 1 osim
toga je ovaj nalin kljufanja u ovom po-
stupku zato neSkodljiv, jer istopljeni me-
tal, koji tete od kupatila do kupatila u
protivpraveu penjucoj se cinkovoj pari,
ispira iz cinkove pare ponete nei?lstoég,
sa kojima je cinkova para usled kljutanja
oneciscena.

Da bi se postigao kontakt te¢nog me-
tala sa ogrevnom zidnom povrSinom u
maksimalnom procentu, a da se preterano

ne povisava tezina te¢nog cinka, koji ima
da nosi svaka jedinica retorte, upotreb-
ljuje se za gradnju retorte jednoliki oblik
pri_kome jedno korito, duz svakog zida
drzi te¢ni cink u dodiru sa velikim delom
celokupne zidne povrsine. Pri jednom po-
stupku otparavanja prema ovom prona-
lasku, imaju oneiSéenja sa vidim tatka-
ma kljutanja i vecom spec. tezinom od
cinka, kao n. pr. olovo i gvoZde nameru
da se koncentriSu i da ostanu u pojedinim
koritima. Sada su pronadena dva sredstva,
da se ta koncentrcija drZi u uskim grani-
cama, pomocu neprekidnog odvodenja tih
oneciscenja iz korita:

1. Predvida se takva dovoljna jatina
kljutanja, da ta onetiS¢enja ostaju u sus-
penziji i da teku od jednog korita u dru-
g0, da bi naposletku bila iz poslednjeg
Korita odstranjena zajedno sa jednom o-
granicenom koli¢inom cinka.

2. Odmere se korita i preticanje tako,
da struja te¢nog metala nosi sobom one-
iSCenja od jedne jedinice ka drugoj, ko-
ia usled svoje vede spec. tezine imaju na-
meru da se staloZe na dno korita.

Ako treba ovaj postupak da se izvede
kao deo jednog prelis¢avanja za odstra-
njivanje visokoklju¢ajucih onetiséenja, po-
znato je, da ta oneciS¢enja, n. pr. olovo,
bivaju mehani¢kim putem poneta od par-
ne struje u vidu magle nastale usled klju-
Canja i uzburkanosti. Tako ponete koliti-
ne poviSuju stepen oneéiéenja pare na
viSu meru, nego Sto bito bio slutajpri di-
rektnim otparavanju. Pri odgovarajucem
osiguravajucem uredaju za odbijanje i pra-
nje pare u jedinicama, retorti, moZe se
sprovesti taloZenje znatnog dela tih po-
netih magli. Ako se unutradnji zidovi re-
torte drze pokriveni te¢nim metalom, mo-
ze se takode pregrevanje pare i time ot-
paravanje magli svesti na minimum. Ako
se to otparavanje izvrSi u znatnoj meri i
time se poveéa u parnoj struji sadrZina
oneliS¢ujuce pare, treba se pobrinuti, da
se taj suviSak oneli$¢ujuce pare ponovo
absorbuje pomocéu kontakta sa tetnim
metalom.

Koli¢ina ponete magle moze se sman jiti
1 na taj nacin, Sto se dimenzije korita sma-
nje tako, da se jako uzburkavanje izbe-
gava. Sa tim se moZe u Zeljenom slucaju
i¢i tako daleko, da jedinica retorte posta-
ne jedno plitko korito, iako pri tom na-
staje gubitak u kapacitetu uredaja za ot-
paravanje.

Pronalazak se moZe izvesti pomocéu y-
redaja raznih izgleda i oblika, i u crtezu
Je nekoliko istih prikazano, sa kojima se



prakticki mogu postignuti  odli¢ni rezul-
tati.

Slika 1 pretstavlja jedan presek kroz
jedan wuredaj za otparavanje cinkovog
metala prema cvom pronalasku. Slika 2 je
izgled odozgo na jedno od popreénih ko-
rita za uredaj prema sl. 1. Slika 3 pret-
stavlja presek jednog uredaja sa drugadi-
jim oblikom izvodenja poprefnog Korita,
u zajednici sa jednom rektifikacionom
kolonom za odvajanje olova. Slika 4 je po
pogled odozgo na popreéno korito retor-
te uredaja prema sl. 3. Slike 5, 6, 7 i 8
prikazuju dalje oblik popreénih korita u
unutrasnje ugradivanje u retortu. Slika 9
je jedan vertikalni presek po crti g-g sli-
et

U sl. 1 pretstavljena je jedna uspravna
pe¢ 10 sa ogrevnom komorom 11, koja i-
ma otvore za gorenje 12 i izlaz 13 za od-
lazne ogrevne gasove. U komoru 11 ulazi
kroz njene zidove pirometar 14 za odre-
divanje temperature loZenja. Prirodno je
da se mesto plamenika mogu upotrebiti
svi drugi uredaji za lozenje.

U kemoru za loZenje 11 ugradena je jed-
na vertikalna retorta za ctparavanje, koja
je nadinjena od jednog nad drugim lezecéih
Cetvorouglastih korita 15 napravljenih od
silicijevog karbida ili sli¢nog vatrostalnog
materijala, dobre toplotne sprovodljivosti.
Ivice vrha i poda korita nadinjeni su kod
16 ukosfenc, da bi korita stvarajuéi jednu
vertikalnu retortu, mogla biti naslagana
jedno nad drugim. Spojnice izmedu korita
zatvaraju se pomoc¢u nekog pogodnog Ki-
ta, n. pr. napravljenog od sicilijevog Kkar-
bida i malih koli¢ina ilovate, da ne pro-
pustaju cinkovu paru. Prema jednom kraju
ima svako korito jedan popreéni otvor 17
i njegovo dno je snabdeveno popreénim
rebrima 18 paralelnim sa tim popreénim
otvorom 17, koja rebra §to su dalje od
otvora, postepeno raste u visinu. U pogle-
du tih otvora su korita 15 jedno prema
drugom premesteno naslagana, tako da
njihova dna stvaraju jedan stub od od-
bojinih ploéa, koje leZe jedna nad drugom,
a u vertikalnom pravcu su u izvesnom od-
stojanju, kroz koje se penje metalna para
zmijastim ili cikcak putem, a istopljeni
metal sliva dole. Rebra 18 sluZe za to, da
zadrzavaju plitke barice istopljenog me-
tala na dancima korita. Padanje metala
prilikom preticanja preko rebra i padanje
s korita u korito, prouzrokuje prisan kon-
takt izmedu uspinjuéih para i slivajuceg se
istopljenog metala.

Dno retorte stvoreno je od jednog ko-
rita 1¢ sa jednim otvorom na strani, iz

koga proizlazi jedan odvod 20, ¢&iji slo-
bodan kraj je zatvoren zatvarafem Z21.
Kroz otvor 22 na vrhu retorte odvodi se
razvijena cinkova para. Taj odvod 22 u
vezi je sa jednim nenacrtanim uredajem,
u kome se cinkova para, koja dolazi iz
retorte, iskoriScuje ili dalje obraduje. Je-
dan uredaj za punjenje 24 na vrhu retorte
sluzi za sipanje istopljenog cinka sprela-
vajuci svako odlaZzenje pare.

Pri radu uredaja prema sl. 1 u saglas-
nosti sa pronalaskom sipa se istopljeni
cink na vrhu vertikalne retorte 15 kroz
otvore za punjenje 24. U meri u kojoj se
istopljeni metal dodaje neprekidno ili u
kratkim intervalima u uredaj za punjenje,
pretice metal iz korita za punjenje i pada
u najgornje korito retorte, odande se sliva
nadole kroz otvor 17 iz korita u Kkorito.
Zbog rebara 18 ostaju na podovima Kko-
rita barice te¢nog cinka. Vertikalna re-
torta zagreva se pomocu vrucéih gasova
komere 11 tako visoko, da plitke barice
na podovima korita zivo kljuCaju. Zagre-
jani zidovi retorte okvaSeni su pomocu iz-
vesnog broja metalnih kupatila istoplje-
nog cinka na velikom delu njihove ukup-
ne povrsine, i izvesan broj metalnih ku-
patila relativho velike povrsine izloZen je
zratecoj toploti. Usled ta dva razloga (na-
rotito usled prvog) vrsi se vrlo intenzivno
otparavanje metala. Na vrhu retorte doda-
ie se istopljeni cink u tako dovoljnim ko-
licinama, da na svima njenim koritima o-
staju barice od istopljenog metala. Tom
uslovu je udovoljeno, ako u podno korito
19 retorte, uti¢e neprekidno jedna mala
kolitina istopljenog metala. U opSte uzev-
§i treba mera dodavanja istopljenog me-
tala da odgovara modi utinka retorte u
pogledu na njenu mo¢ otparavanja. Gde
je ta mera dodavanja prekoratena, moze
se suviSni metal, ototeni sa dna retorte
(u koliko nije suviSe onetiiéen), ponova
dodavati na vrhu retorte.

U sl. 3 je vertikalna retorta ugradena
na isti nacin kao i u sl. 1 u jednu komoru
za grejanje, ali ona se pri tome sastoji iz
Korita 25 koja imaju na svome obimu
ledan oluk 26 u obliku slova V, za prijem
istopljenog metala. Taj oluk stvoren je s
jedne strane od spoljnjeg zida korita, a s
druge strane od jednog unutarnjeg kosog
zida 27 koritnog dna 28. Jasno je, da su
svi ti delovi korita napravljeni kao je-
dinstveno uobli¢eno telo. Dno 28 ima blizu
kraja jedan otvor 29 koji je optolen jed-
nim rebrom 30, koje zadrzava plitak sloj
metala na gornjoj povrSini dna 28.



Iznad vrha vertikalne retorte 25 po-
stavljena je jedna povratna ili rektifikaci-
ona kolona za odvajanje olova i ona pri-
ma u sebe paru, koja dolazi iz retorte.
Kolona za odvajasje olova sastoji se od
jednog sloga poprecnih korita, koja leze
u odstojanjima jedno nad drugim ili od
odbojnih ploca 31, koje uoptSe uzevsi, u
pogledu njihovog izgleda i nacina grade-
nja i smestanja, lice na korita prema sli-
kama 1 i 2. Kroz jedan odvod 32 na vrhu
kolone 31 odlazi cinkova para ociS¢ena
od clova u jedan kondenzator ili u neki
drugi uredaj za dobivanje, iskoriS¢enje ili
obradivanje pare.

Istopljeni cinkov metal, koji treba da se
otpari u retorti 25 uvodi se u jedno od do-
njih korita rektifikacione kolone 31 po-
mocu jedne cevi 33 vezane sa otvorom za
punjenje 24. U taj otvor (Saht) 34 utice,
kroz otvor 35 u dnu jednog iznad postav-
lienog levka za punjenje 36, jedna nepre-
kidna struja tetnog cinkovog metala, Cija
se kolitina moze regulisati pomoéu jednog
ventila 37. U gornjem levku 36 odrZava
se stalno jedan odgovarajuéi nivo istop-
ljenog metala.

Kroz otvore 29 tece istopljeni metal iz
jednog korita retorte 25 u iducée nize ko-
rito. OneciSéenja, koja imaju nameru da
se staloze u olucima 26, odrzavaju se u
suspenziji usled jakog kljucanja i zbog to-
ga bivaju odvodena oticu¢om strujom cin-
ka na dno retorte. Prisutna oneciscenja,
koja se teZe otparavaju od cinka, izlaze
zajedno sa malom koli¢inom cinka kroz
cev za odvodenje 20 iz retorte 25.

Rektifikaciona kolona 31 je po celoj
svojoj duZini izuzev njenog najgornjeg
dela, dobro izolovana. Taj neizolovani naj-
gornji deo, dejstvuje kao deflegmator ili
kondenzator i vraca istopljeni metal za
povratni tok natrag u kolonu. Retorta 25
radi neprekidno i otparava velike koli¢ine
nelistog cinkovog metala. Nastala para
podvrgava se u koloni 31 rafinisanju i iz
nje se odstranjuje olovo.

Ako se to 7eli, moZe se cinkova para,
slobodna od olova, koja izlazi na vrhu ko-
lone 31, odvoditi u jednu kolonu za odva-
janje od kadmijuma prema jugosloven-
skom patentu br. 10913.

U slikama 5, 6 i 9 prikazan je jedan daljnji
oblik izvodenja jednog korita za vertikalnu
retortu prema pronalasku. Korito 38 je u
popretnom preseku Cevtorouglasto i ima
jedan oluk na obimu 39 za prijem istop-
ljenog metala koga treba otpariti. Na jed-
nom kraju korita ima oluk 39 nogare 42
koje odstoje jedne od drugih i pregrade

40. Istopljeni metal protice ispod nogara
42 i preko pregrada 40 i izlazi kroz jedan
otvor 41, koji je namesten na dnu oluka
izmedu pregrada 40. Pri proticanju ispod
nogara 42 uzima istopljeni metal sa so-
bom sve nelistoce, koje su specifi¢no teze
od cinka (dakle nesto olova ili gvozda) i
imaju nameru da se tamo sakupljaju. Pri
takvom izvodenju korita, prolazi orparem
cinkov metal nesmetano kroz otvoreni
srednji deo retorte prema gore, dok istop-
ljeni metal tefe nadole kroz otvore 31 iz
korita u korito i proti¢e u cikcak liniji
kroz oluke 39.

lzvodenje korita prema sl. 7 i 8 isto je
sa onim prema sl. 5, 6 i 9 sa izuzetkom,
§to je korito, umesto da je Cetvorouglasto,
okruglo i Sto isto nema nogara. Dakle o-
kruglo korito 38 ima  jedan unutarnji
kruzni oluk na obimu 39" sa pregradama
40" i otvorima 41’ na dnu oluka izmedu
pregrada.

Za vreme rada od 24 sata otpareno je
okruglo 9000 kg cinka u jednoj retorti vi-
sine 1.5 m, spoljnih dimenzija 30x60 cm
i jatine zida 30 mm, koja se sastoji od
10 korita prema sl. 3 i 4. Takva retorta
ima spoljnju ogrevnu povrsinu od 278 m?,
tako da se na dm?® otpari za dan okruglo
o2 kg cinka. Taj specifi¢ni stepen ucinka
u pogledu otparavanja, veci je 3 do 6 puta
od onoga kod retorti, do sada uobicaje-
ne izrade, za otparavanje cinka.

Pronalazak je svugde tamo od Kkoristi,
gde treba da se otparavaju velike kolicine
cinka i pogodan je takode za spravljanje
cinkove pare sa malom sadrZzinom olova,
pomocu regulisane ponovne destilacije cin-
kovog metala sa relativnho velikom sadrzi-
nom olova. Pri takvoj upotrebi pronalas-
ka, mora unutarnja izgradnja retorte da
osigurava prisan kontakt izmedu uzdiZu-
¢ih se para i dole otiCuéeg metala, kao
ito se to desava u uredaju prema sl. 1—4,
da bi se pregrevanje odstranilo i metalne
magle odvojile od cinkovih para. Retorta
se puni u takvoj meri sa materijalom, koji
sadrzi olovo i/ili druga oneliS¢enja sa
visSom tactkom Kljutanja, da se nesto
prede kapacitet kljufanja retorte. Sa re-
tortom se moze tako raditi, da cinkova
para, koja izlazi iz nje sadrZi jednu koli-
tinu olova, koja se pribliZuje onoj, koja
odgovara parcijalnom pritisku olova le-
gure, unesene u retortu, pri njenoj tacki
klju¢anja. Relativna ¢isto¢a cinkove pare
podiva na slede¢im okolnostima:

1. Dejstvo pranja istopljenim cinkom,
koji prolazi kroz uzdizuéu se paru nasto-
java da odstrani pregrevanje i na taj na-



¢in se jedan deo olovne pare nastale usled
tog pregrevanja kondenzuje ili opet ra-
stvara, a istovremeno odvaja dejstvo pra-
nja metalnu maglu od uzdizuce se pare.

2. Pregrevanje se ne smanjuje samo go-
repomenutim dejstvom pranja, ve¢ i po-
mocu velike gornje povrsine kupatila, iz-
lozene toplotnom zrafenju zidova retorte,
kao i zbog toga, Sto su zidovi retorte u
velikoj meri pokriveni istopljenim meta-
lom, odnosno bivaju njime ispirani.

Dalje ima metalna para, koja izlazi na
vrhu retorte, zbog njenog prisnog kon-
takta sa nadole otituéim ispiraju¢im me-
talom, dovoljno prilike, da se pribliZi jed-
nom stanju ravnoteZe sa nadole oticucim
istopljenim metalom. Zbog toga okolnosti
moze para, koja izlazi iz retorte da ima
sadrzinu olova, koja se jedva priblizava
sadrzini olova pare, koja se nalazi u rav-
notezi sa istopljenim metalom, dodatim u
retortu. NajCistija cinkova para, koja po-
staje u retorti je ona, koja se stvara iz ras-
topine legure cinka i olova, odmah po-
ito je legura sipana u retortu. Para, koja
se razvija iz jedne kljutajuce legure c_:.mka
i olova sadrzi manji procenat olova i ve-
¢ procenat cinka nego sama rastopina
cinka i olova. Usled toga se rasto-pljena
legura cinka i olova srazmerno njenom
spuStanju naniZze u retorti, postepeno o-
bogacuje olovom. Dalje postaje 1 para,
koja se razvija iz metala bogatija olovom
i sadrzina olova istopljenog metala rasti
za vreme njegovog spustanja u retorti.
Para, koja se razvija na dnu retorte bgga—
tija je olovom nego para na vrhu, ipak
se suvidak olova iz pare sa dna retorte
odstranjuje pomocu dejstva pranja nadole
otituéeg istopljenog metala, tako da je pa-
ra, koja izlazi iz retorte priblizno u rav-
notezi sa pristizuéim rastopljenim meta-
lom. : 5

Pri radu na gore pomenuti nacin, mogu
se u vertikalnoj retorti prema pronalasku
proizvediti velike kolitine relativno Ciste
cinkove pare iz netistog cinka, pomocu
destilacije i bez povrata ili rektifikovanja,
pri ¢emu dejstvo pranja istopljenog me-
tala datog u retortu dozvoljava, da se do-
bije relativno Cista cinkova para. Vrlo Ce-
sto je ta para za direktno iskoriS¢avanje
dovoljno Cista i moZe se sprovoditi u ka-
kav bilo uredaj za spravljanje cinkovog
praha, cinkovog oksida i t. d. Ako je po-
trebno jedno strogo odvajanje olova, upo-
trebljuje se uredaj prema sl 3 sa kolonom
za rektifikovanje postavljenom nad re-

tortom. ; 3
U olucima 26 korita prema sl. 3 vrsi se ja-

Ce kljutanje i uzburkavanje nego u plit-
kim baricama na koritima 15 sl. 1. lzvo-
denje korita 25 sa olucima ima za posle-
dicu ja¢u mo¢ ucinka od izvodenja prema
15. U slikama 5-8 prikazana u njihovim
srednjim delovima otvorena korita, Cesto
su onda probitatna, kada je nepotrebno,
ili kada se ne Zeli, da se sa retortom radi
na taj nacin, da je sadrzina olova razvije-
ne pare u ravnotezi sa istom dodatog is-
topljenog metala.

Patentni zahtjevi:

1. Postupak za otparavanje metalnog
cinka, naznalen time, $to se u jednoj re-
torti istopljeni cink zagreva na njegovoj
temperaturi kljuéanja u slogu barica, koje
u vertikalnom pravcu odstoje jedna od
druge i koje se barice odrzavaju dodava-
njem istopljenog cinka na najvisem mestu
i preticanjem istog od barice u baricu.

2. Postupak prema zahtevu 1, naznacCen
time, §to su unutarnji zidovi retorte na vi-
Se mesta pokriveni istopljenim cinkom,
tako da nema velike neprekidne povrsine
na unutarnjoj strani retorte, koja je bez
kotakta sa istopljenim cinkom.

3. Uredaj za izvodenje postupka prema
zahtevu 1 i 2, naznaden time, $to je re-
torta snabdevena jednim slogom pedno nad
drugim postavljenih korita, koja zadrza-
vaju barice istopljenog cinka, ali dozvo-
ljavaju da cink otite na dole kroz slog
Kkorita.

4. Uredaj prema zthevu 3, naznalen ti-
me, 5to su Korita koja leze jedno nad
drugim snabdevena na obimu olucima, da
bi se povriina strane unutarnjeg zida re-
torte, koja stoji u kontaktu sa istoplienim
cinkom, povecala.

5. Uredaj prema zahtevu 3, naznalen
time, §to su korita, koja su postavljena
jedno nad drugim, snabdevena otvorima
premestenim jedan prema drugom, za
proticanje istopljenog cinka i prelaz cin-
kove pare.

6. Uredaj prema zahtevu 3 i 4 nazna-
¢en time, §to oluci na obimu korita imaju
otvore premestene jedan prema drugom,
koji su okruZeni pregradama, preko ko-
jih tece istopljeni cink pri prelazu iz jed-
nog u drugo dublje korito.

7. Uredaj prema zahtevu 3, naznalen ti-
me, Sto se vertikalna retorta sastoji od
izvesnog broja korita postavljenih jedno
preko drugog, Ciji podovi su snabdeveni
sa prolaznim otvorima za istopljeni cink
i cinkovu paru, kao i sa spravama za za-
drzavanje barica od istopljenog cinka.
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