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Ovaj se pronalazak odnosi na pobolj-
Sanje kod izrade stakla i staklene robe,

Staklo u topljenom ili plasti¢nom stanju,
kao Sto dolazi iz pe¢j, obi¢no tece u je-
dnu ili vie tankova ili sudova obrazoyanih
od tedko topljivog metala, a odatle u adgo-
varajuée kalupe ili druge naprave za ob-
likovanje Zeljenih arlikala. Kodjproizvodjenja
staklenih ploca staklo se moZe propustati
da prolazi izmedju valjaka i preko ravne
povrSine. Na svaki nacin, ali narocito kod
izrade staklenih artikala, tok stakla se
prekida s vremena na vreme prema ko-
licini stakla koja je polrebna za obrazo-
vanje arlikla unapred odredjene veliine.
To se obi¢no vr$i odyovaraju¢im reguli~
sanjem izvesnog cepa ili plovka predvi-
djenog na ispusnom kraju tesko topljivog
tanka ili suda. Takodjer poznalo da se
predvidia prijemni sud, koji ée primati
staklo iz tanka i odvesti ga na neko drugo
mesto za dalju obradu, Takav prijemni
sud mozZe imati oblik levka i obiéno se
isti izradjuje od teSko topljivog ma-
terijala.

PovrSine ovih tesko topljivih elemenata
kod masina za izradjivanje stakla, koje
dolaze u dodir sa topljenim staklom, iz-
loZene su ozbiljnim hemiskim i fizi¢kim
promenama i ne samo $fo iziskuju da bu-
du ceslo zamenjivane, nego Cak osetno
ostecuje staklo sa kojim dolaze u dodir.
To je narocilo slucaj, gde tegko topljiva
povrSina dolazi takodjer u dodir i sa
vazduhom,

Pri prolazu plasti¢nih i topljenih ma-
terijala kroz otvor u prijemnom sudu od
tesko topljivog malerijala, prijemni sud
postaje troSan usled fIrenja izmedju to-
pljenog materijala i zidova otvora u sudu,
i nastaje hemisko raslvaranje tog telko
topljivog materijala. Takvo hemisko ra-
slvaranje nastaje takodjer i na dodirnim
tackama, gde se toplieno staklo dodiruje
sa zidovima teSko topljivih sudova, a na-
roc¢ito onda, kad se ovaj dodir deSava na
povrsini stakla, koja je izloZena vazduhu.
Takvi uslovi vladaju takodjer i kad je
predvidjena igla ili ventil odnosno &ep za
regulisanje loka topljenog ili plaslicnog
stakla kroz ispusni otvor iz tanka.

Nadalje hrapava povrSina tesko to-
pliivog materijala pruZa znatan olpor fre-
nja za prolaz toplienog malerijala pre-
ko nje.

Da bi se sprecilo oSteéenje stakla kad
tece iz lanka, predlagano je, da se po-
vriina teSko topliivog materijala pri is-
pustu i u njegovoj blizini, kao i vodjice
odnosno slivnici snabdu prevlakom metala,
koji ne korodira, kao Sto je ,nichrom* —
ov ¢elik i ,Monel“ melal.

Da bi dobili sasvim odgovarajuce po-
vriine onih delova aparata, koji dolaze u
neposredan dodir sa topljenim staklom,
kad isto prolazi iz peéi u kalupe ili druge
naprave za oblikovanje, iste treba da mo-
gu da jzdrie jako visoku lemperaturu
(n. pr. od 1000° do 1600° C) za duge
vremenske periode; iste treba da budu
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sasvim ne-korozivne ili ofporne prema
koroziji pod uslovom upolrebe; one treba
da budu glatke, krute i tvrde, da se ne
abaju i da nemaju nikakvo hemisko dej-
stvo na toplieno staklo. Do sada jo¥ nije
uspelo slvorili povrsine lakvih osobina.
Naroé¢ito su dosadanji poku3aji za stva-
ranje takvih zaStitnih teSko topljiyih po-
vré§ina propali. Osim toga, gde je takva
tesko topljiva povrSina snabdevena s me-
talnom prevlakom ili pokrivalem, poirebno
je da odnosni metal i teSko topljiva po
vr8ina imaju priblizno iste koeficijente
istezanja. Narodito u onom sludaju, kad
ie prvo obrazovan slivnik, a teSko lopljiva
povrsina lek se zatim slavila na njega u
plasti¢nim stanju, pa se zalim poslepeno
pekla.

Pedmet ovog pronalaska se sastoji u
tome, da se uredjaj za izradjivanje stakla
snabde takvim povr3inama, koje ¢&e se
viSe pribliZiti Zeljenom tipu, nego i jedna
od do sada predlaganih,

Prema tome pronalazak obuhvata po-
boljSan uredjaj za izradjivanje slakla, kod
kojeg je jedna ili viSe tih te3ko topljivih
povriina, sa kojima dolazi u dodir staklo
kad tece iz pe¢i snabdevena prevlakom
od metalne legure koja sadrZi platine i
rodiuma.

Kod izradjivanja i obradjivanja stakla
u fopljenom ili fec¢nom stanju, predvidjene

su u smislu pronalaska jedna ili vise vo-
djica ili nosaca za neposredan dodir sa
topljenim staklom, izradjenih iz legure,

koja sadrzi platine i rodiuma.

Takodjer u smislu pronalaska
vidjen je postupak za zaSticavanje
topljivih povrSina vodjica i nosata za
toplieno staklo kod uredjaja za izradji-
vanje stakla, koji se postupak sastoji u
tome, da se recene povrSine snabdevaju
prevlakom ili slojem legure, koja sadrii
platine i rodiuma.

Legura koja se upolrebljava u smislu
ovog pronalaska treba da sadrzi preleino
plaline, ponajbolje da platina sacinjava
80°/, legure. Podesne su one legure, koje
sadrze 80/, do 99°° platinei 10°/, ro-
diuma.

Legure ove vrste se smalraju kao naj-
pogodnije sa svake tacke gledista, i to
tako sa svoje visoke tacke topljenja,
sprovodnosti, izdrzljivosti, tvrdoée, gla-
tkosti i koeficienta istezania.

Takva legura je tvrda, jer ima tvrdoéu
od oko 90 po Brinelu, kad se ohladi.
Stoga je takva legura efikasno otporna
prema abanju od toplienog stakla, moie
se vrlo uglacati i zadrzava glatku po-
vrSinu za duge vremenske periode, tako
da ¢e stvarati minimalan olpor frenja toku

pred-
teSko

topljenog stakla. Legura ima finu zrnastu

slrukluru, le za vreme upolrebe pod vi-
sokom temperaturama obrazovanje od-
nosno razvijanje kristala je sporo tako,

sitni, jer rodium za-
platine tako, da je

da kristali ostaju
drzava kristalizaciju
legura vrlo dugotrajna.
Dakle u smislu
uredjaja za izradu

pronalaska je kod
stakla korilo ili sud

koji prima staklo iz peéi i koji je snab-
deven ispusiom za slaklo, kao i od-
govaraju¢im sredstvima za regulisanje

toka stakla kroz taj ispust, tako lzradjen,
da su povrSine ispusta i reguliSuéih na-
prava, ako ih ima, koje dolaze u dodir sa
tecnim slaklom snabdevene zaSlilnom pre-
vlakom legure koja sadrzi platine i ro-
diuma. Ako se reguli3u¢e naprave saslo-
je iz kakvog cepa ili plovka, koji je po-
de3en da se diZe i spuSta u ispusty, i
ovaj se snabdeva prevlakom ili slojem
legure. Cela unufradnjost suda odnosno
korila moze se na slican nacin za$tili, ali
to nije uvek potrebno i éesto je dovoljno,
da se tu predvidi oblogaili pojas od legure
platine i rodiuma, koji ¢e pokriti ona! deo
povrdine zidova suda ili korita, u kojem
se visina topljenog stakla moZe menjali
za vreme normalnog rada. Ako se upo-
trebljava slivnik za prijem i vodjenje
fopljenog stakla, isti treba daje sna-
bdeven s oblogom lakve legure.

U cilju ilustrovanja principa ovog pro-
nalaska predslavljen je isti na prikljucenim
nacrtima sa oblogom i ¢epom za slivnik
od te¥ko topliivog materijala, kakav se u-
potrebljava pri oblikovanju jedne mase
topljenog stakla u cilindrican oblik, ma da
treba razumeli, da je pronalazak primen-
ljiv za upotrebu u drugim ciljevima pri
dodirnom odnosu sa toplienim staklom.

U vezi s pomenutim nacrtima, u kojima
su odgovarajuci i sliéni delovi oznaceni u
svim izgledima sa istim oznakama.

Sl. 1, je izgled ozgo te§ko topliivog sliv-
nika za upolrebu pri oblikovanju mase to-
pljenog ili plasticnog stakla u cilindrican
oblik i koji ima oblogu u smislu pronalaska.

Sl. 2. poprecan verlikalan presek kroz
slivnik i oblogu uzet po liniji 2—2 sl. 1.
koji dokazuje jedan deo korita i ¢ep za
regulisanje prolaza plasticnog malerijala
iz korita u slivnik.

Pri detaljnom opisivanju predstayljenog
oblika izvodjenja pronalaska, oznaka A o-
znacava slivnik od ma kakvog odgovara-
juceg tesko topljivog materijala koji moZe
da izdrzi visoke temperature n. pr, lem-
perature preko 2800°F. Slivnik ima sredi-
gnji cilindricni otvor 1 za prolaz struje to-
pljenog ili plasti¢nog stakla i zidovi otvora
pri gornjem kraju proSiruju se prema spo-



lja kod oznake 2 u jednu kruZnu i kon-
veksnu povrSinu 3 na gornjem delu sliv-
nika, koja se vidi i okruZena je kruZnom
plioslom povrSinom 4.

U jednom takvom slivniku prema po-
znatoj praksi, masa topljenog stakla se
naslaze na proSirenom kraju otvora 1 i
tera se kroz otvor pod pritiskom ili tezom
tako, da staklo izilazi kroz donji deo ot-
vora u cilindri¢cnom obliku. Zatim se ko-
madi ovakvog toplienog staklenog cilindra
seku prema Zeljenoj upotrebi

Topljeno i plasticno staklo treba da se
obradjuje pri visokim lemperaturama n.
pr. 1000°C i 1600°C, i za vreme rada te-
Sko topljivi malerijal slivnika se raslvara
kako usled abanja zbog trenja teénog sta-
kla o zidove olvora 1, tako i usled hemi-
skog dejstva, tako da se olvor prosiruje,
te slivnik postaje za kratko vreme neu-
potrebljiv, kao Sto je ve¢ napred naglaSe-
no. Nadalje zidovi otvora 1 su rapavi i
spreCavaju prolazenje slakla kroz olvor,

Da bi se izbegle ove te3koée, upoire-
bljava se za otvor i obloga od legure pla-
tine i rodiuma, da se spre¢i dodirivanje

jzmedju topljenog slakla i zidova otvora 1.

Ova obloga je postavljena u otvoru 1
i sasloji se od melalnog tela 7 izvedenog
u obliku levka ili cevi, ¢iji se jedan kraj
prosiruje u obod 8 tako da se prilago-
djava oko proSirenog kraja otvora i kruz-
ne konveksne povrSine 3 na gornjem delu
slivnika, dok se drugi kraj proteZie od re-
¢enog olyora prema dnu slivnika.

Kao Slo je napred receno pronalazak
je lakodje podesan za upolrebu kod korila
1 éepa, i u cilju da bi se predotila takva
upotreba, na sl. 2. je pretstavljeno korito
10, koje je izradjeno od teSko toplivog
malerijala, odakle se lopljeno ili plasti¢no
staklo moZe pustali kroz ispusni olvor 11
u napred opisani slivnik A. Uobicajeno je,
da se sa takvim koritlom upolrebljava Cep
ili plovak 12 od tesko topljivog malerijala
radi regulisanja toka topljenog materijala
kroz ispusni oltvor 11, ali olopljeni materi-
jal aba taj Cep kad tamo protice, kao slo
aba takodjer i obicni slivnik od teSko
topljivog malerijala, Takodjer na lackama,
gde se povrdina rastopljenog materijala
dodiruje sa cepom od tesko topljivog ma-
terijala u atmosferi, nastaje hemijsko ra-
stvaranje cepa. Da bi se izbegle te te-
§koce, oblaze se Cep tankom prevlakom
13 od legure platine i rodiuma, narocito
onaj deo, koji se krece kroz ispusni otvor
11, kao i oni delovi, koji dodiruju povrsi-
nu rastopljenog materijala, koja je izloze-
na vazduhu,

Hemisko rastvaranje te3ko topljivog
malerijala od kojeg je sagradjeno korilo

nastaje neki put i na tackama, gde rasto-
plijen malerijal svojom povrdinom dodiruje
zidove korita u vazduhu, i da se spreci
ovo rastvaranje, stavlja se pojas 14 od le-
gure platine i rodiuma ili naslage takvog
melala na unutarnje zidove korila 10
na onom njegovom delu, na kojem se o-
biéno nalazi normalna visina povrsine lo-
pljenog materijala. Treba razumeti da su
ilustracije korita 101 cepa 12 predslavlje-
ne ovde samo u cilju da se predoéi izvodje-
nje pronalaska, dok se medjutim tacan ob-
lik korita i ¢epa, kao i njihova narocila
veza sa slivnikom u praksi moZe menjati
prema upolrebi, kojoj su korito, cep i
slivnik namenjeni.

Platinsko-rodiumova obloga se moize la-
kodjer stavili i na zidove ispasnog olvora
11 korita, i takva obloga moZe da se sa-
sloji iz cevi 15 prilagodjene u otvor i koja
ima obode 16, koji prelaze preko donjeg
i gornjeg ruba zidova da zaStile ivice ol-
vora i da oblogu drze Cvrsto u njenom
poloZaju.

Patentni zahtevi:

1. PoboljSan uredjaj sa izradu slakla,
naznacen lime, $to se jedna ili vise povr-
Sina od tesko lopljivog malerijala, koje
dodiruje topljeno staklo pri prolazenju iz
peci, snabdevaju prevlakom od legure koja
sadrZi platine i rodijuma.

2. Poboljsan uredjaj za izradu stakla
naznacen time Sto se sastoji od korita za
prijem lopljenog stakla iz peci i ima ispust
za staklo kao i naprave za regqulisanje
toka stakla kroz ispust pri Cemu su povr-
Sine pomenutog ispusta ireguliSuéih spra-
va, koje dolaze u dodir sa prolazec¢im
olopljenim slaklom, snabdevene zaslitnom
prevlakom od legure platine i rodijuma.

3. Poboljsan uredjaj za izradu stakla
prema zahlevu 2, naznacen lime, Slo su
requliSuée sprave, koje se sastoje od ce~
pa ili plovka koji se moze dizati i spu-
Stati u pomenutom ispustu, snabdevene za-
Stitnom prevlakom od legure platine i
rodijuma.

4, Poboljsan uredjaj za izradu stakla
po zahlevima 2 ili 3, naznacen time $to su
korito ili sud snabdeveni oblogom ili po-
jasom od legure platine i rodijuma na
onom delu zida odn. zidne povrsine po-
menutog korita, gde se visina otopljenoga
stakla moZe da menja za vreme normal-
nog rada.

5. PoboljSan uredjaj za izradu stakla
po ma kojem od prethodnih zahteva na-
znaCen ltime, 3to ima slivnik za prijem i
sprovodjenje olopljenog stakla, koji je



snabdeven prevlakom od legure plaline i
rodijuma.

6. Poboljsan uredjaj za izradu stakla
po prethodnim zahtevima naznacen time,
$to se kod izradjivanja i obrade slakla u
otopljenom ili teénom stanju predvidjaju
jedna ili viSe vodjica ili nosaca za nepo-
sredan dodir sa otopljenim staklom pri
¢emu su ove vodjice odn. nosaci izradje-
ni od legure platine i rodijuma.

7. Poboljsan uredjaj za izradu stakla

po ma kome od prethodnih zahteva, na-
znacen lime, Sto se legura za prevlacenje
pojedinih delova sastoji od 80°/, a ponaj-
bolje od 90°, ptatine i oko 10°/, rodijuma.

8. Postupak za zaStitu te8ko topljivih
povrSina vodjica i nosaca za topljeno sta-
klo u masinama za izradu slakla, naznacen
time, 3to se pomenute povrSine snabdevaju
prevlakom ili sloifem legure, koja sadrzi
platine i rodijuma, najbolje u srazmeri oko
90°/, platine i 10°/, rodijuma.
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