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Poznato je, da se drvo, treset i t. sl
u zatvorenim sudovima u prisustvu vode
odnosno vodene pare zagrevaju na 100" i
veée temperature i da se tako pareni ma-
terijal po hladenju i oslobadanju od na-
pona izlaze presovanju. Tako dobiveni ka-
lupni oblici, koji imaju srazmerno veliku
sadrzinu vode, pokazuju jasno strukturu
pocetnih materijala.

Sad je nadjeno, da se odgovarajuéim
povecanjem temperature kod tretiranja
parom u sudovima pod pritiskom i jedno-
vremenim uticajem odgovarajuéi velikog
mehanitkog pritiska moZe iz drveta, nje-
govih sastojaka, treseta i t. sl. spravljati
masa, koja je skoro bez strukture i odli-
Kuje se malom sadrZinom vode. Zagreva-
nje u prisustvu vodene pare i presujuci
pritisak moraju se birati tako velikim, da
nastaje potpuno ili bar skoro potpuno ho-
mogenisanje mase. Ako se radi pri viso-
kim temperaturama, to je potrebni presu-
juéi pritisak niZi i obratno. Ako se pare-
nje preduzima pri kakvoj temperaturi od
pribliznp 200° i preko toga, to je za iz-
radu kalupnih oblika ‘dovoljan mehanicki
pritisak, kako je on potreban za davanje
oblika, posto je masa parenjem pri viso-
koj temperaturi ve¢ homogenisana. Tem-
peratura kod ovog pretvaranja je takode
zavisna i od materijala, n. pr. od vrste
drveta i najl_avzi se uopste kod lisnatog dr-
Vet_a malo ﬂ]Ze. [}q kod {Eﬂtina.rsko\g- 'd'r\"eta.
Prisutnost ugljenih destilacionih produ-
kata u tragovima pak izgleda da potpo-
maze pretvaranje. Ako se naprotiv pare-
nje sprovodi pri priblizno 150°, to meha-

nicki presujuéi pritisak za homogenisanje
i kalupljenje iznosi 100 atm. i preko toga.
Kod temperatura ispod 150° se gubljenje
strukture javlja samo viSe mepotpuno, i
onda, kad se w presi radi pri jakim pri-
tiscima od nekoliko stotina atmosfera. Za
izradu konacnog produkta je prilitno ne-
vazno, da 1li izmedu spravljanja kase i
presovanja ove nastaje hladenje ili ne.
Stoga je moguce da se najpre spravi kaSa
1 da se ova zatim, u datom slutaju po iz-
vrsenom hladenju ponovo zagreva i pre-
suje u sudovima pod pritiskom u prisu-
stvu vode odnosno vodene pare, kao i da
se¢ obe faze izvode u jednom i istom rad-
nom toku i u istom sudu pod pritiskom.
Po pronalasku izvedeni oblici su po-
stojani u vodi, imaju znatnu tvrdinu i
imaju samo malu sadrZinu pepela pri ve-
likoj sadrzini ugljenika. Usled homogeno-
sti i piasticnosti moze masa biti sama za
sebe ili i biti meSana sa poznatim ispu-
njujuéim materijalom radi izrade Kkalup-
nih oblika za predmete za upotrebu svih
vrsta, n. pr. za ru€ice, kundake kod pu-
Saka, itd. Usled svoga velikog elektri¢-
nog otpora je miasa podesna i za izradu
izolacionog materijala, pri cemu se masi
mogu dodavati i prirodne ili veStacke
smole, a veStalke se smole mogu ‘doda-
vati i u vidu svojih komponenata. Usled
male sadrZzine pepela masa je, odnosno iz
ove u datom sluéaju uz dodavanje dru-
gih vaznih goriva obrazovani kalupni obli-
ci po mlevenju podesna kao pogonska
materija za eksplezione motore kao dizel-
motore koji rade sa uglijenom praSi-
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nom itd.

Masa je podesna kao vezujule sred-
stvo za briketiranje goriva, koja se tesko
mogu presovati. Kasasta masa ili mulj
mlevenih kalupnih oblika se odlikuje 1 ve-
likom reakcionom sposobnoScu, tako, da
moZe sluZiti kao pocetni materijal za da-
lju hemisku preradu, n. pr. hidrisanje.

Patentni zahtevi:

1) Postupak za tretiranje drveta, nje-
govih sastojaka, treseta i t. sl. u cilju
spravljanja masa podesnih za kalupljenje
pritiskom, kao i masa podesnih kao ve-
zujuée sredstvo za materijale, koji treba
da se presuju ili podesnih za dalju hemi-
sku preradu ili sagorevanje, naznaten fi-
me, Sto se materijal izlaze jednovremeno
termidkom i mehanickom tretiranju u

prisustvu vodene pare pri temperaturama
od preko 150" eventualno 200°.

2) Postupak za izradu kalupnih obli-
ka uz upotrebu po zahtevu 1 spravljene
mase, naznacen time, 3to se ova masa
Kalupi (uoblituje) pritiskom sama za sebe
ili meSano sa ispunjujuéim materijama,
priklju¢ujuéi se na termi¢ko tretiranje.

3) Postupak po zahtevu 2, naznacen
time, Sto se masa presuje u samom sudu
pod pritiskom za prethodno fretiranje, u
datom slucaju po prethodnom dodavanju
ispunjujuéih materija.

4) Postupak za spraviljanje pogonske
materije podesne za eksplozione motore,
naznacen time, Sto se po zahtevu 1 do 3
spravljena masa melje sama za sebe ili
sa drugim gorivnim materijama velike
vrednosti.




