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PATENTNI SPIS BR. 6007

I. G. Farbenindusirie Aktiengesellschaft, Frankfurt na Majni.

Postupak za dobijanje organskih produkala od vrednosti.

Dopunski patent vz osnovni patent broj 6006.

Prijava od 5. decembra 1927.

Vazi od 1. avgusta 1928.

Trazeno pravo prvensiva od 13, januara 1927, (Nemacka).

NajduZe vreme frajanja do 31. jula 1943.

U osnovnom palentu Br. 6006 je pokaza-
no, da se iz Cvrslih ugljikovih jedinjenja
mogu dobiti organski produkli od vrednosti,
ako se osnovne materije postupaju sa u-
gljovodonicima s visokim vrelistem ili nji-
hovim derivatima, koji u bitnom sadrze
sastojke koji ne vriju ispod 300° kon-
tuinirani u prostoru pod pritiskom, u da-
nom slu¢aju uz sadejstvovanje gasova ili
uz pridodavanje event. kataliticki dejsivuju-
¢ih materija kod temperatura ispod tempe-
rature kod kokovanja pridodanih ugljovo-
donika, dok se ne postigne viSestruko isko-
riScenje na tecnim ili u toplini te€nim pro-
duktima u poredenju prema obi¢nom $ve-
lovanju.

Sada se je naslo, da se prednosino mo-
gu upotrebiti pod reakcionim uslovima i
takovi ugljovodonici ili ugljovodonicni deri-
vali, koji u bitnom sadrze saslojke koji ne
vriju ispod 100° veé koji u glavnom vriju
izmedu 100 do 300°, ako je pritisak naj-
manje 75 atm. ili 100 atm. i vise.

Moze bili celishodno, da se radi u vise
stupnjeva pod pritliskom 1 da se osnovna
materija prethodno obraduje primerice naj-
prije kod nizih pritisaka, koji leZe ispod
75 alm. pa da se dobiveni produkti iza toga,
prema predlezeéem pronalasku dalje obra-

duje, kod visih pritisaka. MozZe se ali po-
celi i sa viSim pritiscima, koji se za vre-
me procesa pusle da variraju, pri ¢emu
se mogu primenili pritisci od 200 atm. i
vise, n. pr. od 100 atm.

Temperatura se moZe izabrati razli¢no
visoka pri cemu se uopste kod visih tem-
peratura dobija vece iskori§éenje u teénim
produktima. Radi se celishodno kod tem-
peratura izmedu 300 i 4000. Gornja grani-
ca temperature dana je kritiénom tempera-
turom pridodanih te¢nosti ugljovodonika itd.
Temperature ali ne smiju biti previsoke da
se ne bi pridodana ulja u foliko izmenila,
da izgube svoju osobinu kao upijajuéa sred-
stva za ugalj itd.

Toplola se moze privodili na razli¢ne
nac¢ine n. pr. tako, da se event. prethodno
zagrejana smeSa ugljena i napojnog sred-
stva, zagreva za vreme procesa spolja, u
cevnim’ vodovima n. pr. spiralna. Pri tome
se pregrejanje celishodno ftako iskljuéuje,
da se zagreva n. pr. pomoéu jedne kupke
(n. pr. rastavljene soli ili raslavljenog
melala) ili pomocu vrelih gasova. Toplota
se moze ali proizvoditi i elekiri¢cnim pu-
tem, pri Cem se n.pr. same spirale elek-
tricki zagrevaju i pri ¢em su u cevnim vo-
dovima ugradeni &vrsti ili gibljivi elekiriéni
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otpori. Evenlualno i upolrebljene mesalice
magu biti izvedene u vidu elekfriénih of-
pora.

Moze se na pr. lako postupali, da se me-
Sovita masa, koja se ima obradivali pod-
greje priblizno do reakcione temperature, a
. daljnu za proces polrebnu lemperaturu do-
vodi jedan toplotu noseé¢i medium n. pr.
jedan gas ili jedna teCnosl, koja se na po-
godnom meslu upusta u reakcioni prostor,
u kojem samo za sebe cirkulira. MoZe se
n. pr. jedan deo pridodatnih ugljovedonika
zagrejati iznad temperature procesa i upo-

trebili kao toplotu noseéi medium. Ovaj

nacin prenosenja toplole se moze kombino-
valii gore navedenim,

Produkli reakcije ohladuju se iza reak-
cionog prostora tolike, da se jedan deo
izlaci v Cwrstom  stanju. Teéna ulja se
mogu upotrebili za razne celji, Ona se
mogu dalje preradrti n. pr. Dieslova ulja,
za mazanje, ulja za izoliranje i sl a deli-
mi¢no se mogu nalrag privoditi u reakcio-

ni prostor, za obradivanje novog uljai Ona

se mogu eventualno podvréi i bez odvaja-
nja ¢vrstih sastojaka, novom obradivanju s
vadonikom; pod pritiskom, pa se na taj
nac¢in mogu dobili materije od vrste sred-

njih ulja, benzina itd. I Cvrsh zaostatak mo-

%e se na pr. iskorisiiti obradivanjem sa vo-
donikom pod pritiskom za dobijanje ured-
nih ugljovodonika i sl. U slanovitim okel-
noslima je celishodno, da se produkti jos
vru¢i popustaju it onda bez pritiska ohla-
duju, _
Kao pridodathe: materije’ dolaze u obzit
prednosno smese sa duZom krivom vrenja.
One se mogu dobijali na razlicite nacgine
n. pr. deslilacijom ili’ Svelovanjem iz mrkog
ili kamenog ugljena ili’ mineralnih ulja’ hi-
driranjem raznih vrsla uglja, kalrana, mine-
relnih ulja i sl pod pritiskom ili kataliti&.
kom redukcijom oksida sa vodonikom' pod
pritiskom. Narolito su za to pogodne ma-
terije iznad granice vrenja benzina, naime
nesto iznad 4180° lezece frakcije thkovih
ulja, koja se dobivaju iz, u samom pioce-
su obradivanih malerija. Po' sebi se razu-
me, da su podesne i meSavine u' oyom
slucaju navedenih' ugljovodonika ili ugljo-

vodonickih derivata, sa takvim raslvornim
sredstvima, kakva su pomenula u osnovnom
patenty, a koja u glavnom imaju tacku vre-
nja iznad 300°. Mogu se upotrebiti i jed-
nostavna tela, ili klasa tela, n. pr. ksilol,
kresoli, hidrirani naftali, anilin itd. Mogu
se pridodavali i malerije, koje medu osla-
lim dejstvuju na ugalj raspadajuéi n. pr. al-
kalicno dejstvujuc¢e malerije.

Postupa li se n. pr. mrki ugalj sa ca 37,
bitumena (1. j. koji se moze ekstrahirali po-
mocu benzola) i 5—10%, vode kod ca 350°
i pod pritiskom od 200 alm. sa ta¢nim sa-
slojeima uglienih produkala, koji vriju iz-
medu 190 i 250" to se u brzom (nesmeta-
nom) nalinu rada dobija 60—70°, teénih
ulja iz ugliena bez znainijeg razvijanja ga-
sa dok se je sa 50 alm. pritiska i pod is-
lim uslovima dobilo: manje od jedne polo-
vine od toga.

Uvodi li se sa ksilolom nalopljen mrki
ugalj pod priliskom od 200 aim.u spiralu
zagrejanu na priblizno 320—340" dobija se
iza: postupanje sudw za taloZenje, centrifu-
giranjem i iza toga sledecom eksirakcijom
ili destilacijom sa vodenom parom od u-
gljena 50°%, i vie le¢nih ulja.

Patentni zahtevi:

1. lzmena poslupka prema osnovnom pa-
tentu broj 6006 naznacena time, Sto se ov-
de obraduju ¢vrsle ugljenikove malerije pod
priliscima od najmanje 75 atm. celishodno

all kod 100 atm: i viSe pri reakcionoj fem-

peraturi sa takvim teéiim uvgljovodonicima
ili ugljovodoniénim' derivatima, koji u bit-
nom' sadrie’ sastojke, koji ne vriju' ispod
100° ve¢ koji u glavaom vriju izmedu 100
i 1300°.

2. Postupak prema’ zahtevu' 1, naznaten
fime, da' se upotirebljavaju iznad' 180" leze-
¢e frakcije narotitc takovih te€hih produ-
kata, koje su dobivene iz materija obradi-
vanih' u' samom procesu,

5. Iemenjeni’ postupak prema zahtevu 1,
naznaten' tiime, $to se upolrebljavaju me-
Savine rastvornih sredstava naznacenih' u
zahtevu' 1, sa fakvim rastvornih sredstvima,
koja u glavnom imaju tacku vrenja iznad

300°.



