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BR. 13921

I. G. Farbenindustrie Aktiengesellschaft, Frankfurt a. M., Nemalka.

Postupak za povecavanje otpornosti protiv korozije aluminijevih legura sa
oko 3—16°/, magnezijuma, preimuéstveno vise od oko 6.5%,.

Dopunski patent uz osnovni patent br. 11424.

Prijava od 9 aprila 1937,

VaZi od 1 oktobra 198T.

Naznaéeno pravo prvenstva od 2 maja 1936 (Nemacka).

NajduZe vreme trajanja do 30 juna 1949,

Predmet osnovnog patenta br. 11424
je jedan postupak za povecavanje otpor-
nosti protiv korozije aluminijevih legura
sa oko 3-—16% magnezijuma, eventualno
u prisustvu podredenih kolitina drugih
legurnih metala, kao narocito mangana sa
0,1—2%, koji je postupak naznacen ti-
me, Sto se prvo stvori jedan manje ili vi-
Se homogeni sklop pomodu Zarenja pri
temperaturama izmedu solidusne tacke 1
onog temperaturnog podrutja, u kome
promenljivost rastvorljivosti magnezijuma
u Cvrstom stanju dobija vrednosti vredne
pomena, zafim se eventualno po prethod-
nom naglom rashladivanju, vr3i pri tem-
peraturama ispod pomenutog temperatur-
nog podruéja (koje se podrulje u slede-
¢em naziva podrucje ponovnog zagreva-
nia) jedna obrada ponovnog zagrevania,
pomocéu Kkoje se izaziva ponovno ispada-
nie delova magnezijuma u fino raspode-
ljenom obliku, prevedenih u homogeni
&vrst rastvor. Prema rezultatima poznijih
ispitivanja preporuduje se, da se kod tog
postupka ponovnog zagrevanja sprovede
tako, da se legure u neposrednom priklju-
¢enju na toplotnu obradu, pri tempera-
turama iznad linije odmesavanja ohlade na
temperaturu unutar podruja ponovnog
zagrevanja, Koja leZi izmedu linije odme-
Savanja onog dela dijagrama stanja, koji
dolazi u obzir i jedne (zamiSljene) linije,
koja se krece za oko 30°C ispod linije od-
meSavanja i da se legure drZze u tom tem-

peraturnom podrucju do postizavanja u-
jednatenog taloZenja, preimucstveno naj-
manje u toku od jednog Casa, poSto se
time, kao Sto je ustanovljeno, postiZe naj-
vecéa otpornost legure protiv korozije.

U daljem usavrSavanju postupka pre-
ma osnovinom patentu, pronadeno je, da
se najveca otpornost legura prema koro-
ziji moZe postignuti 1 tako, ako se iste
u prikljucku na toplotnu obradu pri tem-
peraturama iznad linije odmeSavanja, e-
ventualno uz naglo hladenje, ostave da se
ohlade i tek zatim podvrgavaju ponov-
nom Zarenju u podruju ponovnog zagre-
vanja do postizanja ujednacenog taloZe-
nja (ispadanja), zatim se probitaéno vrSi
io§ jedno naglo hladenje. Kao narocito
preimuéstveno, narodito kod limova i sli¢-
nih delova sa tankim zidovima, dobivenih
pomoc¢u uoblitavanja gnjecenjem, poka-
zalo se pri tome sprovodenje ponovnog
zagrevanja ako se legure prvo duZe vre-
mena Zare na gornjoj granici podrucja
ponovnog zagrevanja t. j. pri temperaturi
neposredno na ili odmah ispod linije od-
mesavanja, posle Cega se vrSi jedno sniZa-
vanje temperature Zarenja na oko 30° do
cko 50° ispod linije odmesavanja, pri
kojoj se legure drZe samo kratko vreme.
Za prvi stupanj tako uredene obrade Za-
renja u podruéju ponovnog zagrevanja,
upotrebljuje se probitatno jedno sono ku-
patilo, koje se drZi na temperaturama li-
nije odmesavanja odn. odmah ispod linije
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odmesavanja i u kome se legure zadrza-
vaju oko 1,2 do 1 Casa, posle Cega se one,
u svrhu sprovodenja drugog stupnja vade
iz kupatila i unose na nekoliko minuta u
jednu peé za Zarenje, koja se drZi na od-
govarajuéim .temperaturama. Isto dej-
stvo u odnosu na drugi stepen obrade po-
novneg zagrevanja postize se, ako se le-
gure prikljutno na obradu u sonom
kupatilu  kod temperatura neposredno
na liniji odmesavanja ili sasvim ispod
ove vade iz iste i pokrivene sa solju
hlade na vazduhu. Posto so sprecava
brz gubitak toplote usled zradenja,
prema tome prouzrokuje vestatko spre-
¢avanje hladenja, legure ostaju na tai
nac¢in dovolino dugo u podrudiu tempe-
rature © izmedu oko 30° i oko 50" ‘ispod
linije odmesSavanja tako, da se tim postize
isti rezultat sa preradom u jednoj peéi za
zarenje u ovom podrucjiu temperature.
Na posletku u danom sluc¢aju moze da se
vrsi i naglo hladenje legure,

Ako se legure pre preduzimanja ob-
rade ponecvnog zagrevania podvrgavaju
dalekoseznom hladnom uobliCavanju, na
pr. pomocu valjanja, onda se pri cbradi
ponovnog zagrevanija potrebno vreme za
izazivanje taloZenja znatno skraduje, dok
se istodobno prouzrokuje ogrubljavanije
(kcagulacija) taloga, koje izgleda da ima
povoljnog upliva na ofpornost protiv ko-
rozije. Na pr. kod limova jedne legure sa
8,56% magnezijuma, koji su pre sprovo-
denja obrade ponovnog zagrevanja, po-
moc¢u hladnog valjanja stanjeni za 50—
6079 , dovodi do stvaranja Zeljenog taloga
ve¢ jedna obrada od 10 minuta u sonom
kupatilu, pri 340°C (odgovarajudi liniji od-
meSavanja) i prikljutno boravljenje na
vazduhu u teku od oko | minuta, uz sle-
dece naglo hladenje.

Postupak nalazi primenu preimudstye-
no kod obrade limova ili slitnog materi-
jala sa tankim zidovima, preimucstveno
dobivenog prilikom wuoblicavanja gnjece-
njem, poSto se preimucstva obrade ponov-
nog zagrevanja vezane sa temperaturom,

mogu naroCito postignuti kod takvog
materijala. Za obradu dolaze narocdito u
obzir legure aluminijuma, koje sadrZe

najmanje oko 6,5% magnezijuma. U legu-
rama mogu biti zastupljeni u uobitajenim
kelicinskim odnosima od oko 1% mangan
ili sli¢ni stvaracci legura, koji ne uti¢u na
vrstu i nadin taloZzenja. Legure, odnosno
delovi obradeni prema ovom pronalasku,
narocito su u dodiru sa morskom vodom
otporni protiv korozije, jer i pri prolaz-
nom zagrevanju na temperature od oko
100°C, kao Sto se to defava u tropskim
krajevima, ne javlja se korozioni napad na
legure. Isti su naroéito neosetljivi na in-
terkristalnu koroziju.

Patentni zahtevi:

1.) Postupak za povecavanje otpor-
nosti protiv korozije aluminijevih legura
sa oko 3—16% magnezijuma, preimuc-
siveno najmanje oko 6,5% magnezi-
jiima, prema osnovnom patentu br. 11424,
naznalen time, Sto se legure po zavrsetku
toplotne obrade pri temperaturama iznad
linije odmesavanja, eventualno uz naglo
hladenje, ostavljaju da se hlade i tek za-
tiin zagrevaju na temperature u jednom
podruju, koje se proteze izmedu linije
cdmeSavanja 1 oko 30°C ispod iste, posle
Cega se drze na njima do postizanja u-
jednacenog taloZenja.

2.) Postupak prema zahtevu 1, naro-
¢ito u primeni na limove i slicne preimuc-
stveno gnjecene delove sa tankim zido-
vima, naznaten time, $to se u svrhu obra-
de komad namenjen obradi ponovnog za-
orevanja prvo duZe vreme drZi na tem-
peraturi linije odmeSavanja, ili odmah is-
pod iste i tek po zavrSetku obrade rashla-
duje na temperaturu od oko 30° do 50°C
isped linije odmeSavanja, posle Cega se
v danom slucaju naglo hladi.

3.) Postupak prema jednom od pret-
hodnih zahteva, naznafen time, $to se pre
preduzimanja ponovnog zagrevanja obra-
de, vr$i dalekoseZno hladno uoblitavanje.
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