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Trazeno pravo prvensiva od

Postoje masine zvane sprave za prose-
javanie ili mehani¢ka cedila, pomoéu kojih
se odvajaju svakovrsni proizvodi ili plo-
dovi na jednu stranu. a kora i odpadm
od nje, kao kostice, seme ili zrnevlje i u
opste sve §to treba odstraniti kao testastu
mesnatu ili Zitku materiju, na drugu stranu.

Ove masine su sastavljene iz helikoi-
dalnih krilaca nasadjenih na jedno cen-
iralno vratilo, koje se okreée u unutras.
njosti jednoga nepokretnog ili rolacionog
cilindra, koji je potpuno ili delimiéno iz-
busen.

Zbog tcga Sto se ovo izdvajanie visi
stalnim trenjem neophodno je potrebno,
radi §to boljeg iskoriséena, da se ovim
helikoidalnim krilcima da slo vecda brzina,
jer se ina¢e kod proizvoda suvise debelih
i koje je tesko razdvoiiti proizvodi suviino
zagrevanje koje je &esto nanosi kvara
materiji koja se preradjuje posto se neki

njeni sastavni delovi transformisu ili po-
kvare kad dostignu ili predju izvesnu
temperaturu.

S obzirom na ovaj princip neprekidnog
trenja izvesni delovi koje treba odstraniti
manje vise se raspadnu tako da prosejan
predmet sadrzi supstancije koje je valjalo
odstraniti,

Najzad, ove masine koje .apsorbuju
jednu relativno veliku silu ne mogu se
upolrebiti ni za fillriranje ni za pritisak,
tako da je njihova industriska upotreba
striktno ograniéena na odvajanje delova.

Ovaj pronalazak ima'za predmet jedan
aparat za izvlacenje koiji dejstvuie pod

Vazi od 1. septembra 1924.
26. maja 1922 (Francuska).

stalnim pritiskom, koji se moZze menjati i
udesavati, te se tako izbegavaju nezgode
koje smo ranije pomenuli; pomenuti aparat
mehanicki i automatski izdvaja materiju
koja se hoée da izvuce iz sredine u kojoj
ce nalazi pa bila ta materija teéna ili ka-
Sasta, podrazumevajudi tu i sve prelazne
stadijume u pogledu konsletencije.

Aparat za izvlacenje pomoéu pritiska
koji je predmet ovog pronalaska sastoji
se poglavilo iz:

a) jednog cilindriénog, horizontalnog ili
vertikalnog, uévrséenog ili okretnog dobosa,
koji je potpuno ili delimiéno izbusen po
povrsini, i u ¢iju se unulrasnjost sipa ma-
terija koja se ima da preradjuje;

b) jednog valika koji je uglavljen na
jedno obrino leziste, koje je smesteno u
unuirasnjosli dobosa sa zidovima za pro-
sejavanje ili filtriranje, a koji je nagnut
ili ne u odnosu na proizvodjaéicu bubnja,
ili je kombinovan sa lopaticama nagnutim
tako, da materija koju ireba preradjivati
mora da ide od ulaza ka izlazu dobosa.

Da bi se stvar dobro razumela, opisa-
édemo malo niZe, primera radi. na ovde
prikljuéenom nacrtu razne oblike izvo-
djenja aparata za izvlacenie koji nepre-
kidno dejstvuju pod pritiskom, koiji je
predmet ovog pronalaska.

Slike 1 i 2 predstavljaju vertikalni pre-
sek prednjeg dela i izgled sa zadnje strane
horizontalnog aparata.

Slike 3 i 4 su delimiéni izgledi jednog
drugog oblika izvodjenja.
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Slike 5 do 12 su detaljni izgledi koji
pokazuju razne naécine montiranja valjaka-
pritiskaca.

Slike 13 i 14 predstavljaju vertikalni,
uzduzni, delimiéai presek, 1zvrSen duz
osovine izbuSenog dobosa aparata ¢iji se
valjci pritiska¢i mehaniéki krecu a u é&ijoj
(valiaka) unuirasnjosti cirkulise tecan ili
gasan fluid.

Slike 15 do 20 su detaljni lzgledi, koiji
predstavljaju valjke kombinovane sa kril-
cima koja su povezana za obrtno leziste
koje drzi valjke.

Slika 21 je jedna varijanta valjka.

Slika 22 pokazuje jednu varijantu za
rasporedjivanje teénosli izmedju valjaka i
krilaca za povlaéenije.

Slika 23 je presek vertikalan, uzdu?Zan,
jedne sprave za izvlacenje pritiska sa
vertikalnim dobosem.

Slika 24 je jedna varijanta.

U obliku izvodjenja predstavljenom sl.
1 i 2 pronadjena sprava je snabdevena
jednim aparatom za primanje i raspore-
djivanje Semalicki oznaéenim sa A i koji
je na predhodno samlivanije ili Stucovanje
materija koje ima da se rade, odredjen da
olak3a rad masine i da osigura njeno pra-
vilno napajanje.

Oc¢evidno da se ovo uredjenje menija
prema produktima koji ima da se rade i
samo sporedno, pronadjeni aparal moze
napajan bili i razume se u izvesnim slu-
¢ajevima rukom.

Ovaj aparat predslavljen na razliénim
slikama crleza sadrzi poglavito jedan ci-
lindridan okretljiv dobos 1, koji prima na
predstavljenom primeru, produkte za ra-
djenje iz razdeonika A kanalom 2 koji se
zavrsava u unutrasnjost jedne krune 3, u
blizini jednog neposrednog kotura 4, sme-
Stenog u reéenoj kruni (sl. 1 i 3). Ovaj
kotur formira jednu od osnova dohosa 1,
koji ie sastavljen od izbusenog lima koji
prosejava ili filtrira, éije izbuSenje moze
da bude jednoliko ili da se smaniuje po-
stepeno od ulaska ke izlasku, Pleh moze
isto tako da se izmeni metalnim platnom
ili tkivom koje filtrira, zgodnog sastava
koje je u ovom sluéaiu pojadano spolia
otpornim limom s veéim izbuSenjem il
kakvim bilo metalnim orotom, &iji je cilj
da drzi filtrirajudi ili sejuéi deo i da mu
dopusti da se odupre pritisku. Krajevi
ovog filtrirajuéeg ili sejuéeg cilindra su
postavljeni na dotiénim krunama 3 i 5
predstavljajuéi s jedne strane zube 6 koji
dozvoljavaju da im se prinese obrino kre-
tanje kao i sejuéim ili fiilrirajumm zidovima
1 s kojima su oni vezani i s druge strane,
jedan otvor za odvodlenje 7 u koji je
umetnuta rotaciona kugla i centriranje 8

montiran na nepokretnu gradju 9. Ovi na-
¢ini okretanja i vodjenja cilindra 1 dati
su samo kao primer i mogli bi uzajamno
da se dobiju svakim drugim mehaniékim
sredstvom i drugim montiranjem.

U unutradnjost okretnog cilindra 1 dve
flase 10 namestene paralelno jedna na
drugu postavljene su na centralno vratilo
11 i nose valike 12, drvene. metalne, ob-
lozene gumom ili ne, ili sasvim drugog
sastava prema prirodi produkta koiji ima
da se radi i rezultatu koji ima da se do-
bije. Dve flase 10 mogu da budu u vezi
jedna s drugom jednim dobosein, ili za-
menjene popreénicama ili radijalnim ruci-
cama u krutoj vezi sa vratilom 11. Valjci
12 imaju prema proizvodjadicama cilindra
| takav profil da mogu da su u dodiru
sa unutrasnjoscéu recenog cilindra ili vise
ili manje udaljenog od ovog poslednjeg;
ovaj razmak mozZe biti stalan ili da se
smanj je od ulaza ka izlazu,

Uzduzna osovina ovih valiaka 12 koji
treba da pritiskuju produkte na sejuéi ili
filtrirajuéi deo, pravi izvestan ugao sa pio-
izvodjacicama dobosa 1. tako da formira
na taj nacin jednu helisu i da proizvodi
kretanje materijala od ulaska ka izlasku
reCenog cilindra 1.

Ove se materije sve vise i vide cede
srazmerno njihovom napredovanju u ci-
lindru i odgovarajuéem stepenu zavojnog
regulisanja, delovi koji ima da se prikupe
sejaniem, cedjenjem ili filtriranjem, su
istisnuli kroz cilindar 1, ostali odvojeni kod
izlaza i izbaceni napolje kanalom 13. Va-
ljci mogu da se montiraju slobodni u pod-
logama 10 jer prianjanje matarijala usled
pritiska na dobos 1 dovlino je da ih ok-
rece; oni mogu isto tako da se mehani-
¢ki upravljaju i okreéu u smislu njihovog
okretanja ili u obrnutom smislu,

Skup valjaka 12 je vodjen vratiiom 11
koje ima razliénu brzinu od cilintrove. U
slu¢aju kretanja istog smisla ova dva or-
gana mogu u oslalom da prime kretanje
istog ili suprolnog smisla, prema rezultatu
koji hoce da se dobije. Isto tako cilinder
1 moze da bude nepokretan i u ovom
sluéaju izbusen sasvim ili delimiéno ovom
prilikom u njegovom donjem delu.

Kada su produkti koji ima da se iz-
vuku kroz cilinder 1 dovolino bistri, oni
padaju usled tezine u jedan sud names-
ten za ovu svrhu i koji je predstavljen na
crtezu. Tobos 1 moze da bude okruzen
jednim zupéastim cévrstim omolom koji iz-
begava razbacivanja, odrzavan na pristoj-
nom ostojanju od reéenog tobosa i oblika
zgodnog za odvadjanje produkata u sud
odredjen da ih primi.

Kada su ovi produkti gusti ili testasti



moze da se namesti na cilindru 1 s polia
kao Sto je prestavljeno na sl. 4. jedna lo-
palica 14 dejstvuiuéi celom duzinom re-
¢enog cilindra ili podelama u sekcije u
osobenom slucaju gde produkti treba da
se izdele na produkte prvog cedjenja,
drugog cedjenja i t. d, kac sto cée to bili
objasnjeno ovde dole. Ova lopatica iz jed-
nog ili nekoliko delova moze da se mon-
tira na rudicama 15 koje su naglavljene
oko osovina 16 i koja je drzana prislonjena
na spolinu povrsinu tobosa 1 pomocu op-
ruga 17. sa zgodno rasporedjenim napo-
nom i priliskom.

Kada izvuceni produkli kroz cilindar 1
treba da se podvrenu jednoj ili vise do-
punjujuéih operacija mehanicke, fizicke ili
hemiske prirode, ocdvojene ili kombinovane,
moze da se uzme u obzir prilagodjavajne
istoj masini naknadnih mehanizma i dis-
pozitiva uredjenja koja ostvaruju rezultat
koji ima da se dobije. Moze da se izmisli
na primer da se sud, odredjen da prima
ove produkte zameni jednim gnjedionikom
jednim mehanickim nad¢vama, jednom me-
salicom kojoj mogu da se dodaju drugi
elementi tako kao jedan aparat za pod-
grevanie ili za kuvanje i t. d., dolazak
produkta u ovaj dopunski mehanizam
vrsi se mehaniéki ili gravitaciiom, Isto tako
moze da se smisli u sluéaju dodavanja jed-
nog stranog elementa sejaniem, filtriranom
ili cedjenom produktu, jedan zgodan raz-
deonik koji regulise dodavanje ovog ele-
menta u odredjenoj proporciji i koji funk-
cionide istovremeno sa efektom masine.
Posto je na taj nacin opsti princip funkci-
onisanja ulvrdjen, moze da se predpo-
stavi da je probitaéno pri radjenju izves-
nih produkata da se dobiju odvajanja po
redu kvaliteta sejanih, cedjenih ili filtro-ce-
djenih materija kao Sto se to praktikuje
u izvladenjima ulja iz masnih tela, sokova
iz grozdja, jabuka ili drugih plodova Kako
ovo klasiranje moze da je korisno ili po-
trebno za druge produkte. probitaéno je
u trgovinskom pogledu, da se isla klasi-
ranja dobiju aparatom koji je predmet ovog
pronalaska koji je u ovom cilju snabdeven
nepokrelnim i pokretnim odvajalicama koje
mogu da .se regulidu ili ne u razmicanju i
koje na primer kao Sto predstavlja sl. 3.
mogu da su sastavljene od punih koturova
18 okrizujuéi dobos 1. i pri¢vriceni zanj
tako da se okreéu s onim poslednjim, ili
pak su nepokretni, ovi koturovi u priklad-
nom broju, dopustajuci odvajanje razlici-
tih kvaliteta i koii ée se odrediti, s jedne
strane regulisanjem masina, s druge strane
relativnim polozajem kotura ili koturova
za odvajanje 18.

Valjci pritiskaéi 12 mogu kao 3to je re-

éeno gore da su slobodniili upravljeni. U
prvom sluéaju ovi valjci mogu da se mon-
tiraju izmedju klinova 19 kao 3to je pred-
stavljeno na slikama 5, 11 i 11. ili na je-
dan gladak deo 19 kao sl. 6, ili na loptasto
lezizte 20, kao na slici 7, i 8, ovo monti-
ranje na loptastom lezislu moZe na pri-
mer da obuhvata jednu osovinu 21 kruto
priévriéenu u paralelne flanse ili u radijslne
rucice kao Sto predstavlja sl. 8. U osta-
lom oéevidno je da su ovi oblaci monti-
ranja dati samo kao primer. Slike 11 i 12
pokazuju montirinje koje dopusta da se
reguliSe razmak valjaka 12 i da se prema
tome menja vrednost pritiska koji se vrsi
od ovih poslednjih; receni valci na primer
noseni su zljebi¢ima 12a ¢éiji polozaj na
rudicama mozZe da se reguliSe zavrinjima
10a a osiguran klincima 10b.

MozZe tako isto a narocito u slucaju kad
su valjci slobodni, da se uzme da pritisak
koji oni treba da vrse mesto da se regu-
lise na évrst naéin to bude automatiéno
pomocéu opruga 22 da naponom koji moze
da se raguliSe, kao Sto predstavija sl. 9.
Ove opruge dejstvuju na jastucice koje
nose valjci 23 koji vode u zljebove 24
naéiniene u radijalnim ruéicama iii u fla-
sama 10.

Najzad pritisak koji ima da se vrsi valj-
cima moze da se regulise menjajuéi brzinu
okretanja radijalnih ruéica 10 t. j. vratila
11 i tezinu valjaka 12.

Sto se tiée izvesnih produkata vrlo gu-
stih ili lepljivih, trenje koje treba da vuce
valikove, moze da ne bude dovoljno. Moze
da bude potrebno osigurali njihovo okre-
tanje nekim zgodnim mehani¢kim sred-
stvom, zupdastim todkovima na primer.

Slika 13 pokazuje raspored u kome se
valici 12 okreéu u istom smislu kao i vra-
tilo 11 i koji obuhvata jedan zupdcast lo-
dak 25 postavlien oko vratila 11 ali koji
odrzavan nekretan umetcima 26 u vezi sa
nepokretnom gradjom 9, zupéaste tockice
27 zahvataju zupéastu krunu 25 i osigu-
ravaju okretanje valjaka 12 u istom smislu
kao vratilo 11

Slika 14 predstavlja drugi raspored u
kome se valjci okreéu u protivnom smislu
od vratila 11. U ovom sluéaju je jedna
kruna sa unutradnjim zupcima 28 priévr-
Séena na okviru i koncentriéno za vratilo
11 ili u izvesnim sluc¢ajevima, za krunu 3
u vezi sa dobosem 1. Zupéasti tockiéi 27
pri¢vrééeni za valjke 12 zakadinju krunu
28 i okrecu ove valjkove u obrnutom
smislu od vratila 11. Oc¢evidno je da ova
uredjenja za upravljanje mogu da se me-
njaju u primljenom obliku i da se mogu
predvideti na svaki kraj valjaka.

Prirodno je da je potrebno zbog zavo-



jastog rasporeda valjaka da se dotiénim
zupcima daju zgodni nagibi.

O¢evidno da je odnos brojeva zubaca
razlicit i odredjen tako da ostvaruje bilo
obimne brzine valjaka saobrazne predje:
nom putu u unuirasnjosti valjka, bilo raz-
licne brzine kombinujuéi na taj naéin pri-
tisak sa jednim diferancijalnim kretanjem
na materije koje se rade, $to moze da
predstavlja u izvesnim sludajevima jednu
dobit.

[sto take moze da bube potrebno kom-
binovati valjke 12 sa helikoidalnim krilcima
prema prirodi produkata koji ima da se
rade i rezultalu koji treba da se daobije.
Ova helikoidalna krilca koja mogu da su
bilo od drveta bilo od metala, obloZena
cumom ili ne ili od makakvog sastava,
mogu tako isto da su sagradjena od me-
tainih c¢etaka ili drugo sla.

SL. 15. pokazuje valike 12, noseéi samo
s jedne strane ulaz ili izlaz, jedan eleme-
nat helikoidalnog krilca. Ovaj elemenat
29, kada je namesten na ulazu, ima za
cilj, da olaksa zahvatanje produkta od
valjka 12, a kad je namesten na izlazu
on olaksava evakuaciju delova koije treba
odbaciti i moze tako isto da se upotrebi
da da ovim produktima jedan visak za
cedjenje.

Sl. 16. pokazuje valjke 12 kombinirane
s dva elementa helikoidalnih krilca 29,
jedan na ulazu, drugi na izlazu.

Sl. 17. pokazuje kombinaciju valjaka 12
sa helikoidalnim krilcima 30 umelnutim
medju njih. Na produktie — vrlo guste —
i teSkog napredovanja, valjei vrie njihov
rad pritiska a helikoidalna krilca 30 po-
mazu napredovanju.

SI. 18 do’' 20. su varijatne. Na sl. 18,
valjci 12. vr8e svoj rad pritiskivanja i upu-
divanja produkata: krilca 30a su paralelna
sa proizvodjacima cilindra 1. i igraju ulogu
otirada unutrasnje povriine reéenog cilin-
dra. Pri svem tom, na sl. 20. ova krilca
istog rasporeda su zubéasta i rede samo
delovima njihove duzine, buduéi da su
korisni delovi umetnuti. Ovaj raspored koji
ima za cilj da podeli materiju jo§ vise
moze da se upotrebi u ostvarenjima pred-
stavljenim na sl. 17.. 18 i 19,

Na sl. 21. valjci 12. nose celom duzi-
nom ili delimice helikoidalne proreze 31,
zgodnog profila. hoda i (smisla) pravea,
odredjene’ da pomognu upudéivanje pro-
dukata.

U obliku ostvarenja predstavljenom sl.
24., lopatice su 30b u dovoljnom broju
umetnute izmedju valjaka i u vezi kao
ovi poslednji sa preénim rudicama 10 tako
da su one privuéene u okretanju vratila 11.

Obim i nagib ovih lopatica su razliciti

prema malerijama koje ima da se rade i
imaju za cilj, u sluceju kada se reéene
materije teSko pomeraju, da ih guraju po-
stepeno napredovanjem deledi ih. Kada se
rade’ é&vrste materije valjei 12 se ispr-
ljaju; u radu pak kompakinih materija nije
isti sluéaj. Da bi se izbegla nezgoda koja
proizilazi od ovog prljanja predvidjene su
sl. 1. strugalice 32 koje su, u vezi sa
flansama 10 ili radialnim rudicama koje
ih zamenjuju, zgodno namesiene i raspor
redjene da éiste neorestano valike 12 od
sviju elemenata koji bi mogli da se za
njih prilepe. Na sl. 13. i 14. vratilo 11 je
suplje uzduz, skroz ili delimice, u vezi
sa serijom poprecnih cevi 32 koje mogu
ili da rasporedjuju na dohvat valjaka 12
ili da rasporedjuju u unutradnjost mazivo
re¢enih valiaka. koii se za ovu priliku
predpostavljaju supljim, jednu tecnost ili
makakav fluid topao ili hladan u odredje-
nom cilju, Pri izvlagéenju ulja iz izvesnih
masnih tela na primer cesto je probilacno
da se radi u jednoj sredini sa odredje-
nom temperatarom da bi se povedala flu-
idnost ulja i olak3alo cedjenje radjenih
materijala. U ovom sludaju mozZe da se
vrs§i gornjim sredstvima cirkuliranje u unu-
trasnjost valjaka, bilo pare, tople vode ili
toplog vazduha, sa puStanjem s jedne
strane masine a otpustanjem s druge strane.
[sto tako moza da se dobije istim sred-
stvima uduhivanje toplog ili hladnog vaz-
duha, tople ili hladne vode. pare ili druge
kakve teénosti u unutrasnjost cilindra 1.
nepokretnim koturom 4.

Prikazani raspored na sl. 22. dopusta
jog da se realizira rasporedjivanje ma-
kakve te¢nosti u masu produkata koji. se
rade, izbuSenim cevima 32 umetnutim izme-
dju valjaka 12. ili helikoidalnih krilaca.

Razume se da gore opisana uredjenja
mogu da se upotrebe odvojeno ili kombi-
novana medjusobno na svaki usvojeni
nacin sa narocitim rasporedom neprekid-
nog pritiska pomoéu slododnih ili uprav-
lianih valjaka ili namestenih na okretnu
pologu; ova razna uredjenja dopustaju da
se dobije bilo jedan horizentalan aparat
kao ovaj opisan, bilo jedan vertikalni apa-
rat kao onaj predstavljen na sl. 23.

U ovom poslednjem sadrzaju aparat
sadrzi:

Jedan ko A' keji moZe da bude isto
tako automalicni razdeonik zgodnog oblika
i mehanizma, za uvodjenje produkta u
unutradnjost izbusenog cilindra 1.

Flanse 10 su sastavliene od radijalnih
rucica, bar u gornjem delu, da bi dopus-
tile produktima koji ima da se rade da
sidju u cilindar 1 koji moze da se okrede
oko vratila 11 uistom ili'obrnutom pravcu



kao valici 12, posto su relativne brzine
odredjene prema potrebama.

Orudja za upravljanje cilindra 1 i ru-
¢ice 10 koje nose valjkove 12 mogu da
budu ona koja su predstavljena ili svaka
druga, posto cilinder 1 nosi, na gornjem
delu, zgodna izbuSenja za prolaz produ-
kata za odbacivanje olukom 13.

Produkti sejani i cedjeni ili filtr-cedjeni
su vodjeni nagnutim dnom 33 okvira 9,
kruznog proseka u svom gornjem delu
prema oluku 34. Cilindar 1 bi mogao isto
tako da je nepokretan. Lopatice 14 mogu
da se predvide kao na horizontalnom ras-
poredu na vertikalnom rasporedu, produkti
padaju gravitacijom na dno cilindra 1, su
izbuseni prema izbudenom ili filtrirajuéem
delu usled okretanja zahvaceni su valjcima
12 koji vrde svoj rad pritiska. Usled ras-
poreda valjaka na helisu i evenlualno
krileca (kao S§to je opisano na horizontal-
nom rasporedu) produkti se ponova penju
prema gornjem delu srazmerno njihovom
cedjenju, posto su oni delovi koji ne mogu
da prodju kroz cilindar 1 evakuisani olu-
kom 13.

Vertikalni raspored opisau gore dopusta
jo§ da se kombinuje neprekidni pritisak
valjaka 12 sa dejstvom centri-fugalne sile
a da se dobije na taj naéin efikasnije
iza lacenje. Okvir 9 je pokazan sa nagnu
tim dnom iduéi prema oluku 34 ili ovo
dno moze da bude normalno na vertika-
Inu osovinu i strugano krutim ili savitlji-
vim ruc¢icama upravljanim vertikalom 11
ili cilindrom 1 i raporedjeni tako da eva-
kuisu produkte otvorom 34. Kakva bila
forma primenjenog rastvaranja pronadjeni
aparat moze da se primeni kao na primer:

1. za filtro-cedjenia raznih produkata
upoirebljavajuci sejuca ili fillrirajuca piatna
zgodnog sastava.

2. za izvlac¢enje sokova iz grozdja, ja-
buka ili raznih plodova.

3. za izvlacéenje masnih tela koja lebde
u raznim produktima koji sadrzavaju ova
masna lela.

4. za izvlacéenje mesnatih ili testastih
materija iz plodova, zrnevlja, zrna i raz-
nih cereala, ovi produkti se rade prema
niihovoj prirodi i rezultatu koji ima da se
dobije u njihovoj prirodnom stanju ili
posto pretrpe predhodno jednu ili vise
operacija ili transformacija koje proizilaze
iz mehanickih fiziékih ili hemiskih radnji.

odvojenih ili kombinovanih a na primer:
gnjedenje, istucavanje. totalno ili delimi¢no
varsnje i L. d. i u svakom sluéaju, sa ili

bez dodavanja stranih tela, predhodnog
odvajanja ili ne, jednog dela njegovih
sastavnih elemenata.

Gornja nabrajanja §to se fice mogudéih
primena kao i operacija, transformacija ili
dodavanja koja produkti za rad mogu da
pretrpe bilo pre njihovog prolaza, bilo u
toku prolaza kroz masinu, prikazana su
sama ali ne ogranic¢avaju, posto opisani
aparat mozZe da radi kao sejalica, cedilica
filtr-presa ili presa, na automatski i ne-
prekidan nadin, sa moguénoséu da se
reguliSse pritisak i stepen cedjenja partije
izupéenih produkata izbusenih delom koji
seje ili filtrira; reéeni aparat dopusta
isto tako da se sejani, cedjeni, filt-cedjeni
produkti izdele na razne vrste prema niji-
hovoj prodajnoj vrednosti, ove razne vrste
odgovaraju produktima prvog cedjenja,
drugog cedjenja i t. d. — dobijenim veé
drugim nacinima. Kada produk!i koji ima
da se rade sadrie sem sastojaka koji
treba da se izvuku jos samo ljuske, pe-
telike, omote, repusine, semke, male kos-
tice i u opste strana tela malih dimenzija,
tvrda ili ne,moZe da se puste direktno u
pronadjeni aparat. Ako pak sem sastojaka
koje treba izvuéi ima i tvrdih lela velikih
dimenzija bolje je da se ova poslednja
predhodno izbace.

Konstruktivni rasporedi gore opisani dati
su razume se samo kao primer, jer oblici
malerije i dimenzija raznih sastavnih de-
lova mogu da se modificiraju a da se
prolazak ne menja.

Patentni zahtevi:

1. Aparat koji neprekidno radi za iz-
vlacenje pod pritiskom, naznacéen lime,
Sto se isti sastoji iz jednog cilindriénog
dobosa, horizontalnog ili vertikalnog ili
rotacionog, koji je na svojoj povrsini iz-
busen sasvim ili delimice, a u &ijoj se unu-
trasnjpsti sipa materija, koja treba da se radi.

2, Aparat po zahtevu 1., naznacen time,
slo se sastoji iz valjaka, koji se noSeni u
ma kom broju na jednu polugu koja prima,
u unutradnjost izbuSenogz cilindra sa seju-
¢im ili filtrirajuéim duvarom, jedno obr-
tanje ma kakvog pravcai brzine, dodiruju
sa produkiima koji ima da se rade i pri-
maju obrtanje jedan sam od sebe bilo pros-
tim primanjem sa produktima, bilo jednim
zgodnim mehaniékim upravljacem; Sto su
ovi valjci, odredjeni da pritiskuju produkte
koji se rade uz izbuSeni duvar cilindra
na neprekidan nacin koji se menja i moze
regulisali a uz to koji obrazuje ili ne je-
dan ugao sa proizvodjadima iecenog iz-
busenoy cilindra, udeSeni tako, da izazi-
vaju sami ili u kombinaciji sa lopaticama,
premestanje produkata koji ima da se
rade u unulrasnjost redenog dobosa i s
jednog kraja na drugi ovog poslednjeg.
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