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Postupak za okotvenje cijevnih slijena valrista i za brivenje Zeljeznih vodogrijevnih
cijevi u kotlovima lokomoliva.

Prijave od 4. jula 1929.

Vazi od 1. decembra 1929,

Trazeno pravo prvenstva od 6. jula 1928. (Ausltrija).

Pronalazak se odnosi na postupak za
okotvenje cijevnih stijena valrista i brivenje
2eljeznih vodogrijevnih cijevi u kotlovima
lokomotiva i sasloji se u tom, da je okra-
jak Zeljezne cijevi providen brazdama, koje
se uvaljanjem ovoga utis¢u u bakrenu ci-
jevnu stijenu i jedino s tim se poslizava
okotvenje cijevne slijene i brlvenje cijevi.
Druga je znacCajka pronalaska u narociloj
izmjeri i smjeStaju brazda na okrajku
cijevi.

Radi sprijecenja izbocenja cijevnih sli-
jena i propustanja Zeljeznih vodogrijevnih
cijevi ve¢ se je predlagao veliki broj po-
slupaka, koji su ali svi mogli svojoj svrsi
samo djelomi¢no posluziti Tako se je n.
pr. Zeljezni okrajak vodogrijevne cijevi pro-
vidao narocitim brivenim prstenima, koji
su se uvaljali u bakrenu stijenu, umetali
su se vatrobrani prsteni okolo ivice vodo-
grijevne cijevi na strani valrista, da se spri-
je¢i njeno izgaranje; ili su se cijevi svari-
vale sa cijevnom slijenom, uSaralile vijca-
nim narezima i td.

Svi ti postupci nijesu odgovarali stavlje-
nim uvjelima zalo, jer su ili okotvenje ci-
jevne slijene odn. zabrivenje cijevi dopu-
Stali samo na kratko vrijeme, ili pako
usljed preévrsloga spoja kod potrebne iz-
mjene vodogrijevnih cijevi iziskivali tako
Siroko izvrtanje rupe za cijev, da se je
skupocjena cijevna stijena morala vec iza
malo izmjena cijevi sama izmijenili, jer su

izmedu pojedinih rupa za cijevi ostali pre-
tanki strukovi. Jedino zato upotrebljuju se
jos i danas skoro isklju¢ivo skupi bakreni
stubnjevi na kraju vodogrijevnih cijevi, ali i
ovi jednako ne osiguravaju trajno brivenje
vodogrijevnih cijevi, kao $lo ni ne spreca-
vaju izbocenje i kidanje cijevne slijene.

Postupkom prema pronalasku ostvaruje
se spoj izmedu cijevne stijene i Zeljezne
vodogrijevne cijevi, koji u jednu ruku osi-
gurava pouzdano okolvenje cijevne slijene
u vodogrijevnoj cijevi i slime iskljucuje
izbocenje cijevne slijene, a u drugu se
ruku izvada tako, da je izmjena vodogri-
jevne cijevi omogucena uz jedva spomena
vrijedno naknadno vrltanje cijevne slijene,
tako da je moguca i Cesla izmjena vodo-
grijevnih cijevi bez bilnog umanjivanja $i-
rine sfruka izmedu pojedinih rupa u cijev-
noj slijeni, pa se cijevna slijena ne mora
prij¢ vremena izmijeniti.

Na nacrtu prikazan je na sl. 1 okrajak
vodogrijevne cijevi u pogledu, dok sl. 2
prikazuje presjek kroz vodogrijevnu cijev,
uvaljanu u cijevau slijenu.

U okrajak B vodogrijevne cijevi uvrle
se u primjerenom razmaku od njegove
ceone plohe dvije do pet brazde C sa
dubinom ne preko jednog milimetra (sho-
dno O.6 mm), ¢ija skupna Sirina iznosi
samo jedan dio debljine cijevne slijene.
Pri tom je naravno svejedno, da li se ci-
jevni okrajak B i vodogrijevna cijev sastoje
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od jednoga komada ili da li je on kao
zeljezni stubanj na potonju svaren.

Ovako priredeni cijevni okrajak uturi se
onda poznalim naCinom u rupu cijevne sti-
jene A, odn. zabije se u nju i uvalja se po-
znatim nacinom u cijevnu rupu, pri ¢em
brazdama C susjedni malerijal bakrene sti-
jene A tete u brazde C Zeljeznog cijevnog
okrajka B, pa lime sivara frajno gusti spoj
i ¢vrslo okolvenje izmedu cijevne stijene i
vodogrijevne cijevi.

Da se spoj razrijesi, shodno se cijevi na
strani vatris$la odrezu, stubanj B iz meka-
noga zeljeza se zareie i s Ceki¢em utuce
u dugacki kotao. Vodogrijevna se cijev u-
kriza i takoder utuce s ¢ekicem u kotao,
uslijed ¢ega cijevni okrajak oslaje opet u-
porabiv. Cijevna se rupa onda za neznalnu
debljinu brazda istare i nova se vodogri-
jevna cijev opet ve¢ opisanim nacinom
usadi.

Prednost je ovoga postupka, da je cijev-
na slijena cvrsto okotlvena i s tim sigurno
sprijeCeno njeno izbocenje ili lomljenje na
obodu, ¢ime se, §to je dokazano, dade tra-
janje cijevne stijene prema dosadanjem po-
dvostruciti. Osim toga se postizava krulo
brivenje izmedu cijevi i cijevne stijene i

curenje cijevi znalno ogranicuje. Kraj ovih
prednosli ipak je razrjeSenje spoja jedno-
stavno i popravak glaltke cijevne rupe mo-
gu¢ bez bilnog gubitka malerijala od Siri-
ne struka, ¢ime se opel produzuje trajnost
cijevne sfijene. U kombinaciji ovih predno-
sti, koje se postupkom prema pronalasku
postizavaju lezi njegova dobit naprama
dosada uobitajenim postupcima pricvriéi-
vanja.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za okotvenje cijevnih stijena
valriSta i za brlvenje Zeljeznih vodogrijev-
nih cijevi u kotlovima lokomobila, nazna-
cen tim, da se cijevni okrajak Zeljezne ci-
jevi providi brazdama, koje se kod uvalja-
nja ove utiskuju u bakrenu cijevnu stijenu,
pa se isklju¢ivo time provada okolvenje
cijevnih stijena i brivenje cijevi.

2. Postupak prema zahtevu 1, naznalen
tim, da se brazde izvrle u dubljini od is-
pod jednog milimelra.

3. Postupak prema zahljevu 1 i 2, nazna-
cen tim, da ukupna S$irina brazda iznosi
samo jedan dio debljine cijevne slijene i
da se shodno izvrti dvije do pet susjednih
brazda.
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