KRALJEVINA SRBA, HRVATA 1 SLOVENACA

UPRAVA ZA ZASTITU
KLASA 80 (6)

INDUSTRIJSKE SVOJINE
IZDAN 15. APRILA 1924

PATENTNI SPIS BR. 1864.

Josef Scheriibel, Miirzuschlag, Austrija.

Postupak za proizvodnju glinenog posudja za kuhanje.

Prijava od 12. aprila 1923.

Vazi od 1. juna 1923.

Pravo prvenstva od 11. oktobra 1922. (Austrija).

Glineno posudje svake vrste dovadja se u
trgovinu kao kuhacde posudje, dapace obi¢no
lonéarsko posudje upotrebljuje se cesto za
kuhacée svrhe.

Specijalno kao kuhade posudje oznaceni
proizvodi izradjuju se iz raznih glina sa vise
ili manje pjeicanog ili 8amotnog dodatka. Ko-
licina kao Slo velicina zrnalosti ovih dodalaka
utjece na osjetljivost protiv promjene tempe-
rature, nalazi ali granicu u tome, 3lo kod iz-
dasnog dodatka i znaine velicine zrnatosli
pijeska ili S8amote postaje izrada uvjek teza.
Manjkavosti, kao propustljivost vode i osjel-
ljivost naprama promjeni temperature poka-
zuju skoro svi ovi preizvodi.

Predmet predslojedeg izuma tvori postupak,
koji dozvoljava odstranjenje ovih manjkavosti
time, $to se proliv promjeru temperature ne-
osjetljivi, iz krupnog 3emota, pijeska i slinog
sastoje¢i nutarnji sloj na osobili nadin spoji
s obe strane sa gusto pedenim wvanjskim
slojevima.

Najvanjski ca. Imm debeli sloj sastoji se
od jedne ili vise glina sa $to mogude boljim
omrsuvljenjem pomocéu Samola pijeska i slic-
nog i izradjuje se pomoéu sadrenog oblika
po obicajnom postupku lijevanja. Drugi sloj

sasloji se iz Samota, pijeska i slicnog od sto
mogucée vece zrnatosti bez veznog sredslva.
Ovaj sloj dobiva se ulresenjem u jos vlazni
unutarnji sloj. Treéi sloj sastoji se kao i prvi,
od jedne ili vise glina pomjedanih sa samo-
lom, pijeskom i slicnim i izradjuje se isio
tako uljevanjem na drugi sloj. Unutarnji sloj
sastoji se iz mjesavine od jedne ili viSe glina,
Samota, pijeska i slicnog, jaéina ovog sloja
odgovara veli¢ini posude. Izradba ovog sloja
usljedjuje pomocu sablone na rotacionom ko-
lutu u sadrenom obliku, koji veé sadrzi tri
predjasnja sloja.

Posude se mogu kao 8to je uobiéajno snab-
deli iznutra i spolja bezbojnom ili Sarenom
glazurom i onda se do gotova ispedi.

Patentni zahtev:

Postupak za proizvodnju glinenog posudja,
narocito kuhaéeg posudja naznacen time, Sto
se na jednu u sadrenom obliku na poznati
nacin izradjenu, jo§ mokru keramiénu masu,
potrese krupno zrnati 8amot, pijesak i sliéno,
onda nanovo ulije kerami¢ka masa i konaéno
se toc¢i oblicna masa, naSto usljedi na po-
znali nadin zaZarenje, eventualno glaziranje
i pecenje do golova.
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