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Ovaj se pronalazak odnosi na dobijanje
vec¢inom tecnih, korisnih proizvoda iz naj-
raznovrsnijih materija, koje sadrie uglje-
nika, dejstvujuci na njih vodonikom odnosno
gasovima, koji sadrze vodonik ili koji se
pri samoj reakciji razvijaju, pri cem se po-
cetne materije hidrogenizuju, redukuju, od-
nosno raskidaju, u dalom sluaju mogu se
i viSe ovakvih procesa primenili. Kao po-
lazne materije sluze na primer: fosilne ma-
terije za gorivo, kao kameni ugalj, mrki
ugalj, drvo, tresel, lignil i L. d. dalje desli-
lovanjem ekstrakcionim hidrogenizac onim
»krakovanjem“ (deslilovanje pod visokim
priliskom na vi$oj temperaturi) razlaganjem
i na drugi nacin iz njih dobiveni proizvodi,
ili njihovi delovi, kao proizvodi ugljenicanja
drvete, katran mrkog uglja, dalje na pr. hi-
drogenizacijom i f. d. dobiveni dalji pro-
izvodi. Druge poceilne malerije su na pr.
mineralna ulja, najraznovrsniji bilumeni, na
pr. ulja nafte, Skriljca, asfall, osokerit, ce-
luloza, materije koje sadrie celulozu, ma-
ferije koje sadrZe lignin i tome sli¢no, kao
i iz njih dobiveni proizvodi.

Hidrogenizacija ovakvih malerija vrsila
se do sada najce3ce tako, 3to su se izlo-
zile dejstvu vodonika ili smesi gasova, koja
je sadrzavala vodonika na obi¢nom ili vi-
Zem pritisku na viSoj temperaturi u pri-
sustvu kalalizatora ili bez njih. Sumpor i
ncka sumporna jedinjenja vazila su do sada,
kao neugodni oflrov kalalizatora. Polazne
materije, na pr. kalran, koje su sadrzavale

sumpore zbog tog su se na jedan zametan
i skup nacin morali osloboditi sumpora.
Pokusavalo se da se pronadu ,prema sum-
poru poslojani“ kalalizalori i na laj nacin
izbegne Sfetno dejstvo sumpora i njegovih
jedinjenja.

Neocekivano pokazalo se pri dubljem
ispilivanju, da podesna sumporna jedinje-
nja, upofrebljena u podesnim kolicinama,
u prisustvu drugih odredenih katalizatora
vrlo povoljno uticu na destruklivno hidro-
genizovanje, ako se radi pri visokim pri-
tiscima i povisenoj temperaturi a vodonik
upolirebi u visku, odnosno ako ga upotreb-
lieni gasovi sadrze u viSku, ili ako su po-
godbe reakcije takve, da se lakvi gasovi u
visku razvijaju. Nadeno je da su kataliza-
tori u smislu ovog pronalaska vodonik-
sullid, odnosno lakve malerije koje sadrze
sumpora, a koje pri danim uslovima rada
mogu da grade vodonik-sulfid. Kao male-
rije iz kojih se prema danim uslovima rada
moze da gradi vodonik-sulfid dolaze u ob-
zir medu ostalima jedinjenja sumpora, koji
se lako raspadaju, kao na pr. alkalni i
zemnoalkalni-sulfidi, dalje organska jedinje-
nja sumpora, koja se na isti nacin lako
raspadaju, kao na pr. liofen, ugljendisulfid,
dalje pak i u prvom redu sam sumpor.

Kada se dejslvuje vodonikom na siro-
vine, na pr. na u pocetku pomenule male-
rije, u prisustvu kataliti¢ki dejstvujucih od-
govarajucih kolicina vodonik sulfida odnosno
odgovarajuéih koli¢ina podesnih malerija,
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iz kojih ¢e se vodonik sulfid graditi i u
istovremenom prisustvu kalalizatora, kao Sto
su molibden i volfram odnosno njihova je-
dinjenja, postizavaju se koristi, koje se sa
samim veé¢ poznatim kalalizalorima na pr.
molibden ili volframovim jedinjenjima ne
mogu posli¢i. Sa ovakvim kombinacijama
kalalizatora moZe se povecati celokupan
prinos ili prinos za odredene proizvede
na pr. kako isparljive ugljovodonike ili se
moze posti¢i proizvod, koji samo u malim
kolicinama sadrzi Sletne nezasicene ugljo-
vodonike ili izbeci ili jako suzbiti smetnje,
kao Slo su izdvajanje ugljenika, postajanje
smole i t, d.,, ili na pr. prisulne fenole u
ugljovodonike redukovati. Pokazalo se, da
je narocito moguce ftehnicki Ciste smese
ugljovodonika nagraditi, koje se neposre-
dno L. j. bez daljeg rafinisanja mogu upo-
irebiti kao gorivni materijal za motore, ulja
za podmazivanje, kao raslvaraci, sirovine
za organsko hemisku indusiriju i t. d. Na
ovakav nacin dobiveni proizvodi mogu za-
hvaliti svoje korisne osobine toj okolnosti,
Sto se sastoje tako reci polpuno iz zasice-
nih alifaticnih, aromali¢nih, i hidroaroma-
ticnih jedinjenja, dok praklicno ne sadrze
kiseoni¢na sumporna i azotna jedinjenja a
nezasi¢enih ugljovodonika imaju vrlo malo.

Bitno je za uspeh, da za vreme trajanja
reakcije sumpor u obliku sumpor-vodonika
stoji na raspolozenju. Pokazalo se je na pr.
da je uspeh osujeéen, ako je sumpor ve-
zan za leSke melele na pr. za metale grupe
gvozda u obliku sulfida, koji su poslojni
pod tim uslovima rada, dalje pak ako je
potpuno vezan za molibden u obliku mo-
libdensulfida. Ako upotrebimo kao katlali-
zatore na pr. molibden i elemenlaran sum-
por, da bi se postiglo jedno korisno dejstvo,
poirebno je upotrebiti vise sumpora nego
Sto je potrebno, da se nagradi jedinjenje
MOS.. Ako se radi u novom posudu, na pr.
gvozdenom, ¢Ciji zidovi mogu jo$ neznatne
kolicine sumpora da vezu, to se mora o
ovim okolnostima da vodi raéuna i pove-
cati dodatak sumpora odnosno njegovih
jedinjenja.

Da bi se postigao uspeh nije samo do-
voljno, da vodonik-sulfid bude samo prisu-
tan uopSte ili u proizvoljnim koli¢inama,
nego se mora uvek od slucaja do slucaja
kolicina vodonik-sulfida tako podesili, da
se ispolji kalaliticko dejstvo, a reakcija
odigra uvek pod Zeljenim uslovima rada.
Za reakciju povoljne koli¢ine vodonik sul-
fida pored ostalog zavise od prirode naro-
¢ito od hemiskog svojsiva sirovina i od
vrste i kolicine pored vodonik sulfida upo-
irebljenog katalizatora. Uopste kreéu se ove
koli¢ine izmedu 1 i 12 delova vodonik sul-
fida na 100 delova po&etnog malerijala.

Ako se upolrebe na pr. 2 dela molibde-
nove kiseline na 100 delova poceilnog ma-
terijala, pokazalo se, da je uopste korisno
upotrebiti 1 6 delova vodonik sulfida. Naj-
podesnije koli¢ine moraju se u ovim grani-
cama za svaku sirovinu ponaosob odredili.
Na pr. za katran od bukovog drveta poka-
zalo se, da je za vreme reakcija prisusivo
od 3’/, vodonik sulfida korisno, dok kod
katrana od mrkog uglja, dobivenog iz ge-
nerator gasa, zeljeno dejstvo postiglo se u
prisustvu 1.5%/, vodonik sulfida. Ako se ove
vrednosli prekorace ili smanje rezultati su
manje povoljni.

Kod prerade sirovina, koje samo sadrze
sumpora kao na pr. katrana, mora se vo-
diti raCuna o organski vezanom sumporu,
koji pri danim uslovima moZe da gradi
vodonik-sulfid. U ovim slu¢ajevima moraju
se dodatci na pr. sumpora tako odredili,
da se celokupna koli¢ina vodonik-sulfida
koje za vreme reakcije stoji na raspolo-
zenju, pada u granice u kojima se pobolj-
Sanje reakcije postizava, U narocitim sluca-
jevima, naime kada se preraduju sirovine,
koje su dovoljno bogale u jedinjenjima
sumpora, koje grade vodonik-sulfid, moZe
se narocilo dodatak sumpora izoslavili. Kod
prerade, u sumporu vrlo bogatih sirovina,
moze se oplimalna kolicina sumpora po-
sli¢i i meSanjem sa u sumporu siromasnom
sirovinom.

Nadeno je, da se povoljan ulicaj sum-
pora pored ostalog u tome sasloji, da adi-
ciranje vodonika, kako kod olefina tako i
kod cikli¢nih ugljovodonika a time odmah
i raskidanje nagradenih zasi¢enih ugljo-
vodonika polpomaze. Ovim se potpomaze
postojanje korisnih, u glavnom lako ispar-
liivih tecnih proizvoda, a sprecavaju neze-
ljena, na pr. izdvajanjem koksa i razvlja-
njem gasa skopcana raspadanja. Narocilo
dejstvo vodonik sulfida ispoljava se na pr.
na narocCito povoljan nacin, kod hidrogeni-
zacije smole i katrana, kao na pr. kod kat-
rana bukovog drveta i katrana mrkog uglja.
Ako se ovakva sirovina hidrogenizuje sa
do sada uobiCajenim kalalizalorima pro-
dukli hidrogenizacije sadrzavace manje ili
vece koli¢ine kiseoniénih, azotovih ili sum-
pornih jedinjenja, iz Gega se mozZe zaklju-
¢iti, da dobru redukcionu moé katalizatora
sprecavaju neke primese sirovina. Kod kom-
binovane upolrebe sumpor-vodonika sa odre-
denim drugim katalizalorima, kao na pr.
molibdenovim ili volframovim jedinjenjima
naprotiv ¢e usled prisustva vodonik sulfida
bili neobiéno olaksana, lako da se uspeva
da se nagrade proizvodi, koji praktiéno ne
sadrZe kisonika, azota i sumpora.

Kao 3fo je napred pomenulo, najbolje
dejstvo vodoniksullida javlja se u izvesnim



granicama, koje zavise od sirovina i na-
Cina rada. Ako se prekoracde granice, do-
bar ulicaj opada, dok nezZeljeni procesi,
kao na pr. polimerizacija, nastupaju. Suvise
velike koliCine vodonik-sulfida moraju se i
zbog tog izbegavali, jer, neobaziruéi se na
mo¢ polimerizovanja i tome sl. mogu na-
slali i druge stete, na pr. u vezi sa oslo-
badanjem vodnik sulfida i regeneracijom
vodonik-sullida.

Vel je vise puta predlagano, da se ova-
kve reakcije izvode u prisustvu raznih ka-
falizatora. Ali nije slu¢aj da se kombinaci-
jom, samih sobom podesnih kalalizalora bez
icega daljeg, moze povecati dejstvo. Tako
dejstvuje nepovoljno na pr. jedna kombina-
cija molibdenovih jedinjenja sa azolnim
jedinjenjima kao na pr. amoniak dok se
kombinacijom molibdenovih jedinjenja sa
vodonik-sulfidom, s pretpostavkom da se
poslednji upotrebi u odgovarajucoj kolicini,
mogu posti¢i znatha povecanja dejsiva u
razli¢itim pravcima.

Dalja ispitivanja pokazala su, da se kala-
liticko dejstvo vodonik-sulfida, odnosno je-
dinjenja, koja grade vadonik-sullid, kombi-
novan sa molibdenom ili volframom i nji-
hovim jedinjenjima, kao Slo su molibdenove
kiseline, molibdabi, volframove kiseline,
volframali i f. d. moZe joS povecali sa dej-
stvom pomocénih katalizalora (aktivatora).
Ovde dolaze u obzir na pr. borna kiselina,
kao i jedinjenja borne kiseline, na pr. bo-
rati, dalje neka hromna jedinjenja kao na
pr. hromoxyd. Moé¢ pomoénih kalalizalora
zavisi pored oslalog od vrste sirovinaiod
vrste i kolicine upotrebljenih katalizatora.

Kalalizalori, odnosno pomocéni kataliza-
tori mogu se korisno stavili na nosace od
podesnog malerijala. U ostvarenju prona-
laska mozZe se na pr. tako raditi, da se hod
diskontinualnog rada sirovina sa viskom
vodonika, odnosno gasova, koji sadrie vo-
donik i sa katalizatorima u jednom pode-
snom aparalu na pr. autoklavu sa meSa-
njem ili okrelanjem pod priliskom zagrevaju.
Za reakciju najpodesnije temperalure uopste
su izmedu 250 i 700°C, narocito izmedu
350 i 550 a pritisci iznad 50 atm. narocito
izmedu 100 i 500 atm., reakcija je vecinom
za jedan sat zavrSena. Vodonik odnosno
redukuju¢a smeSa gasova mora se u pri-
licno velikom visku upotrebiti, na pr. treba
dva put ili tri pula veéa kolit¢ina vodonika
da se upolrebi od one koli¢ine, koja se za
destruktivnu hidrogenizaciju Irosi.

Celishodno je najpodesnije koliéine jed-
nom prethodnom probom odrediti. Kao op-
Ste pravilo neka sluzi, da ako se na viSim
temperalurama radi, veée koli¢ine vodonika
su pofrebne da se suzbije dehidrogeniza-
cija, U ostalom celishodno je uslove, na-

roc¢ito kolicine u takvom odnosu izabrati,
da maksimalan prilisak ne bude manji od
100 alm. Za vreme zagrevanja penje se
unufarnji prilisak do jednog maksimuma,
koji se najcesce doslize sa maksimalnom
temperaturom. Zatim pri stalnoj temperaturi
pritisak opada. Maksimalan pritisak, kao
§lo je nadeno, karaklerislican je znak za
tok reakcije. Po zavrSenoj reakciji gasovii
pare odvode se i u danom slucaju konden-
zuju se u razne frakcije.

Kod konlinualnog rada sprovede se jedan
sa Cvrstim katalizatorom ispunjen i do re-
akcione temperature zagrejani autoklav siro-
vina na pr. kao gas, para, lecnosl sprasena
tecnost ili ¢vrsta malerija, ili kao smeSe
cvrsie i tecne malerije na pr. u obliku pa-
ste zajedno sa odgovarajuc¢om koli¢inom
vodonika ili gasova, koji sadrze vodonik i
sumpor-vodonik ili materije, koje grade vo-
donik-sulfid u prvom redu elementarnog
sumpora. Ovde se uopste preporucuje pri-
tisak od 200—300 atm. U ovom slucaju je
polrebno slarali se da se odnos kolicina
sirovine, vodonika i vodonik-sulfida za vre-
me reakcije, kao i brzina proficanja cele
sme$e gasova 1 para ostane konslanina,
odnosno da se kolicina vodonik-sulfida za
vreme procesa odrZava u, za reakciju, po-
voljnim granicama.

Primeri: 1. 390 gr. katrana od bukovog
drveta, koji prelaze izmedu 180 i 237°, a
iz kojih se 60°/, rastvara u 14°/, nalrium-
hidroksidu, stavili u jedan autoklav od 4
lilra, koji se moze okrelali zajedno sa 12 g
(4°/;) sumpora (ili odgovaraju¢e kolicine
ugljendisulfida) i 6 g (2°,) molibdenove
kiseline i zagrevali sa vodonikom na 450"
jedan sal, pocetni pritisak iznosi 125 atm.
Maksimalan pritisak od 250 alm. poslizava
se na 375° krajnji pritisak iznosi 238 atm.
a kada se ohladi 58 atm. Kada se ohladi
gas se pusta u autoklavu, zaoslaje jedan
proizvod iz dva sloja, koji ;se sastoji iz
210 g ulja i 55 gr vode. Spec. lezina ulja
je 0.789 i ne daje reakciju na fenole sa
FeCl,. U 14°/, nalriumhidroksidu rastvara
se 0.5%. Proizvod sadrzi 2.8°/, nezasiéenih
jedinjenja. Pri deslilovanju prelaze do 150’
88.2°/°, do 200 96.2/,. Ulje je polpuno bi-
stro i ne menja se ni pri slajanju.

Preimuéstvo kombinovanih katalizatora vo-
donik-sulfid molibdena prema samom kata-
lizaloru molibdena vidi se iz jednog upo-
rednog ogleda sa 300 g istog uglja i do-
datkom 6 g 1.2°/, molibdenove kiseline bez
sumpora pri ostalim istovetnim uslovima, U
ovom slu¢aju maksimalan napon od 292
atm. dostize se na 410°, krajnji prilisak je
270 atm. a kada se ohladi oznosi 73 atm.
pored 51 g vode dobije se 218 gr zelen-
kastog ulja spec. tez. 0.858, od koga se u



14/, nalrium hidroksidu rastvore 15.5%/.
Ulje sadrzi 8.3°/, nezasiCenih jedinjenia,
pri deslilovanju prelaze do 130’ 62,2/, do
200 89.2°/,. Posle krateg stajanja poslaje
jako mrko.

2. Jedan madarski katran mrkog ulja (iz
Berente) koji sadrzi 2,72°/, sumpora pri
gore opisanim uslovima rada u prisusivu
1%/, sumpora, 2’'/, molibdenove kiseline i
0.5°/, borne kiseline daje jedno ulje u pri-
nosu 78.8'/, bez primelnog izdvajanja koksa.

Upolrebi li se pri ostalim islim uslovima
kao katalizator 0.5°/, kiseline i 2%, molib-
denove kiseline (bez dodatka sumpora) do-
bija se jedno ulje samo sa 63.0'/, prinosa,
ali se javlja jako izdvajanje koksa.

3. 300. gr. kalrana jednog generalorgasa
iz mrkog uglja (spec. tezine 0.944; sa 1.88/,
sumpora, u 14’/; hidroksidu raslvara se
16°/,) zagrevaju se na 450’ sa 3 g. 1%/,
sumpora i 6 g 2°,, molibdenove kiseline
sa vodonikom jedan sal. Pocelni pritisak
125 atm. maksimalni prilisak 274 atm. kraj-
nji pritisak na 400 246 atm. Kada se ohladi
66 atm. Dobije se 18 g vode i 218 g jed-
nog polpuno bisirog ulja sa spec. lezinom
0.813. Nema u natrium hidroksidu rastvornih
saslojaka. Pri deslilovanju do 200' prelaze
79%/..

4. Jedan madarski katran od mrkog uglja
sa 292/, sumpora hidrogenizuje se na
gore opisani nacin sa 2"/, molibdenove i
0.5°/, borne kiseline na 440° jedan sat. Do-
bije se jedan potpuno bistar proizvod spec.
tezine 0.793, bez u naftriumhidroksidu ra-
stvornih sastojaka, koji sadrzi 45Y/, aro-
mati¢nih ugljovodonika. Pri destilovanju do
1500 pralaze 63.2°, do 200" 84.7°%/..

5. Dejstvuje li se na prakatran iz primera
4 u prisuslvu 2"/, molibdenove kiseline i
0.6/, borne kiseline sa vodonikom jedan
sat na 400° kao krajnji proizvod dobija se
jedna bela masa, koja sadrzi 8.5/, para-
fina, koji se bez i¢ég daljeg presovanjem
moze da izoluje. Od ovog proizvoda pre-
laze do 150” 15.5°/, do 200’ 31.3%/,

6. Jedan ,Svelovanjem“ (suva destilacija
na nizoj lemperaturi) dobiveni kalran iz
mrkog uglja izloZi se dejslvu vodonika na
450° jedan sal u prisustvu 2°, sumpora,
5/, molibdenove i 29/, volframove kiseline.
Pri hidrogenizovanju upotrebilo sena1000 g
sirovine 2250 litara vodonika, od kojih
1000 gr. sirovina utrode 700 litara. Proizvod
je jedno ulje sa spec. lezinom 0.787, ne
sadrzi fenole i daje do 150 jednu frakciju
od 52°,. .

7. Isti kalran zagreva se na 400° C jedan
sal sa 1700 litara vodonika na 1000 gr. si-
rovine, 2%/, molibdenove kiseline, 4%/, sum-
pora i 4°/, hromhidroksida. Dobije se jedna
zelenkasta masa, koja sadrzi 179/, paralina

i koja daje do 160° jednu frakciju od 1.8 ?/,.
Presovanjem ove mase moze se dobiti Cisto
beo paralin.

8. Jeden zagasito mrki sirovi parafin mrkog
uglja, izlozi se dejstvu vodonika od 1300
litara na 1000 gr. na 400* u prisustvu 2%/,
molibdenove kiseline i 4/, sumpora, kao i
4"/, hramhidroksida. Proizvod je jedan beli
parafin sa 100°/, prinosa.

9. 250 gr. tehnickog Irikresola (sadrzine
sumpora 0.87%, sa 5"/, vollframove kises
line i 2°/, sumpora, zagrevaju se jedan sat
sa vodonikom na 480°% Rezultat je 40 g.
vode i 205 g. polpuno bistrog ulja sa spec.
tezinom 0.852 od kojeg do 150° prelaze
94°/,..

10. Jedan engleski kalran dobiven ,Sve-
lovanjem® iz kamenog uglja sa spec. fezi-
nom 0.965 od kojeg se 60.4°/, rastvaraju u
14°/, natriumhidroksidu, zagreva se sa vodo-
nikom jedan sat na 450° u prisustyu 2°/,
molibdenove kiseline i 29/, sumpora, Pro-
izvod je polpuno bisiro ulje spec. tezine
0.811 sa 56’/, aromalicnih ugljovodonika i
daje jednu [rakciju od 76.5°/, koja prelazi
do 150°. A

11. Jedno meksikansko sirovo ulje (Pa-
naco-ulje) koje daje jednu frakciju od 8.5/,
do 200" zagreva se sa vodonikom na 450°
u prisustvu 2°/, molibdenove kiseline, 2°/,
sumpora i 2%/, volframove kiseline. Proiz-
vod daje jednu Irakciju koja prelazi do 150”
od 32.5%, i do 200’ od 49.5Y/,

Veé je poznalo da se u datom sluaju
upoirebljavaju molibden i volframovo jedi-
njenje u smedi sa drugim kalalizatorima,
kao na pr. gvozdem, kobaltom i I. d. Ovakve
kontakine mase postale su Cuvene svojim,
imunitetom prema katalitickim otrovima na-
rocilo prema sumporu. Ovaj pronalazak se
naproliv osnuje na tom novom zapaZanju,
da se upolrebom podesnih koli¢ina vodonik-
sulfida i materija, koje grade vodonik-sul-
fid, naro¢itlo sumpor, kombinovani molib-
denom, volframom i njihovim jedinjenjima
mogu posliéi sasvim narocite korisli.

Dalje je poznalo da se za sprovodenje
ovakvih procesa upolrebljavaju vodoni¢ne
gasne smede, koje pored vodonika sadrie
jos materije, kao Slo su na pr. azol, ugljen-
oksid, ugljendioksid, vodonik-sulfid, vodena
para, metan i tome sli¢no, pri ¢emu je vo-
donik sulfid predstavljao jedan ekvivalent
inertnih gasova kao azol i ugljendioksid,.
ili Stetnih gasova kao ugljenmonoksid. Mo-
guénost za postizavanje narocitih efekata,
kombinovanom upoirebom odredenih koli-
¢ina vodonik-sulfida sa odredenim drugim.
katalizalorima, kao molibdenovim i volfra-
movim jedinjenjima iz poznate Cinjenice,
da se gasne sme3e, koje sadrie vodonik-
sulfid mogu upotrebili, mogla se tim manje



izvesti, jer su sumpor i neka sumporna
jedinjenja vazila kao kalaliticki otrovi. U
oslalom uspeh ovim pronalaskom postizava
se samo upotrebom odredenih koli¢ina
vodonik-sulfida, koje se za dali slucaj za-
sebno odreduju.

Veé je predlagana upotreba sumpora u
vezanom obliku kao kalalizalora. Kao pri-
mer za ovo navedeni su iskljuéivo sulfidi
leskih melala, narocilo sullidi melala iz
grupe gvozda prema tom ba3 oni, koji pri
reakcionim uslovima ne razvijaju vodonik
sulfid. Sa ovim kontaktnim masama, koje
su sadrzavale sumpora, pripisivala se ve-
lika olpornost prema sumporu i drugim
katalitickim ofrovima.

Ovaj pronalazak protivno ovom osniva
se na saznanju, da bas vodonik-sulfid i ma-
terije, iz kojih se on razvija, narocilo sum-
por, upotrebljen u podesnim koli¢inama i
u zajednici sa molibdenom i volframom i
njihovim jedinjenjima, jesu narocito korisne
kombinacije katalizatora.

Najzad poznala je jo§ upoireba azolnih
jedinjenja, narocito amonijaka u danom slu-
<¢aju kombinovanog sa proizvoljnim drugim
katalizatorima, kao kalalizalora, u datom
slucaju na taj nacin, Slo bi se azolna jedi-
njenja u cvrstom obliku na pr. kao nitridi
ili amoniumsulfid trebala upotrebiti. Ni iz
ovog predloga se ne vidi moguénost naro-
¢ito korisne upotrebe odredene kolicine
vodonik sulfida u vezi sa odredenim dru-
gim katalizatorima, kao molibdatima i vol-
framatima,

Patenini zahtevi:
1. Postupak za oplemenjavanje materi-

jala, koji sadrze ugljenika, kao ugljena
svake vrsle, kalrana, ulja, smole i fome
slicno sa vodonikom ili gasovima, koji sa-
drze vodonika, naznacCen lime, $lo se na
sirovine dejstvuje sa vodonikom u visku na
viSoj temperaturi i visem pritisku i u pri-
sustvu onolikih koli¢ina vodonik-sulfida ili
malerija, iz kojih se pri lim uslovima rada
razvija vodonik sulfid, koje kataliticki po-
mazu reagovanje sirovina u vezi sa molib-
denom, volframom ili njihovim jedinjenjima.

2. Postupak po pateninom zahtevu 1, na-
znacen time, Sto se slara o tome, da bude
1—12°/, (u prvom redu 1—16°/,) slobod-
nog vodonik-sulfida za vreme reakcije, pri
¢emu se celishodno u ovim granicama za
svagdasnju sirovinu najpodesnije koli¢ine
vodonik-sulfida upotrebljavaju.

3. Poslupak po patentnom zahtevu 1—2
naznacen lime, $lo se pri preradi sirovina,
koje sadrie sumpora uzme u obzir koli¢ina
onih sastojaka, koji grade vodonik sulfid,
na ftaj nacin, Sto ¢e se¢ dodali jo§ samo
tolika kolic¢ina vodonik sulfida ili materija,
koje ga grade, da kolicina vodonik sulfida
dostigne potrebni optimum.

4, Poslupak po patentnom zahlevu 1—3,
naznacen flime, Sto se kao materija koja
gradi vodonik-suifid unese elemenlarni sum-
por u odelenje za reakciju.

5. Postupak po pateninom zahtevu 1—4
naznacen time, 3to se sem vodonik-sulfida
odnosno malerije, koje grade vodonik sul-
fid i katalizalora, kao malibdenovih i vol-
framovih jedinjenja upolrebljavaju jo§ po-
mocni kalalizalori na pr. borna kiselina ili
hromhidroksid.
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