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Turbopneumati¢ni flotacioni aparat sa vide stupnjeva.

Prijava od 24 avgusta 1936.

Vazi od 1 septembra 1937.

Naznaceno pravo prvenstva od 24 avgusta 1935 (Madjarska).

Pronalazak se odnosi na turbopneu-
matic¢ni flotacioni aparat sa vise stupnje-
va, Ciji se u glavnim linijama poznati ele-
menat (celija) koji se, sa izuzetkom kraj-
njih stupnjeva u odnosu na opsti raspo-
red, identitno ponavlja i koji je pokazan
na jednom primeru izvodenja na sl. 1 do
3 priloZzenog nacrta, pri temu je po pro-
nalasku izvedeni aparat, takode radi pri-
mera pokazan na sl. 4—5.

U modernoj preradi ruda kao najko-
risniji oprobani turbopneumaticni flotaci-
oni postupak je u svojim glavnim linija-
ma prikazan pomocu sl. 1 do 3. .

Iz dovoljno sitno samlevenih delica

rude, uz dodavanje vode se spravlja tako

zvani mutljag, koji se tretira materijama
(uljanim reagentima) koje obrazuju penu
i po tome se intenzivnim meSanjem stara
o tome, da svaki deli¢ rude odnosno me-
tala dobije tanku uljanu skramicu, koja
potpomaze na metalne deliée u celiju u
toku postupka u sitnoj raspodeli uveden
vazduh za meSanje (u vidu vazduS$nih me-
huri¢a). Primenjeni reagens je takve pri-
rode da ovaj na »mrtve« delove mlevene
rude ne prianja ili prianja samo u maloj
meri, i stoga je na takvim delovima mo-
guénost obrazovanja vazdu$nih mehurova
mnogo manja no na metalnim deli¢ima).
U daljem toku postupka se vodenjem
mutljaga u celiji duz dugacke putanje za
strujanje sa ponavljanim presecima i pro-
menama pravca obezbeduje da se mutliag
i sitno raspodeljeni vazduh uzajamno u
potrebnoj meri mogu meSati, t. i. da je
svaki metalni deli¢, koji je snabdeven u-
ljanom skramicom, u stanju da dode u
dodir sa vazdu$nim mehurima i da ostane

prionut na ovima. Penjuca se pena je na
ovaj nacin zasi¢ena metalnim deli¢ima;
ipak za vreme meSanja i strujanja i sitno
samleveni uljanom skramom nesnabdeve-
ni mrtvi deli¢i mogu dospeti u penjuéu se
penu. Pena mora biti prikupljana u kak-
vom mirnom, $to je moguce viSe slobod-
nom od Kkretanja, prostoru, u tako zva-
nom prostoru za penu, gde se eventualno
sa penom penjuéi se delici mogu taloZiti.
Cista pena se po tome skuplja i dalje tre-
tira po drugim postupcima.

Ovaj se postupak rada izvedi pomo-
¢u uredaja prema sl. 1—3 bez svakog
mehanickog rada, n. pr. bez mehanickog
meSanja iskljuivo pneumaticki, na taj na-
Cin, Sto se iz prostora 1 za zalihu kroz
boéni otvor 2 za dovod u primarni pro-
stor 3 za meSanje struje¢i mutljag meSa
sa kroz perforisanu plotu na dnu celije
postavljenog sanduka 4 za mehurove, u
sitnoj raspodeli utiskivanim vazduhom, iz
kojeg se prostora za meSanje meSavina
moze uklomiti samo po penjanju u uzani
sekundarni prostor 5 za me3anje i u jo$
uZi dimnjak 6, za vreme kojeg ponavlja-
nja promena preseka prouzrokuje prome-
nu brzine koja aktivno potpomaZe me3a-
nje. U dimnjaku 6 duz srazmerno dugac-
ke putanje velikom brzinom penjuci se
vazduhom zasi¢eni mutljag nailazi ma gor-
nju zavrdnu plo¢u 7 dimnijaka i dospeva
po promeni pravca kroz boé¢ni otvor 8 u
prostor 9, iz kojeg ovaj samo po odbija-
nju o zid 10 (razbijanje pene), koji se na-

 lazi prema otvoru 8; t. j. po ponavljanioj

promeni pravca i po ponavljanoj promeni
preseka, odnosno promeni brzine u uza-
nom kanalu 11 moZe prelaziti u prostrani
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prostor 12 za penu, koji se nalazi iza zida
za razbijanje pene. Visestruka promena
preseka i pravca, dalje ponavljano odbija-
nje potpomaze jednovremeno obrazovanje
pene i mesanje. Prostor 12 za penu u ko-
jem visina korita za penu moZe biti re-
gulisana pomoc¢u brane 13, kcja se moZe
podeSavati, omoguduje mirno bistrenje
pene. SpuStajuca se mrtva masa, koja-sa-
drzi jof i sa metalnim deli¢ima srasla pot-
puno nerastvorena zrnca (tako zvani sred-
nji produkat), dalje nedovoljno uljem
oblozeni metalni deli¢i, koji stoga ne mo-
gi dobro ploviti, vodi se pomodu ploce
14 za skretanje kroz otvor 2’ u prostor
za meSanje najblize celije, gde se opisani
‘proces ponavlja, uglavnom na identian
na¢in ili po primenjenom narccitom po-
stupku delom na izmenjeni nacin.

" Pomo¢cu flotacionog aparata koji se
sastoji iz na ovaj nafin jedna za drugom
ukljucenih éelija steklo se radne iskustvo,
da visina prostocra za penu .1 pojedinim
jedna za drugom sledujucéim ¢ézlijama nije
jednaka, ve¢ da se od pofetne celije do
krajnje celije stalno povecava. Ova po-
java mozZe se objasniti time, $to specificna
teZina mutljaga pomeSanog sa penom S
jedne strane usled stalnog oduzimanja
metalnog sastojka koji moZe ploviti sa
penom, i § druge strane usled ked ponav-
ljanog dovodenja vazduha sa povedanim
intenzitetom vrienog obrazovanja pene,
postupno opada od pocetne celije do
krajnje celije i ista je u vezi sa neugod-
nom posledicom, da nivo vodenja pene
branom 13 mora u svakoj ¢eliji biti druk-
Cije podeSavan. Ovo spretava vec da se
¢elije mogu izvoditi jeftino u jednostav-
nom izvodenju, — mnezavisno od toga su
ipak stvarne razlike u visini takve velici-
ne, da ove na radni proces Stetno uticu

u tolike, u koliko kod pocetnih i krajnjih .

¢elija aparata podeSavanje visine pene na
podesnu visinu usled opisanog konstruk-
tivnog resenja celija uopSte nije moguce.

Ova nezgoda moZe po pronalasku biti
otklonjena na taj nadin, $to se prostori
za penu pojedinih éelija mogu ispod bra-
ne i to u zoni istih ispunjenoj mutljagom,
uzajamno dovesti u neposrednu vezu, C&i-
me se omogucuje zadoveljavajuée izrav-
nanje visine. Prema sl. 4—5 moZe ova ve-
za biti ostvarena pomocéu u vertikalnom
pregradnom zidu 15 celija I-II-Ill..... pred-
videnog otvora 16, koji, usled svog iza-
branog poloZaja, kao Sto se vidi i iz slika,
ni na koji natin ne spretava prolaz pret-
hodno flotiranog, spustajuceg se mutljaga
u primarni prostor za meSanje najbliZze
sledeé celije.

Na celijama aparatar pokazanog na sl

4—5 je jednovremeno primenjenc i po-
beljSanje, kojim se znatno povecava spo-
sobnost za uinak i koje se sastoji u to-
me, Sto se struji za meSanje, koja iz pri-
marnog prostora 3 za meSanje, kroz pro-
stor 5 za mesanje, dimnjak 6, precstor 9
za promenu pravca i kanal 11 dospeva u
prostor 12 za penu, u prestoru 5 za me-
fanje paralelno prikljutuje drugi strujni
krak, Ovaj drugi strujni krak koji se vodi
kroz kanal 21 ograniten bofnom ploctom
17, gornjim i bo¢nim odbojnim plofama
18 cdnosno 19 i pomerljivom plotom 20,
koja se moze pred ovima pomerati na vi--
Se 1 na niZe, uspostavlja dalju vezu jzme-
du prostora 3 za meSanje i prostora 12 za
penu kod ponavljanog za 180 stepeni me-
njanja pravca i poglavito kod aktivnog
skretanja na odbojnoj plo¢i 18. Ovim je
data moguénost da takva teza, ili even-
tualne od njihovih vazdus$nih mehuriéa
oslecbodena zrnca, koja bi pre ulaska u
dimnjak 6 pala nazad u primarni prostor
za mefanje, megu kroz kanal sa menja-
njem pravca kretanja dospeti u prostor
za penu i odavde zajedno sa pencm Dbiti
izuzeta iz aparata, ili u cilju flotiranja u
jednom novom stupnju biti dovodena naj-
bliZoj sledecoj éeliji uvek prema tome, da
i su ova u kanalu za promenu pravca
kretanja imala prilike da se udruZe sa nc-
vijim mehurima vazduha dovoljne velici-
ne. U cilju veée aktivnosti paralelnog
strujnog kraka, odnosno da bi se potpo-
moglo skretanje odgovarajuéeg strujnog
dela u kanal za promenu pravca Kkre-
tanja pomoéu odbojne plote 18, od-
bojna ploca 18 je produzena iznad boéne
plote 17 prema sredini prostora 5 za me-
sanje tako, da se ovaj produZni deo od-
bojne plofe stvarno nalazi iznad horizon-
talnog preseka prostora 5 za meSanje. U
cilju $to je moguce korisnijeg pode3ava-
nja intenziteta strujanja u kanalu za pro-
menu pravca kretanja moZe ploca 20 da
se reguliSe spolja.

Perforisana ploa 22 sanduka 4 za
mehure moZe pri odgovarajuéem zaptiva-
nju biti izvedena i kao zagatka, i to na
taj nacin $to je plo¢a za pomeranje na du-
7ini jednakoj sa velicinom aktivne povr-
Sine zagatke i takode perforisanoj produ-
Z7ena u pravcu kretanja zagatke. Ovim se
omogucuje da se rupe plofe za pomera-
nje u slutaju zapusavanja muljem mogu
otistiti jednostavnim pomeranjem plole
za pomeranje bez prekida rada.

Celije koje obrazuju pojedine stup-
nje aparata mogu u svojim detaljima —
osim pomocu sl. 1—5 opisanih reSenja —
naravno biti i drukéije izvedene, u koliko
ove sadrZe glavne karakteristitne delove



turbopneumatiéne celije, tako narocito
prostor za mefanje sa odvojenim duva-
njem vazduha i prostorom za penu zajed-
no sa ponavljanim promenama preseka i
pravea, kao 1 konstrukcionim delovima
koji prouzrokuju udare; S$ta viSe mogu
jedna za drugom sledujuce celije pogla-
vito u slutajevima narocitog procesa rada
delom medusobno biti i razliciti i iz tak-
vih ¢elija po pronalasku sloZeni aparat se
u prvom redu odlikuje time 3to su prosto-
ri za penu pojedinih celija uzajamno do-
vedeni u vezu na opisani nadcin.

U cilju podeSavanja mnajkorisnijeg
radnog stanja moze velicina ovog otvora
za vezu uvek prema potrebi biti reguli-
sana pomocu nepokazane plofe za pome-
ranje, ili na drugi nadin, podesno spolja.

Patentni zahtevi:

1. Flotacioni aparat sa viSe stupnje-
va, koji ima stupnje koji se sastoje iz
turbopneumati¢nih flotirajucih ¢celija (t. j.
koji sadrZe naroéiti prostor za penu i
pneumati¢ni prostor za meSanje zajedno
sa ponavljanom promeonm preseka i
pravca, kao i Kkonstrukcione delove koiji
krouzrokuju udar), naznacen time; Sto su

prostori za penu susednih celija pomocu
otvora predvidenih u pregradnim zidovi-
ma Celija u zoni ovih prostora za penu
napunjenoj mutljagom, uzajamno dovede-
ni u neposredun vezu.

2. Flotacioni aparat po zahtevu 1,

naznacen time, Sto ima vezne otvore, koji
se mogu regulisati n. pr. pomoéu pomer-
ljive ploce spolja.
- 3. Flotacioni aparat po zahtevu 1 ili
2, naznacen time, Sto je za glavnu struju
izmedu prostora za meSanje i prostora za
penu pomocu kanala (21) koji ponavljano
menja pravac za 180° i prouzrokuje uda-
re paralelno uklju¢en drugi strujni krak
(slika 5).

4. Flotacioni aparata po zahtevu 3,
naznacen time, $to se kanal (21) za pro-
menu pravca Kkretanja u cilju regulisanja
intenziteta paralelno ukljucenog strujanja
(podesno spolja) ogranitava delem po-
modéu plote 20 za pomeranje, koja se mo-
Ze podeSavati (podesno spolja) (sl. 5).

5. Flotacioni aparata po =zahtevu 1
do 4, naznacen time, Sto je izmedu pro-
stora za meSanje i na ovome spelja mon-
tiranog sanduka za mehure postavljena u
cilju raspodele uduvavanog vazduha per-
forisana plofa za pomeranje sa zamenlji-
vom radnom povrSinom.
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