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Naznačeno pravo prvenstva od 24 avgusta 1935 (Madjarska).

Pronalazak se odnosi na turbopneu­
matični flotacioni aparat sa više stupnje­
va, čiji se u glavnim linijama poznati ele- 
menat (ćelija) koji se, sa izuzetkom kraj­
njih stupnjeva u odnosu na opšti raspo­
red, identično ponavlja i koji je pokazan 
na jednom primeru izvođenja na sl. 1 do 
3 priloženog nacrta, pri čemu je po pro­
nalasku izvedeni aparat, takođe radi pri; 
mera pokazan na si. 4—5.

U modernoj preradi ruda kao najko­
risniji oprobani turbopneumatični flotaci­
oni postupak je u svojim glavnim linija­
ma prikazan pomoću sl. 1 do 3.

liz dovoljno sitno samlevenih delića 
rude, uz dodavanje vode se spravlja tako 
zvani mutljag, koji se tretira materijama 
(uljanim reagentima) koje obrazuju penu 
i po tome se intenzivnim mešanjem stara
0 tome, da svaki delić rude odnosno me­
tala dobije tanku uljanu skramicu, koja 
potpomaže na metalne deliće u ćeliju u 
toku postupka u sitnoj raspodelii uveden 
vazduh za mešanje (u vidu vazdušnih me- 
hurića). Primenjeni reagens je takve pri­
rode da ovaj na »mrtve« delove mlevene 
rude ne prianja ili prianja samo u maloj 
meri, i stoga je na takvim delovima mo­
gućnost obrazovanja vaizdušnih mehurova 
mnogo manja no na metalnim delićima). 
U daljem toku postupka se vođenjem 
mutljaga u ćeliji duž dugačke putanje za 
strujanje sa ponavljanim presecima i pro- 
menama pravca obezbeduje da se mutljag
1 sitno raspodeljeni vazduh uzajamno u 
potrebnoj meri mogu mešati, t. i. da je 
svaki metalni delić, koji je snabdeven u- 
Ijanom skramicom, u stanju da dođe u 
dodir sa vazdušnim mehurima i da ostane

prionut na ovima. Penjuća se pena je na 
ovaj način zasićena metalnim delićima; 
ipak za vreme mešanja i strujanja i sitno 
samleveni uljanom skramom nesnabdeve- 
ni mrtvi delići mogu dospeti u penjuću se 
penu. Pena mora biti prikupljana u kak­
vom mirnom, što je moguće više slobod­
nom od kretanja, prostoru, u tako zva­
nom prostoru za penu, gde se eventualno 
sa penom penjući se delići mogu taložiti, 
čista pena se po tome skuplja i dalje tre­
tira po drugim postupcima.

Ovaj se postupak rada izvodi pomo­
ću uređaja prema sl. 1—3 beiz svakog 
mehaničkog rada, n. pr. bez mehaničkog 
mešanja isključivo pneumatički, na taj na­
čin, što se iz prostora 1 za zalihu kroz 
bočni otvor 2 za dovod u primarni pro­
stor 3 za mešanje strujeći mutljag meša 
sa kroz perforisanu ploču na dnu ćelije 
postavljenog sanduka 4 za mehurove, u 
sitnoj raspodeli utiskivanim vazduhom, iz 
kojeg se prostora za mešanje mešavina 
može ukloniti samo po penjanju u uzani 
sekundarni .prostor 5 za mešanje i u još 
uži dimnjak 6, za vreme kojeg ponavlja­
nja promena preseka prouzrokuje prome- 
nu brzine koja aktivno potpomaže meša­
nje. U dimnjaku 6 duž srazmerno dugač­
ke putanje velikom brzinom penjući se 
vazduhom zasićeni mutljag nailazi na gor­
nju završnu ploču 7 dimnjaka i dospeva 
po promeni pravca kroz bočni otvor 8 u 
prostor 9, iz kojeg ovaj samo po odbija­
nju o zid 10 (razbijanje pene), koji se na­
lazi prema otvoru 8, t. j. po ponavljano] 
promeni pravca i po ponavljanoj promeni 
preseka, odnosno promeni brzine u uza­
nom kanalu 11 može prelaziti u prostrani
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prostor 12 za penu, koji se nalazi iza zida 
za razbijanje pene. Višestruka pramena 
preseka i pravca, dalje ponavljano odbija­
nje potpomaže jedno vremen© obrazovanje 
pene i mešanje. Prostor 12 za penu u ko­
jem visina korita za penu može biti re- 
gulisana pomoću brane 13, koja se može 
podešavati, omogućuje mirno bistrenje 
pene. Spuštajuća se mrtva masa, koja sa­
drži još i sa metalnim delićima srasla pot­
puno nerastvorena zrnca (tako zvani sred­
nji produkat), dalje nedovoljno uljem 
obloženi metalni delići, koji stoga ne mo­
gu dobro ploviti, vodi se pomoću ploče 
14 za skretanje kroz otvor 2’ u prostor 
za mešanje najbliže ćelije, gde se opisani 

' proces ponavlja, uglavnom na identičan 
način ili po primenjenom naročitom po­
stupku delom na izmenjeni način.

Pomoću flotacionog aparata koji se 
sastoji iz na ovaj način jedna za drugom 
uključenih ćelija steklo se radno iskustvo, 
da visina prostora za penu ;u pojedinim 
jedna za drugom sledujućim ćelijama nije 
jednaka, već da se od početne ćelije do 
krajnje ćelije stalno povećava. Ova po­
java može se objasniti time, što specifična 
težina mutljaga pomešanog sa penom s 
jedne strane usleđ stalnog oduzimanja 
metalnog sastojka koji može ploviti sa 
penom, i s druge strane usled kod ponav- 
Ijanog dovođenja vazduha sa povećanim 
intenzitetom vršenog obrazovanja pene, 
postupno opada od početne ćelije do 
krajnje ćelije i ista je u vezi sa neugod­
nom posledicom, da nivo vođenja pene 
branom 13 mora u svakoj ćeliji biti druk­
čije podešavan. Ovo sprečava već da se 
ćelije mogu izvoditi jeftino u jednostav­
nom izvođenju, — nezavisno od toga su 
ipak stvarne razlike u visini takve veliči­
ne, da ove na radni proces štetno utiču 
u toliko, u koliko kod početnih i krajnjih 
ćelija aparata podešavanje visine pene na 
podesnu visinu usled opisanog konstruk­
tivnog rešenja ćelija uopšte nije moguće.

Ova nezgoda može po pronalasku biti 
otklonjena na taj način, što se prostori 
za penu pojedinih ćelija mogu ispod bra­
ne i to u zoni istih ispunjenoj mutljagom, 
uzajamno dovesti u neposrednu vezu, či­
me se omogućuje zadovoljavajuće izrav- 
nanje visine. Prema si. 4—5 može ova ve­
za biti ostvarena pomoću u vertikalnom 
pregradnom zidu 15 ćelija 1-Н-Ш.... pred­
viđenog otvora 16, koji, usled svog iza­
branog položaja, kao što se vidi i iz slika, 
ni na koji način ne sprečava prolaz pret­
hodno flotiranog, spuštajućeg se mutljaga 
u primarni prostor za mešanje najbliže 
sledeć ćelije.

Na ćelijama aparata-pokazanog na si.

4—5 je jednovremeno primenjeno i po­
boljšanje, kojim se znatno povećava spo­
sobnost za učinak i koje se sastoji u to­
me, što se struji za mešanje, koja iz pri­
marnog prostora 3 za mešanje, kroz pro­
stor 5 za mešanje, dimnjak 6, prostor 9 
za pramenu pravca i kanal 11 dospeva u 
prostor 12 za penu, u prostoru 5 za me­
šanje paralelno priključuje drugi strujni 
krak. Ovaj drugi strujni krak koji se vodi 
kroz kanal 21 ograničen bočnom pločom 
17, gornjim i bočnim odbojnim pločama 
18 odnosno 19 i pomerljivom pločom 20, 
koja se može pred ovima pomerati na vi­
še i na niže, uspostavlja dalju vezu izme­
đu prostora 3 za mešanje i prostora 12 za 
penu kod ponavljanog za 180 stepeni me­
njanja pravca i poglavito kod aktivnog 
skretanja na odbojnoj ploči 18. Ovim je 
data mogućnost da takva teža, ili even­
tualno od njihovih vazdušnih mehurića 
oslobođena zrnca, koja bi pre ulaska u 
dimnjak 6 pala nazad u primarni prostor 
za mešanje, mogu kroz kanal sa menja­
njem pravca kretanja dosspeti u prostor 
za penu i odavde zajedno sa penom biti 
izuzeta iz aparata, ili u cilju flotiranja u 
jednom novom stupnju biti dovođena naj­
bližoj sledećoj ćeliji uvek prema tome, da 
li su ova u kanalu za promenu pravca 
kretanja imala prilike da se udruže sa no­
vijim mehurima vazduha dovoljne veliči­
ne. U cilju veće aktivnosti paralelnog 
strujnog kraka, odnosno da bi se potpo­
moglo skretanje 'odgovarajućeg strujnog 
dela u kanal za promenu pravca kre­
tanja pomoću odbojne ploče 18, od­
bojna ploča 18 je produžena iznad bočne 
ploče 17 prema sredini prostora 5 za me­
šanje tako, da se ovaj produžni deo od­
bojne ploče stvarno nalazi iznad horizon­
talnog preseka prostora 5 za mešanje. U 
cilju što je moguće korisnijeg podešava­
nja intenziteta strujanja u kanalu za pro­
menu pravca kretanja može ploča 20 da 
se reguliše spolja.

Perforisana ploča 22 sanduka 4 za 
mehure može pri odgovarajućem zaptiva- 
nju biti izvedena i kao zagatka, i to na 
taj način što je ploča za pomeranje na du­
žini jednakoj sa veličinom aktivne povr­
šine zagatke i takođe perforisanoj produ­
žena u pravcu kretanja zagatke. Ovim se 
omogućuje da se rupe ploče za pomera­
nje u slučaju zapušavanja muljem mogu 
očistiti jednostavnim pomeranjem ploče 
za pomeranje bez prekida rada’

Ćelije koje obrazuju pojedine stup- 
nje aparata mogu u svojim detaljima — 
osim pomoću sl. 1—5 opisanih rešenja — 
naravno biti i drukčije izvedene, u koliko 
ove sadrže glavne karakteristične delove



turbopneumatične ćelije, tako naročito 
prostor za mešanje sa odvojenim duva- 
njem vazduha i prostorom za penu zajed­
no sa ponavljanim promenama preseka i 
pravca, kao i konstrukcionim delovima 
koji pro uzroku ju udare; šta više mogu 
jedna za drugom sledujuće ćelije pogla­
vito u slučajevima naročitog procesa rada 
delom međusobno biti i različiti i iz tak­
vih ćelija po pronalasku složeni aparat se 
u prvom redu odlikuje time što su prosto­
ri za penu pojedinih ćelija uzajamno do­
vedeni u vezu na opisani način.

U cilju podešavanja najkorisnijeg 
radnog stanja može veličina ovog otvora 
za vezu uvek prema potrebi biti reiguli- 
sana pomoću nepokazane ploče za pome- 
ranje, ili na drugi način, podesno spolja.

Patentni zahtevi:

1. Flotaciond aparat sa više stupnje­
va, koji ima stupnje koji se sastoje iz 
turbopneumatičnih flotirajućih čelija (t. j. 
koji sadrže naročiti prostor za penu i 
pneumatični prostor za mešanje zajedno 
sa ponavljanem promeonm preseka i 
pravca, kao i konstrukcione delove koji 
krouzrokuju udar), naznačen time, što su

prostori za penu susednih ćelija pomoću 
otvora predviđenih u pregradnim zidovi­
ma ćelija u zoni ovih prostora za penu 
napunjenoj mutljagom, uzajamno dovede­
ni u neposrednu vezu.

2. Flotacioni aparat po zahtevu 1, 
naznačen time, što ima vezne otvore, koji 
se mogu regulisati n. pr. pomoću pomer- 
Ijive ploče spolja.

3. Flotacioni aparat po zahtevu 1 ili 
2, naznačen time, što je za glavnu struju 
između prostora za mešanje i prostora za 
penu pomoću kanala (21) koji ponavljano 
menja pravac za 180° i prouzrokuje uda­
re paralelno uključen drugi strujni krak 
(slika 5).

4. Flotacioni aparata po zahtevu 3, 
naznačen time, što se kanal (21) za pro- 
menu pravca kretanja u cilju regulisanja 
intenziteta paralelno uključenog strujanja 
(podesno spolja) ograničava delom po­
moću ploče 20 za pomeranje, koja se mo­
že podešavati (podesno spolja) (si. 5).

5. Flotacioni aparata po zahtevu 1 
do 4, naznačen time, što je. između pro­
stora za mešanje i na ovome spolja mon­
tiranog sanduka za mehure postavljena u 
cilju raspodele uduvavanog vazduha per- 
forisana ploča za pomeranje sa zamenlji- 
vom radnom površinom.
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