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INDUSTRIJSKE SVOJINE

IZDAN 1. AVGUSTA 1923.

PATENTNI SPIS BR. 1139.

Empire Machine Company, New-Jersey (U. S. A)).
Postupak i naprava za izvlaéenje staklenih cilindera.

Prijava od 1. septembra 1921

Vazi od 1. decembra 1922,

Pravo prvenstva od 10. maja 1918 (U. S. A.).

Pronalazak se odnosi na pravlje j2 sta-
klenih cilindara, narodito na poslupak i
napravu za dovadjanje vazduha u unu-
traSnjost vuéenog cilindra. Pronalazak je
(promjena u pateniu br. 1138. opisanog
postupka. U ovom p-tentu je opisana
naprava za dovadjanje varduha, prema
kojemu kanal koji dovadja vazduh pi-
sak ima ispusni olvor, koji ima manii
prosjek, nego vuceni predmet, koji se
uvlaci, dok prosiek dovodne cijevi za
vazduh u ovaj kanal na kraju ispusta je
manji, nego prosjek kanala. lzradom ovoga
nacdina odstranjuju se nezgode, koje su
nastale kao posledica tlacna kolebanja.

Pronadjeno je, da se jednako dobri re-
zultati poslizavaju sa napravom za do-
vadjanje vazduha, kod k«je é&e vazdusni
pritisak iz dovodne cijevi koso kroz jedan
poboc¢no olvoreni ispusni prostor biti od-
veden u kanal, koji vodi k pisku. Ispusni
prostor vazduha lezi simelricki k osovini
dovodne cijevi za vazduh i kanala, koji
vodi plsl{u i ima cijelokupni prosjek, koji
je manji nego prosjek uvlaceéeg cilindra,
dok posjek, kanala isto tako je maniji
nego prosjek uvlaceéeg cilindra, ali bitno
vedi nego prosjek ispusnog otvora dovodné
cijevi za vazduh.

Na nacrtu je primjerno opisana naprava
prema pronalasku i fo pokazuje slika 1.
poboéni pogled, djelomi¢no u rezu, fig. 2.
oblik izvedbe istoga u veéem mijerilu.

U fig. 1, oznacduje 2. puhaliku na &ijem
dolnjem kraju je pri¢vriéen pisak 3. 4 je
dovodna cijev za vazduh, koja je priklju
Cena na sposobni akumulator vazduha.

olvor istoga je suZen pomocu
umelnute luljevke 5 sa izbusinom 2 le-
ze¢o>m u osovini puhaljke. Kako se vidi
ispusni olvor dovodne cijevi za vazduh
je potpuno rastavljen od gornjeg kraja
puhalike. U radnji struji pritisak vazduha,
koji dolazi iz ispusnog otvora 6 koso kroz
medjuprostor 7 u gornji kraj puhaljke od-
nosno narast 8, kojj lezi na kraku 9 obiénih
sprava za nosenje.

Medju prostor 7 je djelotvoran kao is-
pusni prostor i prouzrokuje, kako se je
pokusima ustanovilo. da uslijed tlacnog
kolebanija pritiska izazvano stvaranje évo-
rova u vucenim cilindrima sasvim znatno
smanjuje i da se mogu praviti cilindri sa-
vrsenog oblika. Postoji takodjer mogucénost,
da se sasvim bitno povisi promjer vuéenog
cilindra. Celokupna povrsina medjuprostora
7, koji djeluje kao ispusni olvor je mnogo
manja, nego prosjek vucenog cilindra.
Kanal za dovod vazduha puhaljke 2 ima
znalno manji prosjek nego vuéeni cilindar,
ali veci prosjek nego ispusni otvor o.

Dobri rezullali postizavaju se s napravo,
kod koje je promjer otvora 19 mm, duljina
unut - rn}eg proslora 750 mm i promjer pu-
haljke 2 takodjer 39 mm. Kod vazdusnog
pritiska od po prilici 150 mm daje ova
naprava dobre rezultate.

Prema fig. 2 cijev za dovadjanje vaz
duha 4a nije vise providjena sa suzivanjem,
nego ima sama promijer, koji je znaino
manji nego unutarnji promjer puhaljke 2a.
Naprava dJclLue uopce na jednak1 nacin,
kao ona opisana u fig. 1, naredjenje nje-
zinog suZivanja je prema fig. 1, ali zato

Ispusni



od probilac¢nosti, jer veéi promjer cijevi
iznad suZavanja znalno smanjuje trenje
vazduha.

Taéne teoretske posloge za naroéito dje-
lovanje opisane naprave nisu sasvim jasne,
doéim izgleda, da se isle djelomiéno pro-
uzrokuju injektorovim djelovanjem vaz-
dusne struje, koja prelazi medjuprostor.
Ocevidno, da postoji teznja da se vazduh
usise pomocéu medjuprostora i istovremeno
sa vuéenjem cilindra ispusti. U svakom
slu¢aju bi¢e u visokom s!epenu poluéeno
samotvorno upravljanja dovoda vazduha,
da bi se izbjeglo ila¢nim kolebanjima u
cilindru.

Prema opisanim oblicima izvedbe je
kraj cijevi za dovadjanje vazduha potpuno
rastavljen od kanala, kaji presjecava pu-
haljku. Ali nije neophodno nuz o, da se
izvedi ovo rastavljanje, ako su ispunjeni
uslovi, da je ispusni oivor, protivho dru-
gim izvedbama, namesdten simetriéno oko
osovine cijevi za dovadjanje vazduha.

Moze se dakle na mjesto neprekidnog
olvora prema opisanim oblicima izvedbe
namestiti izvestan broj prema osovini si-
metricno poredjanih poboénih otvora. Pod
,olvorom“ ne razumeva se samo jedan
jedini otvor, nego takodjer mnroslvo otvora,
ako su oni simelriéno poredjani prema
osovini.
Patentni zahtjevi: .

1) Postupak za vudenje staklenih ci-
lindara naznacen {ime, da se vazduh
upuhnuje iz cijevi za dovadjanje vazduha
popreko kroz prostor, koji je providjen
poboénim olvorima simetriéno poredjanim
k osovini, u kanal, koji vodi u puhaljku,
kod ¢ega celokupni presjek oivora kao i
presjek kanala je manji nego presjek vu-
c¢enog cilindra, ali veéi nego ispusni otvor
cijevi za dovadjanje vazduha.

Naprava za provadjanje postupka po
zahtjevu 1) naznaéena time, da se cijevza
dovedjanje vazduha svrsava iznad kanala,
koji vodi k piskuy,



Ad patent braj 1139.
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