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Kupatila sonih istopina za toplotnu obradu magnezijevih legura.

Prijava od 30 novembra 1934.

Vazi od 1 maja 1935,

Trazeno pravo prvensiva od 23 decembra 1933 (Nemacka).

Za spravljanje kupatila sonih istopina,
za toplotnu obradu lakih metala svih vrsta,
koji sadrZe magnezijum, pri temperaturama
od preko 300°C, nisu jos poznate soli, pri
¢ijoj bi upotrebi bila sa sigurno8cu iskljucena
reakcija sa magnezijumom na tim visokim
temperaturama. Ve¢ je doduse preporuéivano,
da se Zarenje magnezijevih legura vrsi u
istopinama nitrata ili pirosulfata i mislilo se,
da ¢e se pomocu dodatka malih koli¢ina al-
kalijevih fluorida, hromata ili — bihromata
moci spreciti reakcija izmedu soli i magne-
zijuma, Ali praksa je dokazala, da se na {aj
nacin reakcije ne mogu iskljuciti sa takvom
sigurnoS¢u, koja je potrebna za pogonsku
sigurnost, nego da isto mogu ¢ak dobiti ka-
rakter slican eksplozijama.

Od upotrebe bezvodnih topljenih alka-
lijevih bihromata, Cak i za osnovu kupatila
sonih istopina, dosada se odustajalo, jer se
smatralo, da kod tih jako oksidiSuéih soli
ako iste prdstavljaju znatan deo, ili ako one
same sacinjavaju sono kupatilo, dakle dolaze
u dodir u koncentrisanom obliku pri visokim
temperaturama sa metalom sposobnim za re-
akciju, mora da se pojavi kao neizostavna
posledica snaZna reakcija sa magnezijevim
legurama. Pri tome dolazi joS ito, da i sam
natrijev bihromat uprkos njegove niske tacke
topljenja, nije upotrebljiv u celokupnom tem-
peraturnom dosegu, koji dolazi u obzir za
toplotnu obradu takvih legura od lakog
metala.

Protiv svakog ocekivanja opiti su po-
kazali da Cak i topljeni bezvodni bihromati
i tada kada su oni jedini sastojak sonog ku-
patila ne reaguju sa magnezijumom i nje-

govim legurama do temperatura, koje leze
ve¢ iznad solidusne tacke legura i pri upo-
frebi kalijevog i natrijevog bihromata po-
sebno ili zajednicki u jednom odgovarajucem
odnosu mesanja, koji probitacno lezi kod 3
dela natrijevog bihromata na 1 deo kalijevog
bihromata, uspeva da se temperatura Scvrs-
njavanja sone mesavine tako snizi, da ostaju
primenljive temperature do oko 275°C, Sto
je dovoljno za sve svrhe, koje ovde dolaze
u pitanje. Istovremeno se pri upotrebi bez-
vodnih  bihromata za te€nost kupatila ima
prednost, da se i ovde postiZe pojacavanje
otpornosti protiv korozije, koje je zapaZeno
veé raaije pri obradi visokoprocentnih magne-
zijevih legura. NaroCito je ustanovljeno, da
komad izraden od legura tipa duraluminijuma,
pri primeni kupatila sonih istopina prema
pronalasku, toliko pojaCava svoju otpornost
protiv korozije, da postaju potpuno nepo-
trebne do sada uobicajene obrade u galvan-
skim kupatilima uz taloZenje anoidnih po-
krivnih slojeva.

Dok legure magnezijuma na osnovi
aluminijuma tonu u kupatilima sonih istopina
prema ovom pronalasku, plivaju na povrsini
legure na osnovi magnezijuma, usled njihove
znatno manje specifitne teZine i stoga se
moraju pri njihovoj obradi pomoc¢u pogodnih
sredstava ukotviti u unutraSnjosti kupatila
sonih istopina.

Patentni zahtevi:

1) Kupatila sonih istopina za toplotnu
obradu legura lakih metala, koje sadrZe mag-
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nezijum pri temperaturama iznad oko 275°C,
naznacena time, Sto se ‘sastoji od bezvodnog
natrijevog bihromata ili bezvodnog kalijevog
bibhromata, pojedina¢no ili u medusobnoj me-
Savini i to preimuéstveno u odnosu od 1
dela kalijevog bihromanta na 3 dela natrije-
vog bihromata.

2) Komadi izradeni od magnezijevih
legira svake vrste, naznaCeni time, Sto imaju

jedan pokriveni sloj, koji spre¢ava koroziju,
a koji je na istima izraden pomoc¢u obrade
sa kupatilama sonih istopina, koja se sastoje
od bezvodnog natrijevog bihromata ili bez-
vodnog kalijevog bihromata, pojedinaéao ili
1 medusobnoj mesavini i to preimucstveno

u odnosu od 1 dela kalijevog bihromata na
3 dela natrijevog bihromata.



