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Postupak i pec za topljenje stakla i tome sl elekiri¢nim putem.

Prijava od 27. decembra 1929.

Postoji veé¢ cilav niz predloga za toplje-
nje elekiri¢nim putem. Prema predlozima,
kod kojih se zagrevanje vr3i ukljucivanjem
same rastopine kao elektricnog olpornika
izmedu ¢&vrstih, potpuno ispod povrdine
teénog topivog kupatila zamocenih, elek-
froda, ostavljalo se obi¢no da materijal
vr$i u glavnom horizontalno kretanje po-
mocu jedno pored drugog postavljenih ode-
ljaka za topljenje, za preciscavanje, za hla-
denje i rad. Ovo je na pr. slucaj prema pri-
javioCevom nemackom patenfu br. 472780.
Drugi predlozi, ina pr. prema nemackom
patentu br. 236010 i amerikanskom patentu
1 656510 ne predvidaju pri izradi peci tak-
vu podelu procesa topljenja. Takve peci
pak nemaju veliku moé¢ produkcije i ne
izvlace punu korist iz mogucnosli koje se
dobijaju svojstvenoscu elekirickog zagre-
vanja.

Glavni cilj ovog pronalaska jeste, da se
sada, izvede nacin rada i uredaj peci, koji
dopustaju puno iskoriscenje od grejanja
elekiriénim putem i koji pri visokom ko-
risnom dejstvu imaju visoku moc¢ produk-
cije, ¢ime tek biva omogucen tehnicki rad
na veliko.

Novi postupak pociva na istovremenoj
primeni sledec¢ih mera:

1. Ubacivanje se vrsi u vidu velike go-
mile (odn. viSe gomila) na topivo teéno
kupatilo peci tako, da donji deo gomile u
prostoru izmedu elekiroda biva srazmerno

Vazi od 1. maja 1930.

duboko utisnut u rastopinu. Radi ovoga su
elektrode pomaknute sasvim u stranu i gor-
nji unosni otvor za ubacivanje mozZe biti
u datom slucaju izveden u vidu okna ($sh-
ta). Narocito u poslednjem slucaju mora
malerijal za ubacivanje biti prethodno do-
bro osusSen, da bi ostao u rasutcm
stanju i da se ne bi zapekao na zidevima
od okna ($ahta).

Donji deo gomile, koji je utisnut u ma-
ticni put izmedu elekiroda, izloZen je na-
ravno energicnom dejsivu toplote i usled
ovog Ce se brzo stopili. Uvodenje jo$ ne-
istopljenog materijala u kupatilo rastopinu
uslovljava veéi elekiriéni otpor izmedu
elekiroda i pec ¢e radili sa viSim naponom
i. j. sa veéim optereCenjem energije i usled
toga ¢e imali poviSenu moc topljenja.

2. Oko ubacene ili ubacenih gomila biva
rastopina-kupatilo dovoljno slobodnom od
nerasltopljenog ubacenog malerijala da bi
se omogucilo lak3e odlaZzenje gasova, ko-
ji se razvijaju u unuiraSnjosli kupatila-ra-
stopine.

3. PreciScavanje raslopine vrsi se u zo-
ni, koja je predvidena izpod zone toplje-
nja. Poslo rastopina na ovom mestu spro-
vodi mnogo bolje nego li u zoni topljenja
i istovremeno je poirebno manje dodava-
nje toplole, to je odstojanje elekiroda ovde
uzelo vece.

4. Da bi slaklo za vreme topljenja i pre-
¢i&¢éavanja bilo prinudeno da vr3i na nize
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apravljeno krelanje, postavljen je otvvr kroz
koji nastopina treba da prode u prosior
za hladenje i rad, u donjem delu zone za
preéidéavanje. Da zidovi ovog olvora ne
bi tako jako bili izloZzeni toploti, postavijen
je otvor korisno neslo ispod elekirodaiiz
istog razloga postavljene su elekirode ne-
Sto iznad dna peci.

5. Posto je slaklo pri prolazu kroz zonu
topljenja i pre¢iséavanja izvrsilo u glavnom
vertikalno krelanje, prelazi kroz gore po-
menuti otvor u odeljak peci za hladenje i

rad, gde se iz razloga odgovarajuceg hla--

denja i odvodenja gaSova u glavnom upu-
¢uje dalje u horizontalnom praveu.

Da bi se temperatura rastopine i u ovom
delu peci mogla lacno upravljati, ugraduju
se i ovde elektrode i to iste vrste kao i
u prostoru za topljenje. Naravno mogu bi-
ti upotrebljena i druga ogrevna sredsiva,
na pr. gasni plamenovi, koji lizu po gor-
njoj povrdini rasiopine, da bi ova oslala
dovoljno retka (fecna) za izdvajanje gasa.

Nekoliko peci koje su podesne za spro-
vodenje gore pomenutog postupka poka:
zano je u prilozenim nacrtima. SL I, Il i
[II predstavijaju monofaznu pec, koja je
sagradena zajedno sa odvodnim kanalima
za masinsku preradu stakia. SL 1V iV pred-
stavljaju {rofaznu peé, koja je u vezi sa
masinom za izradu prozorskog stakla. Obe
peé¢i imaju dva odeljka koji su odozdo u
vezi: jedan prostor za lopljienje i precisca-
vanje sa u glavnom, vertikalnim kretanjem
i jedan prostor za hladenje i rad, sa u
glavnom, vodoravnim krefanjem materijala.

Rastopina prolazi jednu za drugom zonu
topljenja S, zonu preciscavanja R, prostor
za hladenje K i prostor za rad T.

Peé koja je predstavljena u sl. I—III do-
biva materijal runi kroz levkove, koji su
postavljeni iznad peci.

U pec¢i prema sl IV—V olvor za mate-
rijal izveden je kao 3aht (okno), da bi te-
zina sluba od malerijala, koji se nalazi u
Sahtu priliskivala u rastopinu-gomilu, koja
se nalazi na povrdini kupalila-rastopina. Da
bi malterijal lako prolazio kroz Saht mora
biti potpuno suv. Radi toga je peé¢ snabde-
na sa plotom za suSenje C, Pec je ude-
Sena za automalski dovod materijala, koji
iz suda sa rezervom D biva dovoden na-
pravi za dodavanje E, koja se sastoji iz
obrine kape (poklopca) ]} sa sirugalicama
G i H. Elekirode M mogu se saslojati iz
ugljena, grefita, metala ili melalnih oksida.
Da bi se izbegli gubitci u toploti delovi
elekiroda, koji stoje u dodiru sa rastopi-
nom slakla, znalno su veéeg preseka od
delova, koji su provedeni kroz zid pedéi.
Ceslo moze bili korisno, da se eleklrode

postave u izvesnom odstojanju od unutras-
njeg zida peci, da bi se meduprostor ispu-
nio masom rastopine, &ime se izbegava
oksidisanje elekirode usled vazduha koji
dolazi pozadi.

U slikama su obeleZzeni sa: A gomila
materijala za ubacivanje, N spojni kanal
izmedu prostora za lopljenje i prostora za
hladenje, O naprava za hladenje i F od-
vodni kanal ili druga naprava za preradu
stakla.

Gore opisan postupak i peci za njegovo
sprovodenje su u prvom redu smisljeni za
izradu stakla, ali mogu biti upotrebljeni i

- za druge ciljeve kao na pr. za izradu vo

denog stakla i sliénih proizvoda.

Patenini zahtevi:

1. Postupak za topljenje stakla i drugih
proizvoda elekiricnim putem naznalen ti-
me, §to se materijal uvodi u lecnu rasto-
pinu kupatila u vidu gomile, odn. vise go-
mila tako, da jo$ neistopljeni materijal biva
uliskivan izmedu elekiroda, koje potpuno
ulaze u rastopinu, radi uvecanja eleklric-
nog olpora izmedu elektroda i pri dovolj-
nom oslavljanju slobode povrsini rastopi-
ne, da bi se omoguéilo lako odlaZenje ga-
sova, i Slo istopljeno staklo biva provode-
no kroz zonu za preciScavanje, koja se
nalazi ispod zone za ltopljenje i Sto rasto-
pina biva kroz otvor, koji je predviden u
donjem delu zone za preli§Cavanje, pre-
vodena u odeljak za hladenje i rad, u
kome se rastopina u glavnom upucuje vo
doravnim pravcem.

2, Peé¢ za izvodenje postupka po za-
hievu 1 naznacCena lime, Sto su elekirode
tako izvedene, da je razmak elekirodnih
povrsina, koje dejstvuju, dole vec¢i nego
gore.

3. Pe¢ po zahtevu 2 naznalena time, §to
su elekirode postavljene u izvesnom od-
slojanju od unulrasSnjeg zida od peci, da
bi bile potpuno okruZene rastopinom i lime
bile zaslicene od oksidisanja.

4. Pe¢ po zahtevu 2—3 naznacena time,
$to je deo elektrode, koji je u dodiru sa
rastopinom, veéeg popreénog preseka od
dela elektrode koji prolazi kroz zid od
peci.

5. Peé po zahtevu 2—4 naznacen time,
Sto je donja ivica elekirode, postavljena
iznad dna pedéi, i u izvesnom odstojanju od
dna peci.

6. Peé po zahlevu 2—5 naznadena time,
Sto je otvor kroz koji raslopina iziazi iz
proslora za preciséavanje, postavljen ispod
elekiroda.



7. Pe¢ po zahtevu 2—6 naznacena time,
Sto je prostor za hladenje i za rad izveden
za elektriéno zagrevanje pomocu elektro-
da koje su potpuno zamocene u rastopinu.

8. Pe¢ po zahtevu 2—7 kod koje se
upoirebljuje ploda za su3enje, koja je po-

stavljena iznad prostora za topljenje, na-
znacena time, $to se malerijal dobija na

se upucuje ka centralnom otvoru za uba-
civanje.
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