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Indukciona peé.

Prijava od 13. novembra 1926.

Vazi od 1. oklobra 1927.

Trazeno pravo prvenslva od 14. novembra 1925. (Nemacka).

Pronalazak se odnosi na indukcione peéi,
koje su naroCito odredene za lopljenje
melala. Peé¢i za topljenje ove vrste naci-
njene su Cesto tako, da su za gornje og-
njisle priklju¢eni zagrevni kanali malog
preseka, koji se pruZaju na dole i obuhva-
taju jedan krak transformetora i u kojima
se vr5i zagrevanje melala, koji se usled
toplote penje na gore. Sve ove peéi imaju
nedoslatak, $lo su srazmerno uzani kanali
lesko pristupacni i prema tome njihov kvar
ili zapuSivanje onesposobljavaju peé¢ za
duze vreme.

Po pronalasku odslranjuje se ovaj nedo-
statak lime, 3fo su cevasla, na dole pruZa-
juca, kanalna tela tako postavljena izmedu
ognjista i jednog zavrinog dela, koji spaja
kanalna tela, da se ista mogu menjali. Ka-
nalna tela mogu se hermeticki uvuéi izmedu
ognjista i zavrénog dela. U opste je zgodno
da su ognjidle 1 zavrsni deo pomerljivi
jedan prema drugom, pri ¢em se reguli-
sanje moze izvesti klinastim delovima, koji
se podesavaju zavrinjima.

Za novi raspored mogu se uzeli do sada
poznati fransformatori. Na primer pogodan je
zalo poznal raspored jednog, u horizontal-
noj ravni lezeceg, prstenastog jezgra, kroz
¢iji se olvor pruzaju kanali, koji se me-
njaju. Za takve ciljeve najbolje se uzimaju
novi transformalori, koji su u principu ravni
strujnim transformatorima za vezu aparata za
merenje. Pri tom je zagrevni kanal nacinjen
od cevastoq tela od izolujuceg materijala po-

stojanog na toploli, koje opkoljava gvozdeno
jezgro. Na ovom se nalazi primarni namo-
taj, ¢iji su zavojci namoftani u aksialnom
pravcu. Takode primarni namotaj mozZe bili
iz odgovarajuce prekinutog bakarnog omola,
u kome je slucaju prenosni odnos 1:1.

Na slikama su predstavljeni razli¢iti pri-
meri izvodenja nove peci. Sl. 1 pokazuje u
verlikalnom preseku pe¢, cCije ognjiste 1
ima kruznu, ovalnu, pravouglu ili slicnu
osnovu. Na tlu 2 su predvidena dva kanala
3, koso nagnuta prema srednjoj osi. Do
ovih se nalaze kanali 4, koji su lakode koso
nagnuti prema srednjoj osi i sastavljeni od
cilindricnih cevi 5 od izolujuceg malerijala
postojanog na toploti. Ove cevi obuhvaéene
su prstenastim Iransformatorskim jezgrom
6, preko koga je primarni namolaj 7 u ak-
sialno pruzaju¢im zavojcima ravnomerno po-
deljen preko celog obima jezgra. Oba ka-
nalna tela 5 smeStena su u vertikalnoj ravni
i koso su nagnuta na dole jedan prema
drugom. Njihovi krajevi spojeni su zavrsnim
delom 9, koji ima kanal 8 i sasloji se od
odgovaraju¢e armiranog izolujuceg mate-
rijala poslojanog na toploli. Ovaj zavrsni
deo utvrden je na zavrtanjskim vretenima
11 i 12, spojeniin navrtkom 10. Gornje vre-
teno 12 utvrdeno je delom 13 za postolje,
nepredstavljeno na slici, koje nosi tlo 2
ognjista. Za menjanje kanalnog dela 5 do-
volino je na dole pomeriti zavrSni deo 9
pomocu zavrtanjskog mehanizma, Zalim se
mogu zameniti ili celi transformalori sa
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zagrevnim kanalima — drugim, ili je dovoljno,
da se u fransformatore stave nova kanalna
tela 5. U svakom slucaju pec¢ je za kratko
vreme ponovo sposobna za rad.

Ostala uredenja odgovaraju onim kod
poznatih peéi. Cela pec postavljena je tako,
da se moZe obrtali. Transformatori mogu
imali naprave za hladenje vodom ili vaz-
duhom, narolito se preporucuje, da se na-
meste oko zaptivnih mesta cevi za hladenje
2’, izmedu kanalnih tela 5 i zavrSnog dela
9 kao i tla 2.

U sl. 2 pokazan je u verlikalnom pre-
seku drugi primer izvodenja peéi za top-
ljenje. Sl 3 je pripadaju¢a osnova raspo-
reda zagrevnih kanala. Tlo 2 ognjista ima
ovde fIri olvora-14, 15, 16, koiji su za 120°
iskrenuti jedan prema.drugom. Na dva ova of-
vora nastavljaju se tela 5, koja imaju trans-
formatore 6, 7 i zagrevne kanale 4. Trece
kanalno telo 17 ne nosi iransformator, i
dok se kod uredenja po sl. 1 lopli melal
penje u zagrevinim kanalima 4, poipomog-
nut Pinch-efektom, a hladni meltal kreée na
dole, u uredenju po sl. 2 i3 melal se krece
u glavnom na gore u kanalima sa Irans-
formalorima, a na dole u Ireécem kanalu
17. Zgodno je, da je ovaj neslo jace di-
mezionisan nego zagrevni kanali 4, i kanal-
ni vodovi odgovarajuce su podeSeni u za-
vrénom delu 9.

Kod rasporeda po sl. 1 i 2 moze se
priklju¢ivanje transformatora izvrsiti za dvo-
faznu mrezu ili u Scoll-ovom vezivanju za
trofanznu mrezu. U sl. 5 i 6 pokazan je
primer izvodenja peci u uzduznom preseku
i osnovi, kod koje je predvideno prikljuci-
vanje za frofaznu slruju i prema tome ima
tri zagrevna kanala, prikljucena za kanale
15, 16, 18 i opkoljena transformatorima. U
sredini tla ognjista 2 predviden je otvor 19
veceg preseka, koji sa delom 9 sloji u
vezi pomocu prostog kanala 20, koji se
mozZe vadili. Za razliku od dosada poka-
zanih oblika izvodenja sva kanalna tela na-
mestena su ovde vertikalno. Ovaj raspored
moZe se uzeli i kod ranije opisanih oblika
izvodenja.

U sl. 4 predstavljeno je primera radi u
uzduznom preseku kanalno telo sa Irans-
formatorom. Zagrevni kanal 4 names$ten je
najpre u felu od magneziumovog oksida,
koje je sastavljeno iz niza Supljih cilindara
24. Pojedini delovi 21 omotfani su nabive-
nim cilindrom 22 od magneziumovog oksida
i katrana. Oko toga naéinjen je cilindar 23
od ilovace, saslavljen iz pojedinih delova,
i najzad je cilindar pomoc¢u omota 24, koji
se sasloji od smeSe katrana i ilovace,
smes$ten u metalni cilindar 25 od nemag-
netskog metala. Na ovom cilindru nalazi
se primarni namotaj, koji se sasloji iz

Supljeg bakarnog cilindra 26 sa jekim zido-
vima, ¢iji je spoljni zid u sredini 27 uvucen
unufra, a da ne dodiruje unutarnji zid 28
ovog bakarnog omota. Sa spoljnim zidom
26 spojeni su dovodi i odvodi struje 29.
Istovremeno su za iste utvrdene obe polo-
vine 30 prstenastog gvozdenog jezgra, sme-
Slenog u bakarnom omotu. Izmedu pojedi-
nih delova ostavljeni su odgovarajuéi pro-
stori. Ovim prostorima moze se dovesti
vazduh za hladenje, koji se dovodi kana-
lima 31 na jednu sfranu fransformatora, a
odvodi odgovaraju¢im kanalima na drugu
sfranu.

Ovo izvodenje primarnog namotaja daje
prenosni odnos 1:1. Kanalno telo u metal-
noj cevi 25 moze se sa istom lako izva-
diti iz omota 26 i drugim zameniti.

Patentni zahtevi;:

1. Indukciona pe¢ sa zagrevnim kanalom,
prikljucenim na dole za ognjiste, naznacena
time, Slo su izmedu tla (2) ognjista i za-
vrénog dela (9), koji spaja kanalne delove,
smeslena cevasfa kanalna lela, koja se
mogu menjati.

2. Indukciona pec¢ po zahlevu 1, naznacena
time, Sto se ognjiste i zavrdni deo mogu
pomerali jedan prema drugom za utvrdiva-
nje kanalnih tela.

3. Indukciona pe¢ po zahtevu 1, nazna-
¢ena lime, Sto se zavr$ni deo moZe po-
merati prema ognjistu pomocéu vretenastog
mehanizma,.

4. Indukciona pe¢ po zahtevu 1, nazna-
¢ena time, Sto su kanalna tela prema za-
vrsnom delu koso nagnuta jedno prema
drugom.

5. Indukciona pe¢ po zahlevu 1, nazna-
¢ena time, Slo pojedina kanalna tela, koja
se menjaju, ili sva, nose po jedan frans-
formator.

6. Indukciona peé po zahtevu 5, nazna-
¢ena lime, Slo se svaki transformalor sa-
stoji iz prstenastog jezgra, koje omotava ka-
nale od izolujuéeg materijala postojanog
na toploli, koji primaju sekundarni vod u
obliku te¢nog metalnog stuba, i koje jezgro
ima zavojice, koje sluze ovde kao primarni
namolaji.

7. Indukciona peé¢ po zehtevu 6, nazna-
cena time, $lo se primarni namolaj Irans-
formatora sastoji iz odgovarajuée prekinutog
bakarnog omota, koji omotava gvozdeno
jezgro.

8. Indukciona peé po zahtevu 6 i 7,
naznacena lime, $to je kanal nacinjen u
cevastim delovima od izolujuéeg materijala
postojanog na toploli, koji se drze jednim
cilindrom od nemagnelskog metala i sve
ovo, 5to se lako moze menjali, slavlja u
spoljni deo fransformatora.
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