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Ovaj se pronalazak odnosi na postu-
pak one vrste, u kome se gasovi, koji sadr-
Ze sumpor dioksid u malim koncentracijama,
na pr. gasovi dobijeni prZenjem sulfidnih ru.
da, tretiraju sa nekim pogodnim absorbuju-
¢im teCnim sredstvom iz kojeg se posle sum-
por dioksid isternje zagrevanjem ili i zagre-
vanjem i smanjenjem pritiska, pri ¢emu se
tako regenerirani upijajuci agens ponova u-
potrebljava za upijanje sumpor dioksida. Tak-
vi e postupci biti u dallem tekstu pomi-
njani kao apsorpcioni postupci za sumpor
dioksid.

Mi smo sada nadli da kao vrlo dobro
upijaju¢e sredstvo u takvom postupku mo-
Ze da posluZii bazisni aluminijum sulfat. Pod
rastvorom bazisnog aluminijum sulfata mi
podrazumevamo takve rsstvore, koji sadrZe
ALL,O, i SO,, pri ¢emu je Al,O, u suviku
preko proporcije, koja je normalno potrebna
da se izgradi normalan aluminijum sulfat t.
j. Alx(SO,),. SuviSak AlQO, izraZen u procen-
tima celokupnog sadrZaja Al,O, sluZi kao
mera za bazisnost rastvora.

Prema tome, neki rastvor, koji sadrZi
Al,O; i SO, u molekularnoj proporciji od
2:3 1mace 50%, bazisnost. Pri izvodenju o-
vog pronalaska, mi najradije upotrebljavamo
rastvore Cija bazisnost iznosi od 35 do 50%.

U koliko je bazisnost rastvora manja, u
toliko je manja rastvorljivot SOz 22 ma ko-
ju datu gasnu mesSavinu, i najniZa bazisnost
koja se moZe upotrebljavati, odreduje se
minimalnom rastvorliivoSéu sumpor dioksid
(SO,) koja se smatra kao zadovoljavajua
ili korisna. U koliko je bazisnost veta, u
toliko je stabilnost ili postojanost rastvora

manja, i mada se moZe posti¢i bazisnost od
pribiZzno 66%,, pri pripremanju rastvora, ova-
ko jako bazisni rastvori relativno su nepo-
stojani, te se sa toga razloga preporucuje
bazisnost od 50°/ kao najpogodnija za izvo-
denja ovog postupka, ;

Rastvori se mogu pripremiti na razne
nacine, na primer, dodavanjem kre¢nog mle-
ka, kreca ili kalcijum sulfita rastvoru alumi-
nijum sulfata (Al,(SO,),) i otklanjanjem sta-
loZenoga gipsa. Mogu se u istom cilju do-
davati i druga jedinjenja, koja stvaraju ne-
rastvorne sulfate i ne ostavljaju nerastvorijli-
ve kiselinske radikale u rastvoru. Drugi je-
dan nadin za pripremanje rastvora sastoji se
u prZenju aluminijum sulfata tako, da se u-
kloni jedan deo sumpor-trioksida a ostatak
se rastvori u vodi,

Najradiji nadin za pripremanje upijaju-
Ceg sredstva sastoji se u rastvaranju Zelje-
nog suviska Cistog metalnog aluminijuma u
razblaZenoj sumpornoj Kkiselini, na primer,
jacine 15—20%,. Male koliine metalne Zive
mogu se amalgamisati sa metalnim alumini-
jumom da bi se potpomoglo rastvaranje,
podto se Ziva docnije ponova dobije nepro-
menjena, Ovaj naéin ima to preimuéstvo nad
ranije pomenutim postupcima koji upotreb-
ljavaju aluminijum sulfat, Sto se izbegava
svako uvodenje soli alkalnih metala, koje se
neizbeZzno nalaze u sastavu komercijalnog
aluminijum sulfata. Prisustvo soli " alkalnih
metala teZi da stvara neZeljeao taloZenje ne-
rastvornih  bazisnih aluminijumskih sulfata,
kada se ovo upijajuCe sredstvo nalazi malo
duZe u upotrebi. '
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Kao primer za izvodenje ovog postup-

ka moZe se mavesti da je gasna meSavina,
“koja je sadrZavala 8°/,*po zapremini sumpor
dioksida, bila ispirana na 200C., sa upjaju-
¢im sredstvom, koje je sadrZavalo 90 grama
po litru aluminijum hidroksida i 105 grama
po littu sumpor {trioksida. Dobijeni rastvor
sadrZavao je 100 grama po litru sumpor di-
oksida, koji je pri docnijem zagrevanju pot-
puno osloboden, ostavljajuci rastvor sposob-
nim za ponovno upijanje daljih koli¢ina sum-

por dioksida.

Kada izvorni gasovi sadrZe i kiseonika
ili sumpor trioksida, sadrZaj sulfata u rast-
voru postepeno se povecava, dok se bazis-
nost postepeno smanjuje usled oksidacije
rastvorenog sumpor dioksida ili rastvaranjem
sumpor trioksida, koji se nalazi u gasnoj
fazi, U takvim sluCajevima teCnost se moZe
odrZavati na bitno isto] bazisnosti dodava-
njem pogodnih koli¢ina takvih jedinjenja kao
Sto je kre¢no mleko, kre€ iii kalcijum sulfit,
uz odvajanje gipsa, koji se sfaloZi. Isto je
tako moguce upotrebiti i barijumova jedinje=-
nja, na primer, barijum karbonat, da se nji-
me uklone sulfatni jonovi, mada se staloZe-
ni barijum sulfat ne da tako lako izdvojiti i
ukloniti iz rastvora, kao 3to je to sluaj sa
gipsom.

Vrlo zgodan nadin za odrZavanje ba-
zisnosti sprecavanjem nagomilavanja suifata
u rastvoru, sastoji se u iretiranju pogodne
koli¢ine rastvora sa izvesnom koli¢inom Kkal-
cijum karbonata ili nekog drugog pogodnog
jedinjenja, koja bi bila dovoljna da iz rast-
vora staloZi onu koli¢inu sulfata, koja se
Zeli izdvojiti iz cele koli¢ine rastvora, pa da
se tako oslobodena te€nost vrati natrag u
celokupnpu masu rastvora, Kalcijum karbe-
nat ili druga jedinjenja mogu se dodati tec-
nosti bilo kao takvi, bilo kao vodena sus-
penzija ili u nekim slucajevima i kao rast-
~ vor. Proporcija rastvora, koja se ima trefira-
ti, mora se tako odabrati da kada se iz nje
staloZi odredena koli¢ina sulfata, bazisnost
preostalog rastvora ne sme preéi granicu od
pribliZao 55%, jer je vrlo moguce da se izazo-
ve staloZenje nerastvornog bazisnog sulfata,

Bazisnost rastvora moZe se takode bit-
no odrZavati postojanom dodavanjem potreb-
nih koli¢ina metalnog aluminijuma (sa kojim
je manja koli¢ina metalne Zive udruZena)
onom rastvoru, u kome se sulfat nagomilao.
Ovaj nadin ima naroCita preimuéstva u slu-
¢ajevima, u kojima je nesto bazisnog alu
minijum sulfata bilo izgubljeno za vreme
izvodenja postupka, na primer, gubitkom
teCnosti pri prelivanju, presipanju i td., ili
usled taloZenja nerastvornog materijala, koji
sadrZi aluminijuma, Kombinacija ovog nacina
j napred opisanth nacina moZe se primeniti

radi odrZavanja Zeljenog sastava i celokup-
ne koliine teCnosti (rastvora) u cirkulaciji.

Mada se najradije upotrebljavaju ras-
tvori, koji sadrZe samo bazisai sluminijum
sulfat, neutralne soli kao MgSO, ili male
koli€ine gvozdenih soli ili soli teSkih meta-
ia, mogu biti prisutne u rastvoru bez bitnog
uticaja na upijajuéu moé€ i regenerativoe
osobine rastvora,

Kada se rastvor bazisnog aluminijum
sulfata ve¢ neko vreme nalazi u upotrebi,
mogu se pojaviti teSkoce koje dolaze od ta-
loZenja nerastvornih bazisnih aluminijum sul-
fata, Cije se izdvajanje ogleda u gubitku u-
pijajueg sredstva uz povecanu opasnost, da
se instalacija zapuSi. Obrazovanje taloga de-
Sava se kada se rastvor odrZava za izvesno
produZeno vreme na poviSenoj temperaturi,
na primer, preko 70°C, naroCito kada je ra-
stvor ve¢ bio oslobocden od SOs. Brzina
stvaranja taloga naroito se povecava pri-
sustvom cak i tragova ve¢ stalozenog ma-
terijala, ¢&iji deli¢i ostaju u suspenziji u
citkuliSuéem rastvoru ili su se zadrZali u
nekim delovima uredaja i deluju kao jezgro
oko kojega se dalje koliCine nerastvornog
bazisnog sulfata vrlo brzo prikupljaju i ta_
loZe, Stvaranje taloga moZe se takode iza
zvati i prisustvom malih koliina soli alkal®
nih metala u rastvoru, i satoga razloga tak
ve se soli moraju izbegavati prilikom pri--
premanja rastvora, kao Sto je to, u ostalom
papred i bilo re¢eno.

TaloZenje nerastvornih bazisn h sulfata
pod radnim uslovima moZe se ipak precu-
prediti dedavanjem izvesmih jedinjenja, kao
Sto su fosforna kiselina ili jedinjenja fosfor-
ne kiseline i glicercla, kao $to je giiceril-fo-
sfat. Koli¢ina dodatog jedinjenja zavisi od
prirode upofrebljenog jedinjenja. Na primer,
mi smo nasli da rastver bazisnog aluminijum
sulfata, koji sadrZi oko 1-—2° po zapremini
gliceril-fosfata, da je sasvim zadovoljavajuce
rezultate. Dodavanje fosforne kiseline i gli-
cerola odvojeno u jednakim proporcijama od
pribliZno 0,5% po zapremini od svakog, ta-
kode daje zadovoljavajuce rezultate,

Druga predostroZnost, na koju se mo-
ra obratiti paZnja u cil,u izbegavanja $kod-
ljivih taloZenja, sastoji se u otklanjanju ma-
I'h deliéa taloga jo$ pre nego $'o bi se oni
razvili u dovoljuo znadajna zrnca, koja bi
proizvela Zivo taloZenje. To se moZe izvo-
diti periodi¢nim ili stalnim uklanjanjem ¢&vr-
stih materija iz rastvora i u pogoednim koli-
¢inama, na makoji bilo zgodan nalin na pr.
filtrovanjem, mitnim taloZenjem ili centrifu-
galnim sredstvima, Na primer, mogao bi se
postaviti filter u cirkulacionom sistemu sa za-
datkom da filtruje celokupnu ili samo ne-
ku koli¢inu teCnosti. Alternativno, po jedan
deo te¢nosti mogao bi se izvaditi iz uredaja



u odredenim vremenskim razmacima radi
takvog ftretiranja, ili se mogu upotrebljavati
dva ili viSe rezervna punjenja -rastvora- koji
bi se naizmeni¢no wupustali, odnosno, sma-
njivali, u sistem i iz njega vadili radi treti-
ranja i preciS¢avanija.

S obzirom na éinjenicu da stupanj ta-
loZenja nerastvornog bazisnog aluminijum
sulfata, naglo raste sa povedaniem tempera-
ture, a naroCito u odsustvu sumpor dioksida,
poZeljno je da se narocite predostroziosti
preduzmu za vreme rada u onim stupnjevi-
ma, gde su ti uslovi naroCito upadljivi. Pre-
ma tome, od velike je koristi da se regene-
racija upijajuceg sredstva vrsi podvrgavajuci
ga sniZenom pritisku na takav nacin da se
sumpet-dioksid iz njega izdvaja ve€ na tem-
peraturi od pribliZno 70—800C. Umesto sni-
Zavanja pritiska regeneracija putem vazdus-
nog mlaza ili nekog drugog inertnog gasa
na temperaturi ispod 80°C., moZe se uspes-
no primeniti. Pod tim okolnostima, ako bi se
ipak nalazili mali deli¢i staloZenog materi-
izla u rastvoru, njihovo prisustvo nije tako
opasno.

Na viSim temperaturama, potrebno je da
sa spre€i zadrZavanje cvrstih deliéa ma za
koje bilo duZe vreme u vrelom rastvoru. Ako
se dozvoli da se deli¢i ¢vrstog materijala
zadrZavaju u suspenziji u vrelom rastvoru,
koji je nepokretan, ili da su deli¢i nepokret-
ni a u stalnom su dodiru sa cirkuliSu¢im rast-
vorom, onda ¢e se prourokovati vrlo brzo
taloZenje, tako da se ti uslovi na svaki na-
¢in moraju izbegavati. Brzo zagrevanje tec-
nosli sa vrlo brzim rashladivanjem posle to-
ga, moZe se smatrati kao pogodna predo-
stroznost, pod uslovom da se uredaji vrlo
Cesto ispiraju i iz njih uklone svi tragovi
¢vrstog materijala, Ipak mi najradije izvodimo
regeneraciju vna taj nacin, $to se upijajuce
sredstvo -rastvor- zagreva dok je u nepre-
stanoj cirkulaciji, na primer, u kazanu za
vilo fankim slojevima tecnosti, koja se za-
greva, ili u nekom drugom sli¢nom kazanu,
u kome se ni u jednom trenutku ni jedan
deli¢ rastvora ne nzlazi u vepokretnom sta-
nju i u kome se taloZenje ¢vrtog materijala
na delove uredaja spredava neprekidnom cir-
kulacijom rastvora. Konstrukcija kazana je
takva, da ne pruZa nikakve prepreke toku
upijajuceg rastvora niti mu suprostavlja tak-
ve oStre uglove skretanja, neravne povrdine
ili ma kakva ispup€enja ili ugibe i ispuste,
koji bi prouzrokovali vrtloge ili dZzepove u
kojima bi se tok teCnosti usporavao i &vrsti
deli¢i zaglavilt ili taloZili ili bi se Cak i ra-
stvor neko vreme nalazio u nepokretnosti.
Zzdovoljavajuéi oblik takvog uredaja sastoji
se od jednog kazana napred opisanog tipa
sa vrlo tankim slojevima teCnosti za zagre-
vanje, koji se u glavnom sastoji od jedne

koniéne osnove i pravih zidova, niz koje
teénost, koja se ima zagrevati, curi u.vrlo
tankom sloju i polako prelazi preko koniéne
osnove, da zatim odmah ulazi u neki uredaj
za oduzimanje toplote. Najradije se teénost
vrlo brzo rashladi do pa temperaturu od
85°C, ili niZu, na primer, pridodavanjem o-
hladenog rastvora u pogodnim koli¢inama,
pa se zatim upusta u uredaj za dalje oduzi-
manje toplote.

Drugi moguéi nacin za regeneraciju sa-
stoji se u provodenju upijajufeg rastvora
protivno struji vodene pare ili drugog gaso-
vitoga zagrevajueg agensa u nekom po-
godnom uredaju, na primer, nekom odgova-
raju¢em tornju.

Ima se razumeti, da se sva gore razna
sredstva i nacini za spreCavanje taloZenja
¢vrstih deliéa nerastvornog materijala u upi-
jajucem rastvoru mogu upotrebljavati svi za-
jedno ili u raznim kombinacijama jedan s
drugim, g

Pogodan uredaj za izvodenje ovog
postupka, prema pronalasku, prikazan je na
priloZenom nacitu, koji pokuzuje na Sema-
ticki nacin tok rastvora kroz uredaj.

Prema ovoj Semi, sirovi sumpor diok-
sid uvodi se kroz cevovcd 1, u osnovu pre-
Cistatke kule ili tornja 2. Gas izlazi kroz
vrh tornja kroz otvor 3, i ulazi u drugi pre-
CisteCki toranj 4 kroz otvor 5. Iz tornja 4
gas izlazi kroz otvor 6 i posto je potpuno
ofiS¢en od sumpor dioksida, ispusta se u
atmosferu.

SveZi upijajuci rastvor upusta se kroz
vth tornja 4 i to kroz otvor 7, a iz tornja
se izvla¢i kroz njegovu osnovu i otvor 8,
a odatle odlazi do rashladivata 9 pre nego
Sto se uvede u toranj 2, kroz otvor 10. U=
pijajuci se rastvor izvodi iz tornja na otvor
11 pomoéu pumpe 12 i propuSta se kroz
uredaj za izmenu toplote 13, iz kojeg cevo-
vodom 14 otie do regenerativnog tornja 15.
Upijajuéi rastvor prska se kroz reSetku 16 i
nailazi na meSavinu vodene pare i sumpor
dioksida, koja se penje na viSe kroz toranj
i koja se dobija iz kazana 16. Upijajuéi ra-
stvor napusta toranj 15 kroz otvor 17 i oti-
¢e u kazan 16, koji se zagreva rukavcem
18 sa vodenom parom. Ovaj je kazan na-
pred opisanog tipa sa tankim zagrevaju€im
slojem, te upijajuci rastvor tee u tankom
sloju niz zidove kazana i nailazi na koni¢-
nu skupljajuéu osnovu 19. Razvijene pare iz
kazana odvode se preko cevovoda 20 do
regenerativnog tornja 15, u kome se vodena
para delimi¢no zgusne, a koncentrisani sumpor-
dioksid u gasovitom stanju i izmeSan sa ne-
Sto vodene pare odvodi se kroz cevovod 21.

Odmzh po napustanju koni¢ne skup-
ljajue osnove 19, upijajuci rastvor rashladi
se meSanjem sa hladnim rastvorom, koji do-



ti€e kroz cevovod 22 snabdeven regulisuéom
slavinom 23. Reshladeni rastvor tada ofice
kroz cevovod 24 do toplotnog izmenjivaca
13, iz kojeg izlazi kroz otvor 25 i biva po-
tiskivan dalje crpkom 26 kroz rashladiva¢ 27
pre nego Sto se upusti u toranj 4 kroz ot-
vor 7.

Jedan nalin za izvodenje ovog postup-
ka prema ovom pronalasku prikazan je sle-
de¢im primerom, na koji se, to se mora na-
roCito imati na umu, ovaj pronalazak ni ukc-
liko ne ogranicava:

Primer:

Neki gas, koji je sadrZavao 7% po za-

premini sumpor doksida i 2,0% po zaprimi
kiseonika, propustan je kroz dva prediStacka
tornja u seriji i u koli¢ini od 5000 kubna
metra na sat.
; Rastvor bazisno aluminijum sulfata, koji
je sadrzavao 100 kg., AlsO, ili 118 kg.,
SO, po kubnom metru (t. j. rastvor od 50%
bazisnosti kojem je bilo dodato 0,6% po
zapremini glicerola i 0,0% po zapremini fo-
siorne Kkiseline, bio je upuStan u tornjeve u
koli¢ini od 9,5 kub., metra na sat, i to u
pravcu protivhom na pravac kretanja gasne
struje, ili toka. Tecoost je rashladivana po-
sle toga prolaza kroz prvu kulu, i pre nego
§to je upustana u drugi toranj, da bi se na
taj naCin otklonila toplota razvijena rastva-
ranjem sumpot-dioksida.

Tecénost, koja je napuStala drugi toraaj
sadrZavala je 94,5 kg., sumpor dioksida po
Jkubnom metru. lzlazni gas sa pryog tornja
sadrZavao je samo 0,2% po zapremini sum-
pordioksida i kao takav, bio je pustan u
atmosferu,

Tec¢nost, koja je u sebi sadrZavala sum-
por dioksid, bila je pumpana kroz uredaj
za izmenu toplote, u kome je njena tempe-
ratura poviSena do priblizno 75°C.,, i odatle
odvojena do vrha tornja za regeneraciju, niz
koji je bila prskana u tanke mlazeve i sa-
kupljana u koni¢noj osnovi tornja a odatle
cevovodom bila je odvodena u kazan sa
glatkim zagrevaju¢im elementima, koji su
bili zagrevani vodenom parom. Posle toka
preko ovih elemenata, tefnost je odmah
izvlaCena kroz cev u konitnoj osnovi kazana.
Pri prelazu preko zagrevajucih elemenata,
te¢nost je dovedena do klju¢anja, i tako o-
slobodena vodena para propustena je kroz
toranj radi potpomaganja izvladenja sumpor
dioksida iz tefnosti. Gas koji je napustao
toranj ca temperaturi od priblizno 80°C,, sa-
drZavao je 45 delova vodene pare i 55 de-
lova sumpor dioksida, ra¢unato po zapremini,
zajedno sa zanemarujuéom koliinom inert-
nih gasova, koji su bili rastvoreni u te¢nosti,

-pusta toranj za

Najveéi deo vodene pare rashladene do 30°C,
kondenzovan je i vracen u glavnu masu cir-
kuliSuce te€nosti, da bi se njena koncentra-
cija odrZavala na potrebnoj vrednosti. Preo-
stali gas bio je skoro potpuno &isti sumpor
dioksid zasi¢en vodenom parom na 30°C.

Te€nost je napuStala kazan na tempe-
raturi od 100°C., i odmah je rashladivana do
temperature od 85°C., meSanjem sa jednim
delom vec rashlad:ne te¢nosti. Posle toga,
teCnost je odvodena do uredaja za izmenu
toplote u protiv-struji na tok tednosti, koja
je sadrZavala sumpor-dioksid i koja se kre-
tala prema tornju za regeneraciju. Teénost,
koja je izlazila iz uredaja za izmenu toplote
naglo je bila hladena u hladnjadi za naglo
hladenje, pa je zatim vraana natrag u po-
Cetne rezervoare.

Nadeno je da rade¢i pod takvim rad-
nim okolnostima, pribliZno 19/, upijenog
sumpor dioksida biva oksidisano u SO, i to
za vreme apsorpcije, tako da se tako stvo-
reni sumpor-trioksid zadrZavao u upijajucoj
{e€nosti.

PoSto je postupak bio neprekidno raz-
dvojen za vreme od 24 ¢asa, nadeno je da
sa 30 kubna metra te€nosti u rezervoarima,
ta je ternost sadrzavala 100 Kg., AlO, i
127 kg., SO; po kubnom metru, a bazisnost
rastvora bila je svedena do pribliZzno 47%.
Da bi se upijajuéa te¢nost vratila u prvobit-
no stanje, 15 kubna metra te€nosti bilo je
preneto u odvojene sudove, gde je teCnost
tretirana, uz meSanje, sa izvesnom koli¢inom
kreCnrg mleka, koja je sadrZavala ukupno
211, Ca(OH),. Posle perioda od tri Casa,
teCnost je bila filtrirana da se gips, stvoren
reakcijom sa kre¢oim mlekom, izdvoji iz
teCnosti. Filtrovana tecnost sadrZavala je
AlO, i SO; u odnosu od 100 kg., Al,O,
na 110,4 kg., SO; §to je odgovaralo bazis-
nosti od 53°,, Tako tretirana tecnost bila je
vradena u rezervoare, gde je izmeSana sa
ostalom masom tec¢nosti, te je bazisnost ce-
lokupne te€uosti bila ponova vrafena na
vrednost od 50 %.

Pod tim okolnostima nikakav talog ne-
rastvornog bazisnog aluminijum sulfata nije
primecen niukom delu uredaja ili rezervoara,
ali posle izvesnog vremena teCnost je po-
stajala nesto muina. Prema tome, celokupna
te¢nost bila je ponova filtrirana da su uklo-
ne sve Cestice, koje se nalaze u suspenziji,
pa je posle toga vraena natrag u uredaj.

Koncentracija Al:O, v te€nosti odrza-
vana je na srednjoj vrednosti od 100 kg.,
po kubnom metru, putem odbacivanja vode,
kada je to bilo potrebno, od koli¢ine kon-
denzata dobijenog hladenjem gesa, koji na-
regeneraciju, ili dodava-
njem novih koliina vode u tok, kada se je



pokazivala da se koncetracija
poveca.

Kada se je izvesna koli¢ina tenosti gu-
bila rasipanjem i neznatnim ali neizbeZnim
gubitkom prilikom filtrovanja za otklanjanje
gipsa, izgubljena koli¢ina bila je nadokna:
dena time da se je prekidao postupak izdva-
janja sulfata pomocn kre¢nog mieka, i u me-
sto tog postupka, jedan deo te€nosti uma-
' njene bazisnosti bio propupustan kroz to-
ranj ispunjen aluminijskim otpatcima, alumi-
nijumskom vunom ili praSkom itd. Na ovaj
nacin, nove koli¢ine alumiminijuma bile su
unete u rastvor, Zatim je voda dodavana da
se odrZi koancentracija od 100 kg., po kub-
nom metru Al,O,, pa je zatim bazisnost cele
te¢nosti podiznuta na 559%, posle Cega je
propuStanje kroz foranj sa aluminijumom
prekinuto i tako tretirana teCnost vrz¢ena
ostaloj masi rastvora u uredaju. Na taj nacin
bazisnost cele mase teénosti vracena je na
vrednost od 50% i gubitak u tecnosti bio
je nadoknaden. Kada je gubitak u tecnosti
u potpunosti nadoknaden, postupak dodava-
nje prekinut je, i pnstupak uklanjanja suifata
putem dodavanja kre¢nog mleka, ponovo je
primenjivan.

Delovi uredaja, a narccito oni delovi,
koji dolaze u dodir sa vrelim upijajué¢im ra-
stvorom, moraju biti sagrzdeni od nekog
pogodnog materijala, koji ne rda. Mi smo
naSli da celicne legure, koje sadrZe vrlo
malo ugljenika, a dosta hroma, nikla i mo-
libdena daju zadovoljavajuce rezultate. Do-
davanjem malih koli¢ina titanijuma Celiku,
postiZe se izvesno poboljSanje. Vilo pogo-
dan materijal za izgradnju delova uredaja
sastoji se od celika sa ovim sastavom:

opasnost

Ugljenika ne vsSe od 0.06%
Hroma 1.0 =edos105 %
Nikla, 8,0 do 10,0%
Molibdena, 4,0 do 45%

Titanijuma ne manje od 0,25 %

Patentni zahtevi:

1. Regenerativni apsorpcioni postupak
za izdvajanje sumpor-dioksida, naznacen
time, $to se kao upijajuce sredstvo upotrebjava
rastvor, koji sadrZi bazisnog aluminijum
sulfata.

2. Postupak prema zehteva 1, nazna-
¢en time Sto upijajuéi rastvor ima bazisnost
od 35 do50%.

3. Postupak prema zahtevu 1ili 2, na-
znaCen time, $to obuhvata stupanj priprema-
nja upijajuceg rastvora dodavanjem kre¢nog
mleka, kreca ili kalcijum sulfita nekom rast-
voru aluminijum sulfata, i izdvajanje sta-
loZenog gipsa.

4, Postupak prema zahtevima 1 ili 2,
naznaCen time, $to obuhvata stupanj pripre-
manja upijajueg rastvora rastvaranjem me-
talnog aluminijuma u razblaZenoj sumpornoj
kiselini.

5. Postupak prema zahtevu 4, nazna-
¢en time, 3to je aluminijumu pridruZena ma-
la koli¢ina Zive, da se olak3a rastvaranje.

6. Postupak prema zahtevima 1 ili 2,
naznacen time, Sto se nagomilavanje sulfata
u upijajucoj te€nosti, koje proistie usled
prisustva kiseonika ili sumpor trioksida u iz-
vornim gasovima sa sumpor dioksidom,
sprecava dodavanje takvih jedinjenja, koja
¢ine nerastvorne sulfate, na primer, kreca,
kre¢nog mleka ili kalcijum sulfita, i $to se tako
stvoreni nerastvorni sulfat iz te¢nosti izdvoji.

7. Postupak prema zahtevima 1 ili 2,
naznaCen time, Sto se gubitak upijejuce tec-
nosti, i dejstvo nagomilanog sulfata u tec-
nosti usled prisustva kiseonika ili sumpor tri-
oksida u prvobitnim sumpor-dioksid gasovi-
ma, nadoknaduje ili neatrzliSe rastvaranjem
metainog aluminijuma u te€nosti,

8. Postupak prema zahtevu 7, nazna-
¢en time, $to je izvesna mala kolitina Zive
pridruzena aluminijumu da se potpomogne
njegovo raslvaranje.

9. Postupak prema zzhtevima 6, 7 ili
8, naznaleu time, Sio se jedan deo cirkuliSu-
¢e upijajuée tenosti tretira radi uklanjanja
sulfata ili radi poviSetka aluminijumskog sa-
drZaja, pri ¢emu je taj deo u takvoj propor-
ciji na ostalu koli¢inu upijajuce te¢nosti, da se
bazisnost celokupne koli¢ine upijajuce te¢nosti
moZe ponova vratiti na vrednost od 35 do 50%,
kada se netretiranoj koli¢ini doda tretirana
koli¢ina upijajuc¢e teénosti, pazeci pri tome,
na bazisnost tretirenog dela nikad ne prede
granicu od pribliZzno 55% . ’

10. Postupak prema ma kojem zahtevn
od 1 do 9, naznaCen time, $to se fosforna
kiselina, ili neko jedinjenje fosforne kiseline
i glicerola, ili fosforne Kkiseline zajedno sa
glicerclom, dodaju rastvoru za upijanje, u
cilju da se spreéi taloZenje nerastvornom ba-
zi¢nom aluminijum sulfatu,

11 Postupak prema makojem od zah-
teva 1 do 10, nazZnaden time, 5to se Cvrsti
materijal, koji se nalazi u upijajucoj te¢no-
sti otklanja povremeno ili stalno pomocu
filtrovanja, taloZenja ili pomocu centrifugal-
nih uredaja.

12. Postupak prema makojem zahtevu
1 do 11, naznaten time, $to se upijajuéi
rastvor regeneriSe zagrevajuéi ga pod sma-
njenim pritiskom i na takav nalin, da se
sumpor-dioksid iz njega izdvaja na tempe-
raturi, koja ne prelazi otprilike 70 —80°C.

13. Postupak prema makojem od za-
hteva 1 do 11, naznacen time, 3to se upija-
juéi rastvor regeneriSe pomocu toka vodene



pare ili inertnog gasa na temperaturi ispod
80°C.

14. Postupak prema makojem zahtevu
od 1 do 11, naznacen time, Sto se upijajuci
rastvor regeneriSe zagrevajuéi ga, dok se
on nalazi u stalnom toku u nekom podesnom
kazanu sa tankim slojema tenosti koja se
zagreva, ili u kazanu makojeg tipa u kome
tecnost, koja se zagreva, nema mogucnosti
da se makar i za trenutak zaustavi, i u ko-
me se taloZepje ili prikupljanje cvrstih deli
€a sprecava neprekidnim tokom upijajuce
te€nosti.

15. Postupak prema zahtevu 14, naz-
nacen time, Sto se upijajuci rastvor naglo

rashladuje odmah po napuStanju pomenuntog
kazana.

16. Postupak prema ma kojem od za-
hteva 1 do 11, naznacen time, Sto se upi-
jajuci rastvor regeneriSe naglim zagrevanjem
kome sleduje takode naglo rashladivanje,
fako da je vreme za koje se upijajuci rast-
vor nalazi na temperaturi iznad 80°C.,, nedo-
voljno da se proizvede znatnije taloZenje ne-
rastvornog bazi¢nog aluminijum sulfata.

17. Postupak prema zahtevu 16, na-
znacen time, Sto se upujajuéi rastvor zagre-
va provode¢i ga u protiv-struji kroz tok vo-
dene pare ili drugog gasovitog zagrevaju-
Ceg sredstva.
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