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Ovaj se pronalazak sastoji u poboljša­
njima u postupak za izradu olovnih legura 
i cilj mu je da stvori olovo poboljšanih me­
haničkih osobina i koje će imati veći otpor 
protivu ikorozivnih uticaja nego današnje 
trgovačko olovo.

Poznato je da se olovo može legirati 
sa telurom, a predložene su legure iz olo­
va, antimona i kalaja. koje sadrže telur.

Po pronalasku je pronađeno da olovo 
(za razliku od legure olova i antimona), 
kome je dodata vrlo mala količina telura, 
ima potpuno nove osobine ma da je u 
takvim legurama srezmera telura tako mala, 
da se materijal može mahom smatrati pre 
kao olovo nego legura, ali radi lakšeg iz­
laganja ovaj se materijal u ovom opisu sma­
tra kao legura olova i telura.

Znatna korist, koja se postiže upotre­
bom ovih! legura, ča(kf i prida ako je srazmera 
telura vrlo mala, naprimer 0,02(|/o, u tome 
je, ma da je materijal u livu mekan kao i 
čisto trgovačko olovo, što se može stalno 
očvršćavati u obradi, tako da dobija znatno 
povećanu čvrstoću na istezanje, za oko 50u/o 
više, a u nekim slučajevima više nego dva 
puta od te čvrstoće dosadanjeg trgovačkog 
olova. Isto tako je utvrđeno, da takv!u; 
leguru ne napada lako ključajuća sumporna 
kiselina što je slučaj sa olovom i dosada 
tipotreblj'avanim olovnim legurama, čak i 
vrlo male srazmere legura, na primer 0,04 
do 0,07o/o, povećavaju takozvanu tačku zapa- 
Ijivosti olova, ako se ovo podvrgne dejstvu 
sumporne kiseline, pri čemu su potrebne 
temperature od 3100 ili više da se dođe 
do tačke zapaljivosti. U razmerama iznad

0,07»/o telura daje olovo takvu otpornost 
dejstvu kiseline, da se ne pali ni onda ako 
se izloži dejstvu ključajuće sumporne ki­
seline.

Cilj je ovom pronalasku olovna legura, 
koja se poglavito sastoji iz olova i malog 
procenta (telura na primer 0,02 do 0,01 »/o) 
da bi se dobile željene, gore pomenute, 
osobine, a da pri tome materijal ostane i 
dalje istegljiv za obradu na hladno. Olovno- 
telurska legura izvlačena na povišenim tem­
peraturama, mekana je i sa njom se mogu 
postići razni stupnji žilavosti ako se menja 
temperatura izvlačenja. Olovno-telurska le­
gura može se obrađivati valjanjem ili tome 
slično u hladnom stanju;,, j izvanredno važna 
osobina materijala je u tome, da usled dej­
stva pri hladnoj obradi postaje tvrđa. Isteg- 
gljivost legure čak i pri potpuno hladnoj 
obradi takva, je, da se može dva puta savijati 
a da se ne prelomi. Meko trgovačko čisto 
olovo ima tvrdoću od oko 142 kg/cm2, i 
tvrdoću, koja je u valjanim pločama, između 
četiri i pet na Brinell-ovoj skali. Legura 
iz istog olova, kome je dodato 0,02o/o te­
lura ima posle valjanja u hladnom stanju 
čvrstoću na istezanje 264 kg/cm2 i tvrdoću 
od sedam do osam na Brinell-ovoj skali, dok 
dodatak od 0,04 telura istom olovu, daje 
proizvodu čvrstoću na istezanje od 340 
kg/cm2.

Opaženo je pri ispitivanju primeraka 
olovno-telurske legure i trgovačkog olova, 
u toplo izvlačenom stanju, na mašini za is­
pitivanje istegljivosti, da postoji znatna raz­
lika u ponašanju ova dva materijala. Kod 
legure ravnomerna raspodela napona kao
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posledica očvršćavanja pri radu takva je, da 
se materijal pravilnije isteže i znatno više 
pre preloma neg'o čisto olovo. Na primer 
kada se primerci oba materijala istih dimen­
zija ispituju u istoj mašini sa istim opte­
rećenjem, onda olovno-telurska legura daje 
povećanje za 100°,o u uzduženju više od 
trgovačkog olova mereno na određenoj du­
žini od 20 cm.

Posledice očvršćavanja pri radu izgleda 
ostaju beskonačno pri normalnim atmosfer­
skim temperaturama, na višim temperatu­
rama nastupa otpuštanje. Izrađeni predmeti 
na primer cevi ili omoti (čaure) za kablove, 
načinjeni od ove legure i JZvlačeni u toplom 
stanju ma da menjani u prvom stupnju 
izrade i laki za obradu — postaju žilavi 
kada se obrađuju na hladno. Prema tome 
cevi pod pritiskom, ako one popuste na ne­
kom mestu, automatski očvršćavaju na tom 
mestu, usled čega nastaje ravnomernije ši­
renje cevi. Na taj način cevi od ove legure 
izdržavaju dva puta više mržnjenja pre pu­
canja od onog, koje mogu izdržati cevi na 
isti način od čistog olova. Znatna je oso­
bina legure u tome, što u toplo izvlačenom 
stanju i bez obrade na hladno ima čvrstoću 
na zamaranje skoro tri puta veću nego čisto 
olovo. Dugovremeno naprezani predmeti od 
običnog olova proizvode ne samo stalne 
deformacije već i prelom usled postepenog 
toka materijala. Olovno-telurska legura može 
izdržati takva naprezanja mnogo bolje jer 
se težnja za tokom materijala .automatski 
uklanja očvršćavanjem materijala pri obradi.

Mikroskopsko ispitivanje pokazuje da 
pri zagrevanju i hlađenju legure ostaje svu­
da sitno (fino) zrno. Kao posledica ove oso­
bine, legura u izvučenom stanju ima izvan­
redno glatku površinu i ima bolji izgled 
nego olovo. Odavde izlazi da se izvlačene 
legure mogu zagrevati bez štete po nji 
hovu kristalinsku strukturu.

Pronalazak dalje obuhvata dodavanje 
telura, u razmerama gore pomenutih veličina, 
legurama olova i drugih metala na primer 
binarnoj leguri olova i ‘antimona, olova i ka- 
laja, olova i kadmijuma, ternernim legu­
rama, olovo-antimon-kadiiuma i olovo-kalaj- 
kadimum i •kvaternarnim legurama, koje sa­
drže sve ove metale.

Primena pronalaska na ternerne i kvar 
terne legure olova na primer legure olovo- 
antimon-kadimum i olovo-kalaj-kadimum le­
gure ima svoju naročitu važnost. Ne samo 
što su legure bolje za hladnu obradu i time 
dobivaju karakteristične osobine legura o- 
lovo-telura, već i njihove poznate osobine 
ostaju nepromenjene. Na taj način, ako se 
one primene za izradu cevi, te cevi izdržaće 
dejstvo vode, koja se mrzne u njima, mnogo 
veći broj puta nego u slučaju bez telura. Na

primer cevi od ovih legura, koje sadrže te­
lur, mogu izdržati pet do šest uzastopna 
zamržnjavanja pre pucanja na suprot dosada 
njem dva do tri puta. Usled fine mikro-; 
strukture date ovim legurama dodavanjem’ 
telura, pronalazak omogućava veće tempera- 
turske granice za izvlačenje nego do sada.

Dalje važna odlika pronalaska leži u 
činjenici, što se tvrdoća ili žilavost izra­
đenih olovnih predmeta može regulisati, po 
pronalasku, stepenom obrade u hladnom sta­
nju. Na ovaj način, tvrdi ili žilavi predmeti 
se mogu izrađivati obradom metala na hlad­
no, a predmeti promenljivih stepena žila­
vosti ili tvrdoće mogu se dobiti, po volji, 
obradom na regulisanim temperaturama ili 
menjanjem stepena obrade ili otpuštanjem.

Dalja odlika ovog pronalaska sastoji 
se u postupku za izradu izolovanih električ­
nih sprovodnika-oblaganjem provodnika (na 
primer izvlačenjem) legurom olova, koja sa­
drži male procente telura (na primer od 
0,02o/o tlo 0,1 o/o). Legura može isto tako sa­
držati druge metale na primer antimon, kad- 
rriliun i tolovo.

Ovaj pronalazak obuhvata električne i- 
zolovane provodnike, proizvedene gore o- 
pisanim postupkom.

Pri upotrebi ovog pronalaska za iz­
vlačenje prevlaka za električne provodnike 
ili za druga izvlačenja mogu se upotrebni 
obične naprave za izvlačenje olova.

Omot od legure olova-telura za elek­
trični kabl naročito je otporan protiVu zama­
ranja, koja nastaju usled vibracije i drugih 
uzroka; on ima glađu krajnu obradu i ot­
porniji je protivu korozije nego obični olovni 
omoti. Dodavanje telura olovu omogućuje 
da mu se razvija jakoća ako se napreže 
usled osobina očvršćavanja za vreme rada. 
Kada se izvlači u vrelom stanju metalni o- 
mot je mekan i razvija jačinu prilikom na­
prezanja tako da stvara otpor protivu izvi­
janja.

Prema daljoj odlici pronalaska elektroda 
za olovni akumulator sastoji se iz olovne le­
gure, koja kao sastojak sadrži i telur. Dok’ 
srazmera telura, u okviru ovog pronalaska 
može biti proizvoljna, to se po pronalasku 
smatraju naročito male primese telura, ispod 
0,1 o/o kao povoljne. Čak i u ovim malim 
količinama dodavanje legura povoljno dej- 
stvuje na otpornost protivu korozije, koja se 
javlja u akumulatoru. Uz to znatne ko­
risti leže i u poboljšanoj mehaničkoj jačini 
metala i njeg'ovom otporu protivu zama­
ranja.

Olovo i telur mogu se sami upotrebiti 
f jačina se povećava u sravnjenju sa jači­
nom čistog olova, ili pak tamo gde se upo- 
trebljuju drugfa sredstva za pojačanje, na



primer antimon, ova se sredstva mogfu uzeti' 
u manjim količinama negb obično

Patentni zahtevi:

1) Olovna legtira naznačena time što 
se sastoji gfotovo iz olova sa malim procen­
tom telura (na primer 0,02o/o do 0,01<>/o), 
tako da se njime dobivaju željene osobine 
ma da metal ostaje dovoljno istegjljiv za o 
bradu u hladnom stanju.

2) Olovna legura po zahtevu 1 naznače­
na time, što sadrži telur u količini od 0,07°/o 
do 0,01 °/o, usled čega dobija povećani otpor 
protiv korozije.

3) Olovna legura sa antimonom ili ka- 
lajem ili kadmijumom ili njihovim kombina­

cijama, naznačena time, što sadrži malu ko­
ličinu telura od 0,2<>/o do 0,1 o/o.

4) Olovna legura po zahtevu 1 do 4 
naznačena time, štese čini žilavom, obradom' 
u hladnom stanju.

5) Olovna legura po zahtevu 1 do 5, 
naznačena time što se upotrebljuje za iz­
radu izolacije (omota) električnih kablova 
i to izvlačenjem, pri čemu te legure sadrže 
procente telura od 0,02<>/o — 0,1 °/o.

6) Olovna legura po zahtevu 1 do 6, 
naznačena time, što se za olovne akumula­
tore uzima legura, koja sadrži telur u ko­
ličinama ne manjim od 0,10°/o sa ili bez 
dodavanja antimona ili drugog sastojka za 
pojačanje.
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