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Oslo, Norveska,

Postupak za zastitu kontinujvnih elektroda

Prijava od 3 aprila 1933.

VaZi od 1 septembra 1935,

TraZeno pravo prvenstva od 6 aprila 1934 (Norveska),

Prijavilac je ranije opisao niz oblika
izvodenja tako zvanih Sodberg elektroda,
koje su se upotrebljavale u peéima za iz
radu aliminijuma i sl. elekirolitickom reduk-
cijom, Primera radi takav je oblik izvodenja
pokazan u norveSkom patentu br. 53741,
Ovaj oblik izvodenja pokazao se u praksi
kao veoma korisan i sada se u veoma ve-
likim masama upotrebljava, pa pored ostalog
i u najve¢im elektrolitskim pefima tog tipa,
- koje se mogu naci. Pokazalo se, da se ove
peci mogu vrlo lako da zatvaraju i da se

snabdu isisavanjem gasa, Gas se pere i time
se u gasu nalazecih se fluor jedinjenja i
prasine oslobada. Fluorova jedinenja u gasu
rastvaraju se i upotrebljavaju se za izradu
veStackog kriolita, koji se upotrebljava u
aluminijumskim pec¢ima, Na faj se nacin
moglo ponovo dobiti oko 50% za izradu
aluminija potrebnog kriolita. Time se izbe-
gava zagadivanje atmosfere Stetnih jedinje-
njimai uklanja se Stetan uficaj, koji su do-
sada aluminijumske fabrike' vrSile na Zzivo-
tinjski i biljni Zivot u blizini fabrika, Ove
zatvorene aluminijumske peci veoma su se
rasprostranile u industriji aluminiuma.

U zatvorenim aliminijmuskim pe¢imatem-
peratura se koleba izmedu 70 i 300° iznad
kupatila uvek od toga zavisno, koliko se
vazduha usisa u pe¢ i gde se merenja vrse,
Temperatura je naroito visoka u peéi iz-
medu dvaju elekiroda, kada se nalazi vise
od jedne elektrode. Posto donji deo elek-
frode ima temperaturu od 6350 do 700°, to
se aluminijumski omota¢ koji obuhvata elek-

trodu na tom mestu toliko zagreva, da se
topi. U pec¢i mora da se nalazi uvek oksi-
dirajuéa atmosfera, da bi se izbegla opasnost
od eksplozije. Stoga otapanje omotaca od
aluminijuma znadi veliku opasnost, da se
elektrode na pajtoplijim mestima pe¢i mogu
da potroSe od vazduha. Prijavilac je pak
nafao, da je u mnogo slucajeva potrebno,
da se elektrode zaStite i da se otapanje
aluminijumskog omoetaca spreci, te je staga
razvio i pronasao postupak, koji e u daljem
biti opisan.

Aluminijumski omotaé i elekirode ce-
lishodno se time Stite, Sto se elekiroda sa-
svim ili delimi¢no omotava tako jakim me-
talnim omotacem, da se toplota odvodi od
donjeg kraja odn. dela elektrode. Metalni
omota¢ moze biti izraden od gvozda ili od
aluminijuma i1 obuhvata elektrodu do po-
vrSine kupatila na dole, Elekiroda se obi¢no
na uobicajeni nac¢in veSa pomocu kontakta
uvedenih spolja u elektrodu. Zastitni omotaé
ili zastitni limovi mogu biti celishodno obe-
Seni u tavan elekiroda i to na taj nacin,
da se oni mogu udeSavati u odnosu prema
povrSini kupatila, Oni mogu {ada da prate
elektrodu za vreme njenog kretanja. Ipak je
obi¢no potpuno dovoljno da su limovi ae-
pomicni. Kontakti za dovodenje struje obicno
su uvedeni u elektrodu sa dve suprotne
poloZene strane, dok su ostale dve strane
bez kontakta, ZaStita strana bez kontakta
vi$i se velikim zaStitnim limovima, koji
potpuno pokrivaju ove strane. PoSto su te
strane — a naroCito one sitrane, koje su u
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peéima sa dve ili viSe elektroda okrenute
drugoj elektrodi — jako izloZene upravo ve-
oma jako izloZene oksidaciji vazduha, moZe
se na taj nalin izvesti veoma dobra za-
Stita elektrode. Ali mozZe biti i veoma ko-
risno da se Stiti i prednja strana elekirode,
gde su uvedeni kontakti, Na toj su strani
limovi izvedeni sa prorezima za kontakte, da
bi kontakli kroz proreze uveli u elektrodu
i da bi elekirodu za vreme njenog spuStanja
prema povrsini kupatila mogli da pratimo
bez sudaranja sa zaStitnim limom.

Kod cetvorougaonih elekiroda mogu
zadtitni limovi na uglovima biti medusobno
zavareni. Ipak je €esto celishodno da se li-
movi raznih sirana saslave elasti¢nim spojem,
eveniualno oprugama., Limovi mogu pak
meduscbno biti i nezavisni. U tome sludaju
Cesto moZe biti korisno da se medusobuo
spoje limovi dvaju suprotno leZecih strana
elektroda (vidi sl, 1). Na taj nadin moZe se
proizvoljno ude3avati pritisak izmedu tih li-
mova i elekirode, Limovi u polje okrenuti
na stranama elekiroda mogu biti i pritisnuti
i prema elektrodi i to nezavisno od limova
drugih sirana, pri cemu se oni ukruéuju
na primer pomocu stubova koji nose krov
elekiroda. (sl. 1). Takvo je pojacavanje od
narocCitog znaCaja kod Cetvrtastih elektroda,
jer se ipmaCe gcroji mekani deo elekirode
deformise hidrostatickim pritiskom u me-
kanom delu elekirode, koji prouzrokuje da
elekiroda rado zauzme okrugli oblik. Limovi
osim toga treba da se snabdeju potrebnim
pojacanjima n, pr. u obliku rebara okrenutih
u polje (sl. 3 do 6), da bi elektrode i li-
movi za vreme pogona zadrZali njihov oblik,
Limovi se inace lako savijaju, jer je vatra
neravnomerna, U polje iduc¢a rebra imaju
osim toga preimuéstvo, da ona povecavaju
gnbitak toplote elektroda, Cime se umerava
i korozija elekiroda,

Obicno bi instalaciju trebalo izvoditi
tako, da se elekiroda, kada je fo potrebno,
moze da izbegne iz kupatila, da bi se donji
deo elekirode mogao da pogleda, Potrebao
je, da faj donji kraj bude cdrZan ravno-
meran i ravan, Elektroda mora tada da bude
pomerena na gore u Srazmeri prema za-
Stitnim limovima. Ovo pak nije uvek lako,
jer je elekiroda obloZena korom od kupatila
itd. Da bi se ovo olak3alo na sl. 1 poka-
zani su zastitni limovi (6) ¢iji se donji kraj
sastoji od aluminijuma i razresljivo je spojen
sa glavnim limom. Tim aluminijumskim limo-
vima daje se celishodno takav oblik da se
oni an‘omatski priljubljuju na elikirode, a da
pri tome ne vrde na elektrode kakav pomena
vredan pritisak.

Elektroda je ovde ve¢ pecena i ne
deformira se lako. 1 kod ovoga izvodenja
wmoZe bili korisno da se vr$i pritisak na li-

move, koji se moZe regulisati. Na taj se na-
¢in elektroda moZe podizati u odnosu na
za8litne limove, jer ¢e slobodne aluminijum-
ske ploce toliko popustali, koliko je to po-
trebno, da bi se elektroda mogla da krece,
Aluminijumske plofe osim toga imaju prei-
mucsivo da one mogu da se zagnjure u
kupatilo, a da se pri tome kupatilo ne za-
gadi gvozdem. Ako se plofe izrade od
aluminijuma jakog 2—4 cm to je gubitak
toplote na gore tako veliki, da limovi mogu
da se zagnjure u kupalilo, a da se pri tome
ne otope. Aluminijumske plo¢e mogu se u
ostalom lako obnavljati, u slu¢aju da se za
vieme pogona prejako istroSe. Da bi se
obnavljanje olakSalo .mogu se upotrebiti 20
do 30 cm Siroke plo¢e. One mogu biti na
peci izlivene od sirovog aluminijuma te stoga
trosak za metal prema tome prakticno ne
dolazi u obzir,

Obigno se tako dimenzioniraju elek-
trode i peéi, da se donji kraj elekirode u
normalnom pogonu {roSi nesto brZe no Sto
s2 povrSina metalnog kupatila penje u peéi.
Prema tome elektiode {reba s vremena na
vieme polako spustati n. pr. 2 mm po sloju.
Vece spustanje mora se posle svakog izli-
vapja preduzeli i1 to odgovarajuéi koliciai
metala, koji je istoCen. Dizanje elekiroda
dolazi samo tada u obzir, kada u pogonu
nije ne$to u redu. Obino se moZe raditi
godinama a da se elekirode ne diZu, Ovo
se moZe iskoristiti na taj nz¢in, Sto se do-
bija jednostavna i jeftina izolacija, gde se
zastitni limovi pritiskuju tako tvrdo na elek-
trode, da se time n. pr. 70 do 80% teZine
elektrode prenosi na limove. Da bi se elek~
trode drZale na mestu polirebna je tada n,
pr. samo zaustavljatka i koceca sprava koja
deluje na kontakte, kojom se elektrode &vrsto
drze ili se u odnosu prema zaStitnim limo-
vima stavljaju odn. mogu da stavljaju u
klizanje., Po jedna mala dizalica na svakoj
strani elekirode pretstavlja sreistvo za to.
Dizalica se pomocu jednog ili viSe kontakta
spaja i fiksira na krovu elekirode. Pomoéu
dizalica moZe se elektroda po volji spustati.
Eleekiroda obi¢no ostaje Cvrsta i ne moze
da menja svoj poloZaj u odnosu na povr-
Sinu kupatila. Ako se Zeli podi¢i elektroda
u odnosu na povr§inu kupatila, moZe se
upotrebjti kran ili druga kakva dizalicka
sprava, koja moZe biti zajednicka za sve peéi.

Sl. 1 do 6 pokazuje oblike izvodenja
gore opisanog postupka. 1 je aluminijumska
pe¢. 2 obelezava povrSinu kupatila koje je u
pogonu pokriveno korom, koja se bitno
sastoji od aluminijevog oksida vige ili manje
stvrdnutog i u kriolitno kapatilo stopljenog.
3 pokazuje elekirode. 4 je krov elektrode,
gde se elektroda produZava. 5 su zaSlitni
limovi na dvema stranama elektrode 6. je



donji izmenljivi deo, koji se sastoji od me-
tala n. pr. aluminijuma koji nije Stetan za
brz proces. 7 pokazuje utezucu spravu, ko-
jom se mogu dva jedan prema drugom sto-
je¢a lima pritisnuti svaki na po jednu
stranu elekirode, 8 pokazuje vedaljku limova
na donjoj ivici krova elekirode.

Patentni zahtevi :

1. Postupak za zastitu konlinuivnih
elekiroda u peé¢ima za izradu aluminijuma i
slicnih metala, naznacen time, Sto se elek-
troda §titi protiv korozije metalnim zastitnim
limovima ili plodama, koji se zavrSavaju u
blizini povrSine kupatila.

2, Postupak po zahtevu 1, naznacen
time, Sto se aluminijumski omota¢ koji
okruZuje elektrodu protiv topljenja i time i
elektroda protiv - korozije Stite metalnim za-
Stitnim limovima ili ploama, koji se zavr-
Savaju u blizini povrSine kupatila,

3. Postupak po zahtevima 1 i 2, na-
znacen time, S$to su zaStitni limovi udesljivi
u odnosu na povrSinu kupatila.

4. Postupak po zahtevima 1 do 3, na-
znacen time, Sto zaStilni limovi imaju donji
izmenljivi nastavak (produZenje), koji se sa-

stoji od metala, koji nije Stetan po proces
topljenja n. pr. od aluminijuma,

5. Postupak po zahtevu 4, nazinacen
time, Sto se plodama od aluminijuma daje
takav oblik, da se one automatski priljubljuju
prema elekirodi, a da pri tome ne vrSe po-
mena vredan pritisak na elekirodu,

6) Postupak po zahtevima 1 do 3 kod
upotrebe dve ili viSe elekiroda u pe¢ima za
topljenje, naznaCen time, Sto su zastitni li-
movi za jedno drugome okrenute strane
elekiroda meduscbno udeSljivo ukruéeni, da
bi se regulisao pritisak izmedu zastitnih li-
mova i povrSine elekiroda,

7. Postupak po zahtevima 1 i 2, kod
duguljastih elektroda, naznacen {iime, S$to
zaSlilni limovi obrazuju oblik, koji obuhvata
elektrodu i koji istovremeno $tili elekirodu
protiv deformacije i korozije.

8. Postupak po =zahtevima 1 i 2. na~
znacen time &to zadtitni limovi obino preu-
zimaju 50 do 80% f{eZine elektrode, dok
ostalu teZnu elekirode preuzimaju dizalicke
sprave, koje su spojene sa zaStitnim limo-
vima ili su nezavisne od njih, na primer
ostatak teZine elekirode primaju metalni kon-
takii, koji se zabadaju u elektrodu, pri ¢emu
se spuStanje elekirode u peci visi reguli~
sanjem sekundarne veSalacke sprave,
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