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Prijava od 21 septembra 1932.

CeCsto se je veé¢ pokusalo, da se proizve-
de iz loSijeg Zeljeza u visokoj peci dobro
strojno Zeljezno livo na taj nacin, da se
uvadaju uduvanim vazduhom oplemenju-
juce tvari u unutra$njosti visoke peci. Me-
dutim se pri tome nije uzimalo obzira na
taj neophodno poreban faktor, da se
stvarajuca se, za reakciju sposobna zgura,
odnah i Sto hitnije za vrijeme taljenja
otstrani iz peéi tako, da ne nastaju Stetni
kemicki zamjeni¢ni ulinci izmedu zgure i
Zeljeza. ‘

Predlezec¢i pronalazak otklanja te mane;
on se tife jednog postupka za oplemenji-
vanje Zeljeza za vrijeme procesa taljenja,
prema kojem se oplemenjujuce tvari svr-
sishodne vrste uduvaju sa vazduhom u
pe¢ a stvarajuéa se zgura otstranjuje se
stalno i hitno iz peéi pomoéu uduvanog
vazduSnog vjetra. Uduvani vjetar struja
kroz stalno otvorene otvore, koji su ras-
poredeni na peci ili na predognjiStu iznad
rastaline.

Po ovom postupku uspije, da se u traj-
nom radu iz mjelavine, Koje su ovdje
primjerice navedene, istale vrste ljevenog
Zeljeza, koje ispunjavaju sve zahtjeve u
pogledu odnofaja évrstoée.

Prirodno, da postoji moguénost, da se
pomocu shodnih mjesavina ljevenog Ze-
ljeza sivog loma sa satmom kovnog Ze-
ljeza i Celika proizvodu razli¢ite vrste Ze-
ljeza. A i normalne mjeSavine poboljSaju
se ovim postupkom. Za ovaj postupak ta-
ljenja moZe se uzeti bez Stete i losiji koks
sa visokom sadrZinom Ssumpora.

Postupak se sastoji u tome, da je pred-
videno na peci bez predognjista samoj je-
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dan ili viSe otvora iznad tedne rastaljene
sadrzine, ili na pec¢ima sa predognjiStem
na potonjem samom jedan otvor ili vise
njih a i ovdje iznad tecne rastaline. Ti ot-
vori za vrijeme procesa taljenja treba da
ostaju otvoreni. U obim u prethodnom
navedenim primjerima izvodenja mogu se
upotrebiti umjesto opisanih otvora i do
sada za izbacivanje zgure sluZeéi otvori.

Ako se na pr. pri stavljanju peci u dej-
stvo uvada u pe¢ sa uduvanim vazduhom
praskasti kreg, odvadati ¢e se obilno stva-
rajuéa se zgura neprestano kroz otvore i
to iz visoke pec¢i bez predognjista na slo-
bodno a iz visoke pe¢i sa predognjistem
u predognjiste samo. Smetnje uslijed za-
zgurenja ne mogu nastati (ako se peé is-
pravno posluZuje) i to uslijed stalnog pro-
puha plina Kroz otvore. Pri dosada$njim
postupcima moralo je apsolutno nastupati
zazgurivanje peéi, kontinualan rad nije
bio mogué.

Zazgurivanje nastaje prirodno i u tom
sluaju, ako treba da se kroz druge otvo-
re, dakle ne kroz one, ¢dje ulazi uduvani
vazduh, uvada u pe¢ dovoljna keli¢ina
oplemenjujuce tvari, na primjer Kreca,
ako na pedi ili na predognjitu ne postoje
stalno otvoreni otvori.

Pe¢ ce biti za kratko vrijeme nesposob-
na za rad — ako ne postoje na peéi ili na
predognjidtu prema pronalasku raspore-
deni otvori — ako se na pr. doda mjesa-
vini preko normalne koli¢ine Kre¢a. Na-
pram tome moeZ se prema prijavlijenom
postupku uzdrzati kontinualan rad i ako
se doda krefa preko normalne mjere.
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Za izvedbu postupka neka je ovdje na-
vedeno nekoliko primjera.

Mjesavina I.

Zeljezno punivo
gvozde;

1,6% 75%-nog ferrosilicija,

1% 80—86%-nog ferromangana.

Proizvod: obiéno strojno livo, &vrstoca
mjerena na propisanim Stapovima (poku-
sni Stapovi sa preénikom od 30 mm, 660
mm duZine, pcloZna ploha pri pokusu pre-
vijanja 600 mm), u crvenoj Zari lako
pregibljivo.

a) C&vrstoca raskidljivosti: 21,6 kgqmm,
"~ b) pregibljivost popretno: 7,5 mm,

c) opterefenje na prelom: 700 kg,

d) Brinell tvrdoé¢a: 202.

Gornji brojevi ¢vrstoce ustanovljeni su
na 14 pokusnih Stapova, Koji su uzeti iz
7 mjeSavina po 200 kg.

MjeSavina II.

Zeljezno punivo
gvozide,

09% ferrosilicija,

0% ferromangzana.

Proizvod: vatrostalno tvrdo livo, u cr-
venoj Zari lako kovno.

Mjesavina Il

Zeljezno punivo 100% komerc liva,

1,56% 75 %-nog ferrosilicija,

1% €0—869 -nog ferromangana.

Proizvod: fino Zeljezno livo, mekano,
pored tankih stijena.

MjeSavina IV,

Zeljezno punivo 100% vlastiti otpadci,
trihteri i prebrano,

1,6 75%-nog ferrosilicija,

1% 80—86%-nog ferromangana.

Proizvod: strojno livo, dobro izradlji-
vo, u crvenoj Zari lako pregibljivo.

Mjesavina V.

Zeljezno punivo 100% komadi strojnog
liva,

1,6 756%-nog ferrosilicija,

1% 80—86%-nog ferromangana.

Proizvod: strojno livo visoke vrijedno-
sti, lako izradljivo, u stanju crvene Zari
lako pregibljivo.

MjeSavina VI

Zeljezno punivo 1009 satma
Zeljeza ili Celika,

49, 75%-nog ferrosilicija,

0,5% 80—86%-nog ferromangana.

Proizvod: tvrdo livo, vatrostalno. Ako
se po cvoj mjeavini istaljeni komad ne
pouglji, mogu se iz njega lijevani koma-
di lako kovati. Kemijski sasav ovog Zelje-
za je slijededi:

G b

Si 3,02,

Mn 0,11,

100% staro liveno

1009% staro liveno

kovnog

S, 0:041

P 0,09.

Pod I—VI navedenim Zeljeznim mjeSa-
vinama dovadaju se primjerom uduvanim
vazduhom veé pod I primjerice navedena
2%, kreca.

Ovaj se postupak provede na slijedeci
nacin:

Pe¢ se puni po obifaju, pri emu se uz-
me zgodno vise koksa i uduva viSe vaz-
duha veéim pritiskom, nego Sto je to u-
obitajeno. Odmah na pofetku uduvanja
doda se na pr. kre¢ i to za peéi od 5000
kg taljivosti na sat, oko 5 kg svakih 5 mi-
nuta postepeno uduvanom vazduhu. Moze
se uzeti inace uobifajena Kolitina dodat-
nog krefa za mjeSavinu, ili moZe kolitina
i znatno premasivati do sada obitne gra-
nice. Zeljezo, koje izlazi iz peéi u pred-
ognjiste, resi se sumpora pomoéu uduva-
nim vazduhom dodanog oplemenjujuceg
materijala, ovdje na pr. kreca, djelomitno
se redi i fosfora i kisika.

Kao oplemenjujué¢i materijal, koji se
dodaje uduvanim vazduhom ili uduvanjem
preko drugih otvora, mogu se uvadati u-
mjesto krefa i druge oplemenjujuée tvari
ili elementi odnosno njihovi spojevi, na
pr. alkaliji, zemljani alkaliji, halogeni, ko-
Ji stupaju zatim u peéi u spojeve djelujué
predistljivo, ili se reduciraju i time pri-
vadaju Zeljezu ili zguri Zeljene sastavne
djelove.

Hitnim otsranjenjem zgure iz peéi po-
stigne se ta velika korist, da se sprefe na-
izmeni¢ni Kemicki ufinci izmedu dijela
koji je preuzela zgura i koji nije Zeljen
u Zeljezu na pr. sumpora, i Zeljezne Ku-
pelji.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za oplemenjivanje Zeljeza
prigodom procesa taljenja, naznaten tt-
me, da se zgura stalno i brzo otstrani iz
peci pomoéu uduvanoe vazduha, kojem su
primjefane svrsishodne oplemenjujuce
tvari, pri ¢emu struji uduvani vazduh kroz
stalno otvorene na peéi ili na predognji- -
Stu predvidene otvore. :

2. Pestupak po zahtjevu 1, naznaden ti-
me, da se postigne propuh vazduha, koji
prouzrocuje neprekidno odvajanje zgure,
pomocu jednog ili viSe iznad tefne rasta-
ljene sadrZine na peéi ili na predognjiStu
rasporedenih otvora ili na peéi ili na pred-
ognjiStu za izbadanje zgure postojecih
otvora, koji treba da su stalno otvoreni
za vrijeme uduvanja.

3. Postupak za oplemenjivanje po zah-
tjevima 1 i 2, naznaCen time, da se udu-
vaju za vrijeme rada preko narotitih ot-



vora spojevi alkalija, zemljanih alkalija ili Zeljeznom punivu ferrosilicij sa najmanje
halogena. 6% silicija ili ferromangan sa najmanje

4. Postupak za oplemenjivanje po zah- 6% mangana a prema potrebi i oba ma-
tjevima 1—3, naznalen time, da se dodafe terijala.
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