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Poznate su naprave za pečenje cementa, 
magnezita, kreča i sličnog, koje se sastoje 
iz obrtne peći, čiji ispustni kraj ulazi u 
gornji kraj neke jamaste peći. U obrtnoj 
peći vrši se obično kalcinacija a zatim sin- 
terovanje cementnih sirovina, dok se ras- 
hlađivanje cementnih klinkera vrši u jama- 
stoj peći. Ako izuzetno u obrtnoj peći nije 
potpuno izvedeno sinterovanje sirovina, on­
da se ona dovršava u gornjem delu jama­
ste peći time, što se na prelaznom mestu 
između obeju peći dovodi gorivo kroz od­
govarajuće otvore kako bi se pouzdano 
sprečilo opadanje temperature sinterovanja 
na prelaznom mestu između obeju peći.

Da bi se znatno poboljšala sposobnost 
mlevenja cementnih klinkera, prema ovom 
pronalasku se roba, koja se podvrgava sin- 
terovanju najpre usijava do početka sinte­
rovanja pa se potom, prevođenjem kroz 
neki oluk (ili kanal) ili odgovarajući pro­
dužetak peći koji je eventualno hlađen vaz- 
duhom, rashlađuje na temperaturu koja je 
nešto niža od temperature sinterovanja a 
zatim se roba ponovnim povisivanjem tem 
perature dopeče i naposletku rashlađuje na 
poznati način. Ovim se postupkom proiz­
vodi porozan klinker koji se može vanred- 
no lako i brzo usitniti.

Ovaj se novi postupak može izvesti u 
dvema pećima koje su jedna s drugom u 
vezi na red, kao i u obrtnim pećima, re­
šetkastim pećima i sličnim, a te peći mo­
gu da budu i naročite vrste. Čim je roba 
u jednoj peći ispečena do početka sinte­

rovanja može se ona pri malom hlađenju 
izvaditi pa dopeći u drugoj peći. Usijava- 
nje robe koja treba da se sinteruje može 
se postići time što se ona, kao što je uo- 
bičajno kod obrtnih peći, izloži plamenu 
goriva i vazduha ili što se ona, kao u ja- 
mastim pećima ili u rešetkastim pećima 
sagoreva pomešana sa gorivom. Kod ovih 
peći koje su u veži „na red“, koje mogu 
međusobno da budu spojene u jednu na­
pravu, upotrebljavaju se na poznati način i 
izlazni gasovi iz druge peći za usijavanje 
robe u prvoj peći tako da oni ili prethod­
no zagrevaju robu u prvoj peći ili da se 
upotrebe za paljenje goriva u prvoj peći. 
Ovaj se novi postupak može primeniti za 
sve materijale koji su prethodno obrađeni 
suvim ili mokrim putem.

Na crtežu je prestavljeno šematski neko­
liko napravi za izvođenje ovog novog po­
stupka.

U jednoj obrtnoj peći a (si. 1), zagreva- 
noj na poznati način, usijava se unešena 
roba do početka sinterovanja pa se petom 
pri malom rashlađivanju kroz oluk b pre­
vodi u drugu obrtnu peć c u kojoj se do­
vode sirovine do potpunog sinterovanja.

Kod izvedenog oblika ovog pronalaska 
prema si. 2, dopire obrtna peć d koja sa- 
goreva sirovu robu, svojim suženim grlom 
d’ u ulazni kraj druge obrtne peći e, čija 
osa obrtanja leži u produžetku ose obrta­
nja prve obrtne peći d- Za zagrevanje po­
laznih materija u peći d služi pisak g 
koji razvija zagrevni plamen, koji prolazi

Din. _



kroz peć e. Zagrevni plamen usijava robu 
u peć d do početka sintero.vanja, dok je 
za konačno sinterovanje predviđeno u dru­
goj peći e kao i goriljni pisak /, koji leži 
blizu izlaznog kraja druge peći e. Na pre­
lazu između obeju peći d, e, zbog dužine 
obrtne peći e, rashlađuje se roba, koja je 
usijana do početka sinterovanja, na tempe­
raturu nešto nižu od tačke sinterovanja.

Obe peći prema si. 2 su na si. 3 sjedi­
njene u jednu jedinu peć h koja ima tako- 
đe dva goriljna piska g i /. Goriljni pisak 
/ dopire samo malo u izlazni kraj peći h, 
dok goriljni pisak g dopire odprilike do 
polovine cele obrtne peći. Međusobnim od­
stojanjem oba goriljna piska g, f izazivaju 
— pošto počne sinterovanje — da se ova 
opet prekine pa pri daljem prolazu robe u 
peći da ponovno nastane i da se izvede 
do kraja.

Prirodno je da se usijavanje cementnih 
sirovina do početka sinterovanja može iz­
vršiti i u nekoj jamastoj peći k’ (si. 4) uz 
koju je priključena neka obrtna peć /'.Po­
moću nekog unosnog kapka m’ unosi se 
materijal koji je na poznati način obliko­
van u opeke, kocke, kuglice, cilindre ili 
grudve i koji je pomešan sa gorivom. Va­
đenje robe koja je usijana u toj jamastoj 
peći vrši se kroz rešetku n’ hlađenu vaz- 
duhom, tačno u trenutku kad počne sinte­
rovanje. Prethodno sinterovana i nešto ras­
hlađena roba odlazi za dopečenje u pri­
ključenu obrtnu peć /’.

Prema si. 5 postavljena je ispred neke 
obrtne peći p’ nekakva peć g’ sa pokret­
nom (obrtnom) rešetkom, koja odvodi ro­
bu, usijanu do početka sinterovanja, kroz 
oluk r: u obrtnu peć. Sirova roba nanosi 
se, pomešana sa gorivom, u oblikovanom 
ili neoblikovanom stanju kroz oluk r’ u peć 
sa pokretnom rešetkom. Oznakom s obe­
ležene su cevi koje se završavaju ispod 
pokretne rešetke, a kroz koje se na po­
znati način vuku (šišaju) izlazni gasovi.

Može se predvideti još goriljka u za pa­
ljenje, kad izlazni gasovi iz okretne peći, 
koji su sprovedeni u peć sa pokretnom re­
šetkom nisu dovoljno usijani, da zapale 
gorivo. Ako se hoće da spreči propadanje 
sirovine u usitnjenom stanju kroz pokretnu 
rešetku, onda se može rešetka pre nano­
šenja sirovina prekriti slojem potpuno ili 
slabo ispečenih klinkera, koji se uv- de 
kroz oluk t. Na ovaj se način slabo ispe­
čeni klinkeri poboljšavaju naknadnim pe­
čenjem.

Na izlaznom kraju druge peći može se 
priključiti neka naprava za hlađenje proiz­
voljnog oblika.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izradu cementa, nazna­
čen time, što se cementne sirovine najpre 
usijavaju do početka sinterovanja pa se 
onda prevođenjem kroz neki vazduhom hla­
đeni oluk ili kroz odgovarajući produžetak 
peći rashlađuju na temperaturu koja je ne­
što niža od temperature sinterovanja a po­
tom se roba ponovnim povisivanjem tem­
perature potpuno sinteruje i naposletku o- 
hlađuje.

2. Naprava za izvođenje postupka prema 
zćhtevu 1, naznačena time, što su u du­
gačkoj obrtnoj peći predviđene dve gorilj- 
ke od kojih jedna dopire samo malo u iz­
lazni kraj peći a druga odprilike do sredi­
ne peći.

3. Naprava prema zahtevu 2, naznačena 
time, što se prethodno sinterovanje robe 
vrši u nekoj obrtnoj peći dok se nakna­
dno sinterovanje vrši u nekoj rešetkastoj 
peći.

4. Naprava prema zahtevu 2, naznačena 
time, što se prethodno sinterovanje vrši u 
nekoj jamastoj peći ili rešetkastoj peći dok 
se naknadno sinterovanje vrši u nekoj obrt­
noj peći.
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