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Prijava cd 11 aprila 1932,

Moguéncst za povecanje prenosa toplote
od dimnih gasova na suvi i zagrejani ma-
terijal za pecenje u obrtnim peéima za ce-
ment, do sada je bila jako ogranitena, jer
visoke temperature, na kojima se vr§i pe-
tenje cementa naime 1400—1500° ne do-
pustaju takav raspored postrojenja, Kojj bi
omogucio povecanje prenosa toplote.

Jedini pokuSaju tom pogledu sastojao se
je u rasporedu relativno niskih prstenova
nadinjenih od Samotskih opeka ili sli¢nog
materijala. Medutim osobina ovog mater:-
jala, da upija i odaje toplotu, opet mnogo
je ogranifena za ovu svrhu posto je koli-
¢ina toplote, koju materijal moZe primiti
1z dimnih gasova za vreme obrtanja poéi
u Koju treba odatj materijalu koji se pece
vrlo mala za postizanje Zeljenog efekta.

P"_o ovom pronalasku, obrtne (rotacione)
peci za pecenje cementa, kreca, gipsa i dr.
dOb]]'zl]ll‘ U svojim zonama za zagrevanje
i kalciniranje, organe na pr. prstenove, re-
bra i druge strecece delove, koji dobro
prenose toploty, i Koji se prave od meta-
la ili metalnih legura, na pr. od &elika po-
stojanog na toploti. Ovi organi strée u u-
nutrasnjost pe¢i. UnutraSnjost pe¢i i to
gornji deo moZe se pregradama, koje su
dobre toplonoSe, i Koje su nacinjene od
materijala postojanog na toplot! i koje i-
du preko celckupneg popreénog preseka
peci, pedeliti v zone.

Na osnovu npi{a 7a (-,V'Ll_i novi materi]:al,
postcjan ny toploti i primenjen u rotacio-
nim pec¢ima za cement utvrdeno je, da mo-
Ze postojati ny znatno vi¥im temperatura-

Vazi od 1 septembra 1932.

ma, nego So se je ranije mislilo, posto za
druge svrhe Celik je dobar za temperature
ispod 9000.

Pronalazal je naSac, da se u zoni za-
grevanja 1 kalciniranja rotacionih peéi za
cement moZe upotrebiti na vatni postojani
telik na pr. u obliku prstenova, koji mogu
biti ravn: ili ispupceni i sa sréeéim delovi-
ma, pcSto su ovi delovi izloZeni visokim
temperaturamg gasova, kadg se nalaze u
gornjem polozaju u peé¢i odmah zatim hla-
de kada dodu, pri daljem obrtanju, u dodir
sa masom za pecenje.

Razleg za primenu ovog metala ili celi-
ka leZi u njihovoj csobini, da brzo i potpu-
no primaju tepletu dimnih gasova t. j. bo-
lje i efikasnije nego Samotske opeke, i da
isto tako brzo odaju tu toplotu — za vre-
me istog cbrta pe¢i — materijalu za pede-
nje, 1 otuda se metal ili ¢elik moZe Korisno
primeniti na temperaturama znatno viSim
cd 900°. Prema tome se i toplota dimnih
oas~va efikasnije predaje materijalu za pe-
éenie nego Sto je do sada bio slutaj, tako
da stepen iskoriSéenja pedi raste u znatnoj
meri.

Cpitima je pokazano dalje, da je bolje
postavifi metal posteojan na vatri tako, da
dimni cascvi i materijal mogu iéi u uzduZ-
nom praveu pedi t. j. da taj metal bude ras-
p-reden tako, a ne da stoji normalno na
uzd'uznu csu peéi. Na ovaj nadin  izmena
teplote izmedu metalnih delova s jedne
strane i dimnih gasova i materijala za pe-
cenje s druge strane, znatno se povecdava
t. j. nagomilana toplota lakSe se cdaje.

Din. 25.



Osim toga utvrdeno je, da se naroditim
podesnim rasporedom organa postojanih
na vatri, moZze udiniti da ti organi izdrZa-
vaju visoku temperaturu u delu peéi gde
su najkorisniji, t. j. tamo gde se prenos
toplcte vrsi zrafenjem. Po pronalasku, ovo
se postize time, Sto se ti organi postavljaju
u proSirenoj zoni peénog omota, tako da
stt onj time zasti¢eni protivu suviSne zrace-
ne toplote iz toplijih zona peéi.

Najzad opiti su pokazali, da ¢e specijal-

na konstrukcija rotacione peéi sniziti tem-

peraturu dimnih gasova tolikc, da organi
postojani na vatri mogu lakSe izdrzati to-
plotu. Ovo se pcstiZze time, $to se predvida
proSirenje povrsine zone za Kalciniranje u
peéi. Na taj nadin proces kalciniranja vrsi-
¢e se u znatnom delu pedi, i posto prenos
toplote u ovon delu pedi zavisi od povrsi-
ne u kojoj biva kalciniranje i od srednje
temperaturske razlike izmedu materijala
za pecenje i dimnih gascva, to ée se sniziti
i tomperatura tih gascva, Peé¢ ove kon-
strukcije namenjena za pefenje suvog ce-
mentnog materijala moZe imati takve di-
menzije, da unutarnja povrSina pe¢i bude
120 puta veéa od unutarnje poprecne po-
vriine ‘peé¢i. U pec¢i ovih dimenzija dimni
gasovi hladice se toliko, da ¢e organi za
prenos toplote g duze trajati nego usluca-
ju peéi normalnih dimenzija,

S 1 i 2 pokazuju vertikalni, uzduZni
presek odnosno vertikalan poprecni presek
jednog dela rotacione pedi ili jednog
hladnjaka snabdevenog organima za pre-
nos topiote po pronalasku. Slike 3 i 4
pokazuju u vertihalnom uzduZnom preseku
u vertikalnom popre¢nom preseku izme-
njeni cblik organa za prenos toplote. SI. 5
i 6 pokazuju vertikalan uzduZnj presek cd-
nosno vertikalan proprelni presek izme-
njencg oblika izvodenja omota peci sa or-
ganima za prencs tcplote.

Cev 1 peci, kao i cbitno, ima oplatu 2
cd Samotsklh opeka. Tela 3, postojana na
vatri, postavljaju se kao red talasastih prs-
tenova sa otvorima za prolaz dinnih ga-
sova i materijala pefenja. Prstenasta tela
podeljena su u sektoru i utvrdena su za
cev peéi pomocu zavrtka 4, a mogu se u-
Cvrstiti ¢ prostim zalivanjem u oplati 2.

Izmenjeni oblik u sl. 3 | 4 pokazuje po-
precna stréeéa tela 3 sa licima u uzduz-
nom pravcu 5, ¢ime se, na prvom mestu
dobija ve¢a povrSina tela i prema tome ve-
¢a kolitina toplote se predaje materijalu
za petenje, a drugo, postize se mesanje
materijala za vreme obrtanja pedi.

Stréeca tela mogu se nagnuti u jednom
ili drugomn pravcu shedno direktrisi  cevi
peéi, da bi se ubrzao prolaz materijala
kroz ped.

Tela 3 za prenos toplote od metala po-
stojanog na vatri, mogu dobiti mnoge
druge oblike osim pokazanih, naime da o-
bezbede veliku povrSinu za izmenu toplote
i omoguce brzo Kkretanje materijata za pe-
¢enje.

Tela 3 mogu se upotrebiti ne samo u ro-
tacionim peéima za prencs toplote sa dim-
nih gasova na materijal za pecCenje, ve¢ i u
obrtnim aparatima za hladenje, gde se to-
plota materijala predaje vazduhu za hlade-
nje. Prema tome, pronalazak se isto tako
odnosi 1 ng ovu primenu tela za prenos
toplote.

Kao So je pokazano u sl 5 omct pedj i-
ma prosirenu zonu 7. U ovoj zoni predvi-
dena su tela 8 za prenos toplote, Kkoja su
nadinjena od metala postojanog na vatri, a
koja imaju povr§inu 9, koja je nagnuta
prema pravcu Kretanja. Pored Kovitlanja
materijala 10 u slobodnom prostoru peci,
ovaj raspored jos vrSi i energi¢no meSanje
materijala. Telg 8 utvrdena su pomnodu za-
vrtka 11, Koji strée van omota peci, tako
da se ta tela spolja utvrduju. Da bi zamena
bila lak3a, tela su postavljena na odvoje-
nim papucama 12, koje su uturene u opla-
tu 13 pedi.

Kcd pokazanog oblika izvodenja, prosi-
reni deo omota peé je cilindri¢an i vezan
za druge delove peéi pomoénim delovima.
Kao Sto je veé refeno, preSirena zona o-

mnota peéi moZe imati svaki podesan ob-
lik, dok se koniéni delovi mogu zameniti

i drugim oblicima, na pr. oni mogu biti
obrazovani od pleda, koje su rasporedene
normalno na osu pedéi.

Patentnj zahtevi:

1. Rotaciona pe¢ za pelenje cementa,
kreta, gipsa i sli¢tnog materijala, a Koja u
svojoj zoni za zagrevanje i kalciniranje 1-
ma tela za prenos toplote, koja se sastoje
iz prstenova rebara, uzduZznih pregrada ili
drugih ispadaka, kcji strée u unutrasnjost
peti, naznacena tine Sto su tela (3) Kkoja
prencse topiotu nadinjena od metala ili
metalnih legura postojanih na vatri na pr.
od &clikg postoiancg na vatri, Koji moZe
izdrZatj temperaturu od 900° i vise.

2. Rotacicna peé¢ po zahtevu 1, naznace-
na time, §toc omot pe¢i ima proSirenu
zonu (7) u kojoj su smestena tela (8) za
prenos toplote, od metala postojanog na
vatri, ime su ta tela (8) za3tiéena protivu
suvisne toplote iz topljivih zona pedi.

3. Rotaciona pe¢ po zahtevu 1, naznace-
na time, $to je unutradnja povrsina pedi
najnanje 120 puta veéa od poprelne po-
vriine cevi pedi, usled &ega temperatura
dimn:h gascva se smanjuje toliko, tako da



tela (3) duZe traju nego u slucaju peéj sa
normalnim dimenzijama.

4. Rotaciona pe¢ po zahtevu 1, naznace-
na time, $to tela (3) za prenos toplote ima-
ju oblik prstenova sa povriinama, Kkroz
koje prolaze dimni gasovi | materijal za
pecenje.

5. Rotaciona peé¢, po zahtevu 1, nazna-
tena time, §to su tela (3) nagnuta u jed-
nom ili drugom pravcu, relativno prema
obrtanju omota pedi te na taj nadin mogu
ubrzati ili usporiti sprovod materijala kroz

o bl
; 6. Rotaciona pe¢ po zahtevu 1, naznace-

na time, sto tela (3) imaju oblik popreénih
ispadaka, koji imaju ugduZne povrSine, i
koje vrSe meSanje materijala za vreme obr-
tanja pedi.

7. Rotaciona peé¢ po zahtevu 2, naznace-
na time, $to je prosireni deo (7) peéi ci-
lindri¢an i vezan za druge delove peéi po-
moéu Koniénih delova.

8. Rotaciona peé¢ po zahtevu 2, nazna-
ceng time, $to se u cilju regulisanja brzine
sa kojom se materijal kree kroz pec,
predvida prosiren deo (7) Kkoji iina koni-
¢an oblik bilo u jednom ili u drugom
praveu,
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