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Predmelni posiopek se nanaSa na odvo-
dnenje in oblikovanje predilnih pogeé iz
umelne svile, kakor se pridobivajo n. pr. po
viskoznem ali bakerno-svilnem predilnem
postopku po takozvanem cenlrifugovnem si-
stemu, in polem ko so pogace bile defor
mirane vsled pranja ali vsled drugih obde-
lovalnih procesov in so izgubile svojo pr-
volno obrocaslo obliko. Ako so bile take
predilne pogace, n. pr. nataknjene na dro-
gove, prane v pocurljevalnem sistemu ali
na kakSen drug nacin mokro obdelovane,
vsebujejo razmeroma veliko mnozino vode,
ki se mora izpariti. Pri suSenju se 1szven
tega vec¢ ali manj fiksira deformirana oblika,
Pri sudenju fiksirani taki zvitki se dajo vca-
sih samo s leZavo naprej obdelovati.

V smislu predlezecega postopka se oprane
eventualno tudi odkislene razzveplene, obe-
liene, avivirane, motene, naoljene, pobar-
vane ali na kak3en drug naéin mokro obde-
lovane in pri tem vec ali manj deformirane
vodo vsebujo¢e predilne pogacde iz umeine
svile ponovno dovedejo v ircalne posode,
ki naj po svoji obliki in velikosti priblizno
odgovarjajo predilnim loncem, ki imajo v
splodnem 10—30 cm premera in razliéne
vidine, in sicer se predilne pogage spravijo
v tréalne posode v koaksijalni legi, t. i, tako
kakor so bile prvoino v predilnih loncih,
in se nato v njih trcajo. Pri lem dobijo po-
gace zopet prvoilno obrocaslo obliko, se
zgostijo, zgubijo neko mnoZino vode ali

druge lekocine in se nalo v lej dcbri obliki
posusijo.

Za postopek je prednosino, da se pre-
dilne pogace pred izcentrifugiranjem zavi-
jejo v lkaninasle ali mrezasle ovoje in se
v tem slanju iziréajo in eveniualno fudi su-
§ijo. V to svrho se posebno pripravni lro-
baslo tkani tvori iz umelne svile ali me%a-
ne tkanine, kskor umetne svile z drugimi
tekstilnimi vlakni, v kalere se vlakne po-
gaca in se konca tega ivora preganela na
znolraj, vsled cesar je pogaca zamolana v
obliki obroc¢a. Lahko pa se tudi vtakne troba
skozi pogaco in se konca ftrobe na zunaj
ovijeta okrog pogace. V ircalni posodi od-
vodnene in zopet v obliko dovedene pre-
ailne pogace se morejo ludi v tej posodi
deloma ali popolnoma posusiti z uvajanjem
foplega zraka. Pod odvodnenjem je lu ra-
zumeli odvzemanje vsakrsne tekocine, s ka-
fero se more ali obi¢ava obdelovali umetna
svila. Neravno prihajajo neposredno pred
suSenjem v poStev poleg same vode samo
take tekocine, ki nili pri tem ne napravijo
krhke ali je drugale poskodujejo, kakor
milne kopeli, olijne emulzije, avivaza, mocilo
in barvne kopeli.

Po odvodnenju se vrsi hitrejSe, cenejse
in enakomernejse suSenje. Kot posebno
vazno pa se je pokazalo, da se cenfrifugi-
rane in zopet okrogle napravljene pogace
v posuSenem stanju mnogo boljse odvijajo,
kakor'deformirane, zmeckane pogace. Razli-
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ka med okroglimi in deformiranimi predil-
nimi pogacami je zlasli vidna pri tekstilnem
nadaljnem obdelovanju na Leesonastrojih
v Cones alina okroglih statvah v tkane ko-
made, ali na kanetirnih strojih v kanete.
Cenlrifugirana in v prvolno obliko dovedena
predilna pogada kaze mnogo manj valovitih
in nlisnjenih mest. Ravno na lakih mestih
nit pri posu3eni pogaci rada obvisi. Zado%¢a
pa, da lako obvisenje fraja samo ulomek
sekunde, da pri obcutljivih strojih povzroci
molnje, vsled Cesar polem postane pogaca
nerabna. Naravno je posledica zboljsanja
tudi manjsi odpadek.

Nameslo lakozvanih predilnih poga¢ iz
umetne svile, kakor3ne se pridobivejo pri
znanem cenfrifugovnem postopku za prede-
nje umetne svile, se po predmetlnem po-
stopku lahko ohdelavajo tudi zvitki umetne
svile ali druge preje. Tako so za odgovar-
jajoco obdelavo prikladni ostro krizani, sta-
bilnejsi kolesni zvitki ali tuljavni zvitki, po-
jem ko je bilo iz njih odstranjeno jedro
uljave, ki se more deformirali.

Izvedbeni primer:

Predilna pogaca iz umetne svile je bila
na po sebi znani nacin spredena z visko-
zno niljo 120 den. na znanem centri ugovnem
predilnem slroju v loncih od 16 cm pre-
mera, ter je bila oprana na pralnem drogu
potom pocurljevalnega pranja. Pri pranju
iz obrocaste oblike spravljena predilna po-
gaca ima 150 gr. suhe teZe in 610 gr. mokre
teze. Sedaj se, v kolikor se lo Ze ni zgo-
dilo za pranje, vtakne pogaca v trobast tkani
komad iz umetne svile, ki po Sirini odgo-
varja priblizno zunjanjemu obsegu pogace,
in oba konca tkanega komada se preganela,
lako da je pogaca zamotana v obliki obroda.
Zamolana predilna pogacéa se sedaj v ko-
aksijalni legi, L. j. v orijentaciji, zavzeli pri
izdelovanju, vtakne v majhno centrifugo, ki
ima tak nofranji premer, ki priblizno odgo-
varja prvoinemu obsegu predilne pogace,
in v katero svrho se obitajno morejo upo-
rabljati perorirani predilni lonci. Centrifu-
girna posoda se vrli 1'/, minule pri 3000
obralih. Predilna pogaca se zopet vleze lepo
ob zunanjo steno, dobi zopet prvolno obro-
casto obliko, se zgosli in odlréa se znalen
del vode, ki odgovarja sa 100 suhe leZe.
Tako obdelovana predilna pogaca se obe-
nem z omolom vzame iz zauslavljene cen-

Irifugirne posode in se posuSi v toplem
zraku.

Su3enje tako obdelovanih, zopet v obliko
dovedenih, iztréanih in uirjenih predilnih po-
gaC se more vrditi s ter, da se one, na-
mes$cene na suSilnih palicah, vodijo smi-
selno v vec etazah druga nad drugo skozi
po sebi znane suSilne kanale.

Pri uporabi mehanskih pogonov za tréalne
posode, nastane vsled pogoslega zaganjanja
in zaustavljanja znaina obremenitev meha-
nizmov. Pri predilnih centrifugah je po sebi
znano, da se poganjajo z eleklricnimi mo-
torji, ki se nahajasjo na osi vretena in ka-
terim se dovaja visjeperijodni tok s 100 ali
ve¢ perijodami, da se vsled poirebne vibe
in polrebnega Ircalnega ucinka doseze po-
trebno Stevilo obratov od 5000 in ve na
minufo. Za izvedbo predlezecega postopka
se med drugim predvideva uporaba direkino
priklopljenih elekiricnih pogonskih motorjev,
katerim pa se dovaja navadni, nu pr. 50-
perijodni obratovalni tok, ker se je izkazalo,
da se doseZe zadosten Ircalni ulinek tudi
pri nizjem Slevilu obratov.

Patentni zahtevi:

1. Poslopek za odvodnenje in oblikova-
nje pri pranju ali drugih mokrih obdeloval
nih postopki deformiranih predilnih pogaé
iz umelne svile ali drugih prejnih zvitkov,
oznacen s lem, da se zvitki ali pogace do-
vedejo v koaksijalni legi v smoireno per-
forirane rotacijske posode, kakor predilne
lonce, ki so priblizno odmerjeni z ozirom
na zunanji obseg zvitkov, ter se zvilki v njih
iztrCaio i potem posusijo.

2. Poslopek po zahtevu 1., oznacen s tem,
da se predilne pogace ali prejni zvitki iz-
frcajo in v danem slucaju posuSijo, med-
tem ko so zavili v tkanine ali mrezaste
omotfe.

3. Poslopek po zahtevih 1—2, oznacéen
s tem, da se predilne pogace ali prejni
zvilki po iziréanju deloma ali popolnoma
posusijo Ze v rotacijski posodi potom uva-
janja toplega zraka.

4. Postopek po zahtevih 1—3, oznaCen
s tem, da se Ircalne posode poganjajo po
elekiriskih, neposredno z odgovarjajocimi
tréalnimi osmi sklopljenih motorjih, katerim
se dovaja normalni, n. pr. 50-perijodni obra-
tovalni ok,



