KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

UPRAVA ZA ZASTITU

Klasa 25 (2)

Braa Graner, tvornica &arapa, Cakovec, Jugoslavija.

Postupak za izradu pete na carapi.

Prijava od 3 oktobra 1934.

Sve standardne carape, koje se izra-
duju na automatima za okruglo pletenje
bile su do sada snabdevene sa klinastom
petom, kao §to se to vidi sa sl. 1 prilozZe-
nog nacrta.

Do sada je bilo moguce da standardne
carape, koje su izradivane na maSinama
za okruglo pletenje snabdu samo klinastom
petom, a nikako nije bilo moguce izradiva-
ti takve pete, koje su se tatno prilagoda-
vale nozi, jer je cela ¢arapa sa na njom
namestenom klinastom petom imala oblik
creva i samo se sa nekoliko smanjenja od-
nosno ispustanja redova na delu pete mo-
gao da izradi imitiraju¢i klinasti ablik, $to
se vidi sa sl .

Predmetom pronalaska otklonjen je
taj nedostatak, poSto se pronadenim po-
stupkom omogucava, da se od sada stan-
dardne ¢arape mogu, da izraduju na auto-
matima za okruglo pletenje, sa petom tak-
ve vrste, koja se automatski priljubljuje uz
petu noge, prema sl. 2, §to je do sada bi-
lo moguce izradivati samo na regularnoj
Cotton-Wirkmasini.

Na prilozenom nacrtu je pretstavljena
primera radi primena postupka prema pro-
nalasku za izradu, i to sl. 1 pokazuje iz-
gled carape izradene na rundstrikautomatu
sa klinastom petom, sl. 2. pokazuje Carapu
sa petom, koju Zelimo da primenimo kod
izrade Garape na automatu za okruglo ple-
tenje a koju je do sada bilo moguce izra-
divati samo na regularnoj Cotton-Wirkma-
schini; sl. 3. pokazuje nalin odnosno po-
stupak izrade pete sa sl. 2. kod upotrebe

Vazi od 1 februara 1935.

rundStrik-automata, a sl. 4. pokazuje pre-
sek kroz carapu po liniji A—B sa sl. 3.

NaSim novim postupkom omogucava
se, da se na rundstrikautomatima 1 izrade-
ne Carape Snabdeju takvim petama koje se
priljubljuju automatskom obliku pete noge,
Sto je do sada bio sluCaj samo sa carapa-
ma izradenim pomocu regularnih Cotton-
Wirkmasina.

Postupak prema naSem pronalasku sa-
stoji se od sledec¢ih radnji:

1) pletenje na masini (za okruglo ple-
tenje automat)

2) isccanje

3) Sivenje pete

4) usivanje stopale
po duZini

Sada ¢emo svaku od pomenutih rad-
nji detaljnije objasniti:

kao cele c¢arape

1) Pletenje na masini

Do sada se ovako radilo kod pletenja
klinaste pete:

Pomoc¢u prednjih smanjivackih prstiju
smanjivao se pojedinacno izvesan broj iga-
la desno i levo t. j. izvesan broj igala na
svakoj strani za vreme pletenja pete se po-
jedinatno stavljao van delovanja. Potom su
se pomocu zadnjeg smanjivackog prsta
opet stavljale u dejstvo dve po dve igle,
kojim je radom postajala klinasta peta.

Kod naSeg novog postupka se ovaj
umanjivacki postupak izostavlja i kod izra-
de pete se oba smanjenja stavljaju odmah
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u delovanje, pri cemu se igle za pletenje,
koje se prednjim smanjivackim prstima
stavljaju van delovanja, stavljaju odmah
zadnjim smanjivaCkim prstom u delovanje,
usled Cega nastaju otvorene ovalne oStro-
ugle povrSine (otvori) 1, ¢iji je obim obe-
lezen sa 2. (sl. 3.). ;

Da bi se olakSale dalje radnje izra-
duju se dva sudarna reda 3 i 4. Osim to-
ga se u petin deo uplicu nekoliko redova

materijala druge boje.

2.) Isecanje

Posle izviSenog pletenja proseca se
petin deo tamo gde su redovi (5) Zica dru-
ge boje, pa se po tome vr§i usecanje u
sredini tabana, stopale n. pr. po liniji 6
(sl. 8.

3) Sivenje pete

Ise¢ni skrojeni petin deo po liniji 2
usiva masina za Sivenje sa petnim delom
po liniji oznake 4 i sa desne i sa leve
strane. Potom se deo pete obelezen sa 3
skuplja u sredini i uSiva.

4.) Sivenje stopale po duZini

Posto je peta po liniji oznake 3 usi-
vena, cela se Carapa od tabana (stvarno od
prstiju) pa sve do gornjeg ruba pozadi na
sredini uSiva.

Pomoéu gore opisanih pojedinacnih
radnji dobija se peta u smislu pronalaska,
koja tatno odgovara anatomskom obliku

ete,
. Na ovaj se nacin izbegava pored o-
staloga nabavka yeoma skupocenih regu-

larnih Cotton-Wirkmasina, sto je veliko o-
lakSanje kod industrije Carapa, poSto ono
znali veliko smanjenje investicija za fabri-
kaciju, jer se moZemo sluZziti veoma jefti-
nim rundStrik-automatima.

Patentni zahtevi.

1) Postupak za izradu pete na cara-
pi pomoc¢u automata za okruglo pletenje,
naznacen time, Sto se kod izrade pete oba
smanjenja odnosno oduzimanja stavljaju u
dejstvo, pri cemu se igle za pletenje, koje
se prednjim oduzimackim prstima stavljaju
odmah zadnjim oduzimackim prstom u de-
lovanje u cilju obrazovanja ovalno-ostro-
uglih povr§ina odnosno otvora (1) u peti
(sl. 3.).

2) Postupak po zahtevu 1, naznacen
fime, Sto se u peti izraduju dva sudarna
reda (3, 4), pri ¢emu se izmedu njih upli-
¢e nekoliko redova (5) materijala druge bo-
je u cilju obelezavanja gde treba vrSiti
prosecanje,

3) Postupak po zahtevima 1 i 2, na-
znaCen time, S$to se posle pletenja petin
deo preseca prema redovima (5) n. pr. od
materijala druge boje, posle cega se VvrSi
usecanje u sredini tabana na stopali.

4) Postupak po zahtevima 1 do 3,
naznacen time, Sto se iseCeni petin deo po
liniji obima (2) povrSine odn. otvora (1)
usiva sa petnim delom po liniji oznacenoj
sa (4) i sa desne i sa leve strane, posle
Cega se deo pete obelezen sa (3) skuplja
u sredini i uSiva,

5) Postupak po zahtevima 1 do 4,
naznacen time, §to se poSto je peta uSive-
na cela ¢arapa usiva po sredini pozadi po-
Cevsi od tabana (u stvari od vrha prstiju
ali ozdo) pa sve do gornjeg pocetnog otvo-
ra (usta) carape.
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