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Pri izradi vestackih vilica, ako se hte-
lo raditi sa fassetama (plodtim stranama),
koje su trebale da se menjaju i tatno po-
dese i u osustvu pacijenata ili na mestu
koji ¢vrsto lezi u ustima, do sada su bile
na raspolozenju samo takozvane Steele-ove
fassete. Ovi pridodatci imaju jedan kanal i
Zacementiraju se na jednom vratu, koji se
posredno ili neposredno utvrduje na ces-
tatku plocu. Ovim kanalom zub se neito
cslabi. Cesto se deSava, da se promenom
medusobnog polozaja takve fasete cepaju
po duzini. Dalje se primetilo, da se na kliz-
nom delu fasete skida cement ili lepak, ko-
il izmedu podloge i fasete mora osigurati
polozaj ove poslednje, i ne bi u dovoljnoj
debljini mogao vrSiti svoju duZnost.

Predmet ovog pronalaska je postupak
za izradu veStackih vilica sa izmenljivim
zubnim fasetama, koje dozvoljavaju da se
upotrebe takozvane ,spojnice-fasete’, da-
kle takve, koje su se, snabdevene sa jednim
ili viSe Sipova, do sada uvek upofreblja-
vale kod radova sa kaucukom i (o tako,
da se docnije moze jos upotrebiti podloga
za osiguranje zuba i bez opasnosti da se
pri cementiranju zuba skida lepak, jer se
uvodenje spojnica vrii vertikalno na zad-
nju plocicu. Postupak se odlikuje time,
§to se za svaki veStacki zub utvrduje jedna
zadnja plocica, pri ¢emu je za svaiku spoj-
nicu predvideno jedno udubljenje, u koje
je ova Kklipna spojnica usisno podeicna. Na
taj nadin faseta se moze vertikalno prema
povrsini naleganja na licu mesta pritisnuti
na ranije nanesen sloj lepka i docnije, ako
bi bilo potrebno, ovu ploticu upotrebiti

za previjanje, dakle za bolje osiguranje
zuba. Ako je faseta bila izlozena kakvom
naprezanju, onda postoji mogucénost da se
odmah zameni, pri ¢emu se tefnim vorle-
njem pruza sigurnost, da nova faseta zauz-
me isti polozaj, koji je imala slomijena fa-
seta.

Nacrt predstavlja primera radi, ali sa-
mo koliko je potrebno za razumevanje
prenalaska, deo jedne vestacke vilice, koja
ie izradena po pronalasku.

Sl. 1 predstavlja presek kroz zub, duZ
srednje ravni spojnice.

Sl. 2 je jedna vrsta fasete, koja poka-
zuje drugi oblik spojnice, i

Sl. 3 predstavlja presek vertikalno na
OsU Spojnice.

a obelezava veStacku plocu, na koju
ie utvrdena zadnja plo¢ica b od zlata s=a
poznatim uobicajenim sredstvima. U ovoj
plocici b izvedena su dva udubljenja b, ma
kojom mehanickom obradom, ali na taj
nacin, da unutrasnjost ovih udubljenja be-
zuslovno predstavlja prizmu i imaju tacno
oblik i dimenzije u istoj podeSenih spo]-
nica ¢, faseta ¢. Ove spojnice su mahom
cilindri¢ne iz tehnic¢kih razloga fabrikacije.
Ove se tako najbolje dobijaju, a i sprava
za izradu udubljenja dobija prost ablik.
Ali ovo ne isklju¢uje neki drugi presek u-
dubljenja i spojnica. Isklju¢ivi je uslov, da
su spojnice u obliku klipa t. j. gotovo usi-
sno se vode u udubljenja. Na ovaj nadin
bezuslovno je sigurno, da pri lomljenju
jedne fasete ¢ zamena dolazi za nekoliko
stotih od milimetra tano na isto mesto i
to bez pomeranja samo vertikalnim pri-
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tiskom na zadnju plo¢u. Popravke na tak-
vim vestackim delovima svode se na prostu
izmenu fasete ¢ bez izrade veitatkog dela
koji kao most Cvrsto lezi u ustima. Ovaj
nacin namestanja dopusta da se zadnja plo-
¢ica dole pod uglom previje, tako da ona
prima pritisak Zvakanja a ne faseta.

Aka se radi pod sasvim naroditim o-
kolnostima, onda se na mesio >pojnice po
sl. 1 mcZe upotrebit: takva po sl 2. Ona
ima po celoj spolinoj duZini isti pre¢nik 1
moze dakle biti izloZena znafnim napreza-
njima.

U izvesnim slucajevima, gde je upo-
trebljeni cement neSto guséi i usled toga
pruZa poteskacde, Sto se tice njegavag is-
tiskivanja iz ve¢ jednom napunjenog udub-
ljenja, mogu se po obimu klipnih faseta
predvideti mali kanali ¢,, kroz koje se ce-
ment moZe ponovo istisnuti iz udubljenja.

Patentni zahtevi:

1.) Postupak za izradu vestackih vilica
naznacen time, Sto se fasete u obliku Sipa
ili spajnice klipno vode u udubljenje zad-
nje plocice.

2.) Vestacka vilica po zahtevu 1, naz-
nacena time, Sto ima zadnju ploéicu u koju
se klipno vode spojnice ili fasete u obliku
gipa.

3.) Vestacka vilica po zahtevu 2, naz-
nacena time, §to spojnice imaju isti preg-
nik po celoj spoljnoj povrsini.

4.) Vestacka vilica po zahtevu 2, naz-
nacena time, §to klipne spojnice imaju ka-
nale, koji dopustaju prolaz cementu, koji
ispunjava udubljenje.
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