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Ovaj se pronalazak odnosi na sloZenu
izgradnju jednog zavrtnja i alatke ili za-
vrtada za isti, a naroCito pa stvaranje sara-
dujucéih sredstava u svakom od tih eleme-
nata, koji, kada se sastave na nacin kako se
obi¢no zavrtal spreze sa zavrinjem, ucinice
da se oboje vrlo prisno i sigurno ujedine,

Ovaj pronalazak obuhvata jedan zavr-
tanj ma koje od dobro poznatih i uobitaje-
nin tipova, kao S$to je zavrtanj sa ravnom,
okruglom, socivastom ili poluso¢ivastom gla-
vom, ili makoji od sli¢nih tipova. Glava za-
vrinja, bez obzira na oblik ili veli¢inu, izra-
dena je tako da sadrZi jedno udubljenje u
koje se moze utisnuti alatka za zavrtanje, a
koje je udubljenje narocite konfiguracije,
Ovo je udubljenje izradeno u granicama
tacnosti, koje su moguée pri izradi, i pode-
$eno je da se radno moZe spregnuti sa alat-
kom za zavrtanje, koja je na jednom svome
kraju snabdevena sa spreZnim delom, naro-
Citog obika. Isto je tako i alatka izradena
sa najveom mogufom tano$€u, i njen
spreZni deo snabdeven je sa izvesaim kosim
stranama postavljenim u odredenom odnosu
na izvesne ugaone delove udubljenja u cilju
da se osigura &vrst spreZni spoj izmedu a-
latke i udubljena kada se ovi dovedu u
radni spreg. Rezultati ovakvog sprega su o-
Cevidno od najveceg preimucstva za pogon
zavrtnja, bilo da se to radi rukom ili putem
motorne snage, narodito na mestima do ko-
jih se teSko moZe dopreti, to jest, na onim
mestima do kojih ruka radnikova ne moze
dopreti. Pri uterivanju zavrtnja obic¢nog tipa

sa pravim Zljebom u glavi, obe ruke rad-
nikove moraju se zaposliti, od kojih jedna
vodi zavrtanj u pocetku, a docnije ga pri-
drZava i stabilizira pri njegovom napredo-
vanju u prijemni materijal, pa najzad i da
odrZava zavrta¢ u srediSnmom poloZaju u od-
nosu na glavu zavrtoja, da ne bi sa nje
skliznuo.

Zavrinji 1 alatka jednog izvesnog po-
znatog tipa sadrZe jedno udubljenje u glavi
zavrtnja, namenjeno da primi radni deo a-
latke za zavrtanje, koji je izraden tako, da
tacno ulazi u taj Zljep. Drugim recima, pre-
ciznost izrade Zljeba na glavi zavrinja ista je
kao i preciznost izrade zavrtatevog radnog
dela, tako da se dobije potpun spreg iz-
medu njih, a da se ne izazove ukljucenje.

Na suprot ovim konstruktivnim odlika-
ma, koje mogu biti izvedene indenti¢no sa
tipom moga pronalaska, elementi koji sadi-
njavaju ovaj oblik izvodenja moga sloZenog
pronalaska, izradeni su po komplementarnim
ugaonim linijama u cilju da se izazove stvarno
uglavljivanje ili ukljeStenje izmedu zavrtnja
i alatke za zavrtanje kada se isti dovedn
u radni spreg, umesto ranije prakse da za-
vrta¢ samo tacno ude i ispuni prostor od-
reden udubljenjem.

Ova nesposobnost obi¢no uZljebljenih
zavrinja da zadrZe pogonsku oStricu zavrtaca,
naroCito je opasna u slucajevima motornog
odnosno, masinskog zavrinja, i to ne samo
za radenika, ve¢ 1 za sam predmet koji se
obraduje, i koji biva jako oStecen kada mo-
torom terani zavrta¢ sklizne sa zavrtnja, Sto
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se obi¢no deSava pri vrlo velikim brzinama
rada, kada je skoro nemoguce na vreme
zaustaviti maSinu, da bi se izbeglo o3tecenje
predmeta, :

Prema tome, glavni cilj moga prona-
laska jeste da se izbegnu sve papred pome-
nute nezgodne odlike i1 pojave pri teranju
zavrinja odgovarajuéim zavrtatem, Sto se
postiZe napred pomenutom sloZenom kon-
strukcijom zavrinja i zavrtaca, gde se pred-
vida da se zavrtanj prvo naglavi (ukljesti) na
radni deo zavrtaca, pa se zatim postavi na
mesto uterivanja u materijal, bez opasnosti
da ¢e zavrtanj za to vreme spasti ili se od-
vojiti od zavrtada, i to ne samc za vreme
pocetnih i pripremnih radnji, ve¢ i za vreme
zavrtnjevog prodirahja u prijemni materijal,
posto je zavrta¢ ta¢no uglavljen u sredinu
zavrinja u svako doba, te nema nikakve o-
pasnosti da ¢e sa zavrinja skliznuti. Drugi
cilj ovog pronalaska jeste naro€iti ugaoni
oblik zidova udubljenja n zavrinju narogito
u odnosu na ugaoni oblik radnog dela za-
vrtaca, koji su podeSeni tako, da se ostva-
ruje ukljeStenje ili zaglavljivanje zavrtaca u
zavrtanj, kadase oni dovedu u radni spreg.
Ova ugaona formacija, koja je ista kod oba
radna elementa, isto je tako predvidena i
da omogu¢i is¢iS¢avanje udubljenja za vreme
pribliZavanja radnog dela zavrtata udubljenju
zavrinjevom, Eksperimeatima je nadeno da
se prilikom utiskivanja radnog dela zavrtaca
u udubljenje na zavrtoju, sve necistoce, koje
su se zaglavile u udubljenju, bivaju utisnute
na gore poCetnim delom zavrtaca.

Jo$ jedan drugi cilj ovog pronalaska
jeste da se postave te ugaone strane u ta-
kvom odnosu jedna prema drugoj da se za-
glavljivanje ili ukljeStenje alatke postiZze vec
samom tezinom alatke i pritiska radnikove
ruke na nju. Drugim re€ima, ugaone strane
tako su postavljene jedna prema drugoj. da
i najmanje utiskivanje radnog dela zavrtaca
u udubljenje, izaziva Cvrsto ukljeStenje oba
radna elementa, t.j. zavrtaca i zavrtnja.

Druga jedna odlika ovog pronalaska
jeste da se iste odlike ukljeStenja, kao S$to
su napred bile pomenute, mogu postici i u
zavrtnjima koji su snabdeveni sa udubljenjima
koja imaju vide Zljebova ili useka, bilo da
su oni dijametralno suprotno rasporedeni ili
ne, u cilju da ukljeStujué¢i prime u sebe
radni deo zavrtaca, koji je snabdeven sa odgo-
varaju¢im brojem seliva ili loptica, Ja fta-
kode Zelim da istaknem da se mojim pro-
nalaskom predvida postavljanje Zljebova u
udubljenju, koji su dijametralno suprotno
postavljeni, u cilju da mogu da prime za-
vrta¢ najobiénijeg tipa i izrade, kakvi se
sada obi¢no upotrebljavaju. Ovakvi zavrtaéi
mogu biti, ali ne moraju, koni¢no zavrienii
podeSeni da tatno ulegnu u Zljebove. Ova

narocita odlika proSiruje korisnost mojih za-
vitnja, posto se mogu upotrebiti zavrtaci ma
kojeg uobiCajenog tipa za pogon ovih
zavrinja.

Jo$ jedna dalja odlika ovog pronalaska
jeste ta, Sto se ovakvim rasporedom ugao-
nih strana i odnosa izmedu njih i radnog
dela zavrtia, omogucava upotreba svega
dve velicine zavrtaca za sve vrste, tipova i
veliCine zavrtnja u granicama No. 5 do 16
zakljuéno, umesto Sest ili vise veliéina za=-
vrtaCa za obi€no Zljebljenje zavrtnje u istim
granicama velifina,

Sta viSe, usled savr$enog pasovanija
izmedu zavrtaca i zavrtnja, ovi poslednji se
mogu uterivati ili vaditi bezbroj puta bez
opasnosti da se ivice udubljenja ili kose
strane njegove pokvare. Ova jako poZeljna
odlika omogucava se &vrstim dodirom u
svima tackama ugaonih strana na zavrtacu
sa odgovarajuéim ugaonim stranama u udub-
ljenju na zavrtnju, Na taj se nacin dobija
nekoliko puta ve€a radna povrSina, nego
§to je to sluéaj kod obi¢no Zljebljenih za-
vrtnja. Ocevidno, i time se dobija i daleko
veda jaCina zavrtne snage sa rezultatom, da
se moji zavrinji mogu uterivati i u materijal,
u koji se obi¢no Zljebljeni zavrtnji skoro
nikako ne mogu uterati.

Te i druge odlike i ciljevi moga pro-
nalaska detaljnije su izloZeni u sledeem
opisu i prikazani u priloZenim crieZima i
najzad izloZeni i istaknuti u prikljuenim za-
htevima, pa kako ovaj pronalazak u glavnom
obuhvata makoji zavrtanj 1 njegov zavrtac
spojene u ukljesteni radni spreg, oéevidno
je da se ne mogu ograniCiti na makoji na-
roCiti oblik ili konstrukciju sastavnih eleme-
asta poSto se cCitav niz preinadenih meha-
niCkih struktura mogu prilagoditi da u sebi
sadrZe glavne odlike moga pronalaska,

U crtezima:

Slika | pokazuje jedan zavrianj cvrsto
spojen sa zavrtatem prema mome pronalasku,
u trenutku postavljanja na mesto rada pod
makojim uglom pristupa tome mestu, bez
opasnosti da ¢e zavrtanj skliznuti sa zavrtaca.

Slika 2 prikazuje uvecani boéni izgled
najdonjeg dela zavrtaca.

Slika 3 prikazuje uvecani bocni izgled
Slike 2.

Slika 4 jeste uvecani izgled odozgo
moga novog i poboljSanog zavrtnja,

Slika 5 jeste uvecani boéni izgled,
delimiéno u preseku, kombinacije zavrtnja i
njegovog zavrtata u radnom spregu. Ovaj
je izgled uzet po liniji 5—5 na slikama 31i 4.

Slika 6 jeste izgled odozgo jednog
preinadenog oblika moga pronalaska gde je
zavrtanj izgraden samo sa dva udubljenja
za prijem alatke, izmedu kojih su predvi-
deni kosi i pod uglom postavljeni bo¢ni zi-



dovi udubljenja, koji sluZe za spreg sa
zatvaracem.

Slika 7 prikazuje bo&ni izgled preseka
uzetog po liniji 7—7 na sl 6.

SI. 8 prikazuje boéni izgled najdonjeg
dela zatvarada izradenog samo sa dva su-
protno postavljena plitka Zljeba za spreg sa
tipom zavrinja prikazanog na sl. 6.

Slika 9 prikazuje gornji izgled jednog
preinafenog oblika pronalaska, gde je udub-
lienje izradeno sa tri Zljeba za prijem alatke.

Slika 10 jeste izgled preseka uzetog
po liniji 10—10 na slici 9.

Slika 11 prikazuje boni izgled jednog
-preinacenog oblika zavrtz¢a koji je snab-
deven sa tri plitka Zljeba, koji prelaze po-
stupno u tri lopatice za radni spreg sa za-
vrinjem prikazanim na slici 9.

Slika 12 prikazuje izgled odozgo jed-
nog daljeg preinaenja u zavrinju, gde je
udubljenje izradeno sa pet Zljebova za pri-
jem alatke.

Sl. 13 prikazuje boéni izgled, delimi¢no
u preseku, po liniji 13—13 na sl. 12.

Slika 14 prikazuje bo¢ni izgled najdo-
njeg dela jednog preinacenog oblika zavrinja
snabdevenog sa pet lopatica za radni spreg
sa tipom zavrtnja prikazanog na slici 12.

Obracajuéi se sada na crteZe:

Pogonska alatka ili zavrtaé zastoji se
od vrata 1, snabdevenog sa nekom pogod-
nom dr8kom 2 na jednom kraju. Ova drska
moZe biti bilo u prikazanom abliku, bilo da
je taj kraj vrata odgovarajuéi smanjen i
-uobliCen da se moZe zahvatiti kakvom od-
govarajucom maSinom alatljikom za pogon
zavrtanja. Drugi Kkraj vrata snabdeven je sa
nekoliko plitkih Zljebova 3, bitno konkavnih
u pravcu njihove Sirine. Popreéni oblik sva-
kog Zljeba, kao S3to je prikazano na slici 3,
sastoji se od konvergentnih ugaonih strana
4, 5, 6 1 7. Strane 4 i 7, koje salinjavaju
boéne zidove svakog od susednih zidova
Zljebova, konvergiraju u lopatice 8, kao Sto
se najbolje vidi na slici 2. Ugaone strane 5
i 6 delimiédno su konkavne, a delimi¢no su
koni¢ne u pravcu njihove duZine, kao $to se
to najbolje vidi sa shke 5. Da bi se lakse
1 razumljivije opisao ovaj pronalazak, treba
zapaziti na slici 3, da su konvergentne linije
ugaonih strana 5 i 6 u svakom Zljebu. po-
stavljene po zamisljenim popreénim osama
vrata, koje se seku pod pravim uglom i
koje su na slici 3 oznatene slovima A i B.
Ove linije konvergencije za svaku od tih
srediSnih strana 5 i 6 &ine Zetiri dijame-
tralno suprotne i na jednakom odstojanju
postavljene linije dodira, koje ¢e niZe dole
biti bolje opisane,

Obracajuci se sada na sliku 2, moze
se zapazili da lopatice 8 imaju bitno para-
lelne zidove koji se proteZu nadole i poste-

peno se stanjuju pocevSi od tatke 9 do
talaka oko uzduZne ose vrata, koje su ra-
sporedene na jednakim odstojanjima oko fe
ose. ZavrSni deo vrata posle tih tagaka kon-
vergencije muZe biti makojeg tupog oblika.

Moj novi i poboljSani oblik zavrinja
namenjen i prilagoden upotrebi sa gore o-
pisanim zavrta¢em, najbolje je prikazan na
slici 4, gde se moZe videti da je glava za-
vrinja izradena sa utisnutim udubljenjem op-
Ste ozonacenim sa 10. Boéni zidovi ovog u-
dubljenja izradeni su od ugaono rasporede-
nih kosih zidova ili strana 11, koje su shodno
rasporedene u odnosu na linije konvergen-
cije, oznagene sa 12. Ove linije konvergen-
cije postavljene su poc zamisljenim popreénim
i unakrsnim osama zavrinja, i tacoo se po-
klapaju sa osama A i B napred opisanim u
vezi sa slikom 3, samo, kao $to se moZe
videti sa slike 5, kosina ovih linija 12 u 2a-
vitnju ima neSto manji ugao nego kod istih
linija A i B u zavrtacu, i od najvece je
vazZnosti da ove dve serije linija konvergi-
raju sa dva razlicita stepena kosine, tako da
se moZe ostvariti najefikasniji ukljeStavajuci
spreg izmeda radnog dela zavrtaa i udub-
ljenja u zavrtnju,

Boéni zidovi 11 udubljenja stapaju se
svojim krajevima, suprotno od onih, koje
konvergiraju linijama 12, u dijametralno su-
protno postavljene Zljebove 13, koji imaju
ugaone i kose bocne zidove 14 i koso dno
15, i bitno odgovaraju opstem obliku lopa-
tica 8 na zavrtacu. Drugim re¢ima konstruk-
cija izbijaca, koji se upotrebljava za izradu
ovih udubljenja ima i isti oblik kao i zavrtac.

Obraéajuéi se pa slikn 5, moZe se za-
paziti da je radoi kraj zavrtaca Evrsto u-
kljeSten u zavrinju u tackama oznaCenim sa
C, i moZe se dalje zapaziti da pri takvom
rasporedu, spoljni zidovi lopatica 8 nesto
malo nisu u dodiru sa dnom 15 u Zljebo-
vima 13, a da je i najdonji deo radnog
dela zavrtaa neSto malo udaljen od daa
udubljenja, Drugim recima, ostavljen je pro-
stor duZ svih taCaka radnog dela zavriaca,
koji omogucava dalje prodiranje zavrtaa u
udubljenje u zavrtnju, da bi se time osigu-
ralo Sto jace ukljetenje izmedu radnog dela
i zavrtnja. Sta viSe, ovim razmakom omo-
gucava se da se sva strana tela, koja bi se
mogla zaglaviti u udubljenju, istisnu iz u-
dubljenja napredovanjem =zavrtalevog vrha,
8 da se pri tom ne poremeti unapred odre-
deni polozajni odnos zavrtaca i zavrinja, Pri-
lisak na dole konvergentnih ugaonih strana
Tadnog dela zavrtata na divergentne strane
udubljenja udinice da sve strane matetije,
koje se budu zatekle u udubljenju, budu
istisnute nagore i napolje, preko kosih zi-
dova udubljenja.



Obracajuci se na preinaceni oblik ovog
pronalaska, prikazan u slici 6, moZe se za-
paziti da je udubljenje, umesto Sto bi bilo
snabdeveno sa Zljebovima za prijem alatke,
kao Sto je to bilo definisano u vezi sa ti-
pom zavrtnja prikazanog naslikama 1 do 5,
snabdeveno sa konvergentnim polukruZnim
Supljinama 16 i 17, izmedu kojih su postav-
ljeni kosi zidovi 18 i 19 Koji se proteZu
unutra, i koji svojim spoljnim icama pre-
laze u ivice Supljina 16 i 17. Ovi zidovi
konvergiraju prema dijametralno suprotno
postavljenih sredinjih linija ili osa 20.

Zavrta€ prikazan na slici 8 naroCito je
pripremijen da saraduje u ukljeStenom spregu
sa Supljinom u zavrtnju sa slike 6, poSto je
izraden sa dva dijametralno suprotno po-
stavljena Zljeba, ¢iji su bocni zidovi kon-
veksni u pravcu njihove duZine i bitno kon-
kavni u popre¢nom preseku. Ovi zidovi kon-
vergiraju popre¢no na linije 21, koje odgo-
varaju po polcZaju linijama 20, odredenim
u vezi opisa slike 6, samo Sto su izradene
pod nedto manjim uglom nego linije 20 tako
da se mozZe ostvariti ukljeStavajuci spreg iz-
medu zavrinja i zavrtaca,

Opis rad4a kod oblika izvodenja ovog
pronalaska, koji se najradije upotrebljava, a
koji je prikazanna slikama 1 do 5 ukljuc¢no,
moZe se takode primeniti i na rad preina-
¢enih oblika pronalaska prikazanih u slikama
9 do 14 ukljucivo. Ovi preinaceni oblici, kao
Sto je to napred bilo naznateno, prikazuju
zavrtate sa neparnim brojem lopatica ili
se€iva i udubljenja v zavrinjima, Kkoji su ta-
kcde izradeni sa odgovaraju¢im neparnim
brojem Zljebova. Ugaoni odnos izmedu zi-
dova udubljenja prema kosini ili konkav-
nosti Zljebova isti su kod ovih tipova kao
i kod napred opisanih, odnosno, ked naj-
radijeg oblika izvodenja, tako da se i kod
ovih tipova postiZze postojan uklieStavajuéi
radni spreg izmedu zavrinja i zavriaca.

Mada sam ja ovde prikazao jedan od-
redeni oblik izvodenja ovog moga prona-
laska, ja sam svesan da se mnoge manje
promene u njima mogu vrditi od strane
stru¢nih lica u ovom zanatu, pa da se ipak
ne izade van opsega i duba moga prona-
laska, te se ne mogu ogranigiti samo na
prikazane oblike.

Patentni zahteyi:

1) Zavrtanj naznacen time, Sto je iz-
raden sa jednim udublienjem za prijem a-
latke, koja je podeSena da se moZe uklje-
Stavajuci spregnuti sa tim udubljenjem.

2) SloZena konstrukcija koja obuhvata
jedan zavrtanj sa udubljenjem i jedan zavr-

ta€, naznacena time, Sto je zavrtad podesen
da ude u ukljestavajuci spreg sa tim udub-
ljenjem.

3) SloZena konstrukcija koja obuhvata
jedan zavrtanj snabdeven sa jednim udub-
lienjem i jednu alatku, naznacen time, Sto
je alatka podeSena da moZe da se uglavi
u uduobljenje u ukljeStavajuéem spregu sa
njime.

4) SloZena konstrukcija koja sadrzi je-
dan zavrtanj izraden sa jednim udubljenjem
i jednu alatku za njega, naznacena time Sto
je alatka udesena da se moZe tano ugla-
vili u udubljenje u vezujuem spregu sa
njime.

5) Zavrianj izraden sa udubljenjem za
prijem alatke u jednom svome kraju, na-
znacen time S$to je alatka izradena sa istim
konstruktivnim odlikama kao i udubljenje,
tako da se moZe uglaviti u udubljeaje na
zavrinju n ukljestenom spregu.

6) Kombinacija zavrinja i pogonske a-
latke za njega, mnaznadena time, Sto je u
glavi zavrtnja izradeno udubljenje i Sto je
pogonska alatka spabdevena sa sredstvima
pomocu kojih ulazi u uklestavajuéi spreg sa
tim udubljenjem.

7) Kombinacija zavrinja i pogonske a-
latke za njega, nsznalena time, Sto je na
glavi zavrtnja izradeno udubljenje a na do-
njem kraju alatke postavljena sredsiva za
usredsredenje alatke u to udubljenje i da
istovremeno ostvare ukljeStavajuci spreg sa
njime,

8) Kombinacija zavrinja i pogonskog
zavrtaa za njega, naznacena time, Sto je na
glavi zavrinja izradeno udubljene koje po
svome izgledu adozgo u svemun odgovara
pro¢elnom izgledu alatkinog radnog dela, i
Sto je alatka snabdevena sa konstruktivoim
sredstvima pomocu kojih se moze ukljestiti,.
odnosno, uglaviti u tom udubljenju.

9) Kombinacija zavrtnja u pogonske
alatke za njega, naznaena time, Sto je u
glavi zavrtnja izradeno jedno udubljenje,
koje sadrZi ugaono rasporedene i konver-
gentne bocCne zidove koji se postepeno sta-
njuju i prelaze u radijalno rasporedene Zlje-
bove, i Sto su na alatki izradene sli¢ae po-
vriine, sa manjim uglom Kkosine nego po-
menuti boéni zidovi a u cilju da se moZe
ostvariti uglavljujuéi spreg izmedu tih po-
viSina i tih zidova udubljenja.

10) Zavrtanj naznacen time Sto je na
jednom syome kraju snabdeven udubljenjem
za prijem alatke, 1 Sto su bocni zidovi tog
udubljena u ugaonom odnosu jedan na drugi,
pri ¢emu je i alatka snabdevena sa slicnim
ugaonim oblicima te je podeSena da se moZe
sjediniti sa udubljenjem u ukljestenom rad-
nom spregu.



11) Zavrtanj naznafen time S$to je na
jednom svome kraiu snabdeven sa udub-
lienjem za prijem alatke, koje je izradeno
sa bo¢nim zidovima, koji se medusobno
spajaja i sa radijalno rasporedenim Zljebo-
vima, pri ¢emu su ti zidovi i Zljebovi izra-
deni pod izvesnim uglom, tako da se alatka,
koja je snabdevena sliénim ugaonim obli-
cima, moZe svojom sopstvenom teZinom za-
glaviti u tom udubljenju,

12) Naprava napred opisanog tipa, na-
znacena time, $to sadrzi jedan zavrianj u
tijem je jednom kraju naéinjenc jedno u-
dubljenje za prijem alatke, koje je naCinjeno
od vise ugaono rasporedenih boénih zidova
koji konvergiraju u pravcu njihove duZine
a prema tackama koje su na podjednakom
rastojanju rasporedene oko uzduZne ose
zavrinja, i jednu alatku izradenu na jednom
kraju u radni deo sli¢nog oblika kao i
udubljenje samo sa ugaonim oblicima ve-
teg stepena kosine nego siepen kosina
u udubljenju.

13) Kombinacija jednog zavrinja i a-
latke, naznaCena time, Sto je zavrianj snab-
deven sa udubljenjem koje se, opSle uzevsi,
neprestano smanjuje prema dubini i proteze
se, u gornjoj povrsini zavrinja, po njego-
voj uzduznoj osi, pri Cemu bocni zidovi
udubljena obrazuju naizmenicna rebra i Zlje-
bove, i §to je pogonska alatka snabdevena
sa radnim delom, koji, opste uzevsi, suZava
se mnogo oétrije nego kosine u udubljenju
i snabdeven je sa naizmeni¢nim rebrima i
Zljebovima koji mogu da se radno spregnu
sa 7ljebovima i rebrima izradenim u udub-
ljenju, pri ¢emu razlika u kosini suZavanja
zidova u udubljenju i na radnom delu alatke
¢ini dovoljnu nejeduakost po horizontalnom
popre¢nom preseku, da se rebra jednog e-
lementa uglavljuju u Zljebove drugog elementa
pri relativnom pravolinjskom kretanju tog
radnog dela u pomenutom udubljenju, usled
¢ega se taj zavrtanj priviemeno odrZava na
pomenutoj pogonsko] alatki putem trenja
izmedu tih spregnutih i ukljeStenin delova
oba sastavna elementa.

14) Kombinacija zavrtnja i alatke, na-
znatena time $to je zavrtanj snabdeven jed-
nim udubljenjem na njegovoj gornjoj po-
vrSini koje se proteZe unutra duZ uzduZne
ose i koje se postepeno suzava, pri cemu
boéni zidovi tog udubljenja obrazuju naiz-
meni¢na rebra i udubljenja ili Zljebove,i Sto
1e pogonska alatka izradena na jednom svo-
me kraju u radni deo keji se, opste uzevsi,
Suzava drugojacije od pomenutog udubljenja,
1 snabdeven je sa rebrima i Zljebovima koji
mogu da udu i radni spreg sa Zljebovima i

rebrima u tom udubljenju, pri €emu je raz-
lika izmedu stepena suZavanja udubljenja i
stepena suZavanja radnog dela, dovoljna ve-
lika da ¢ini taj radni deo i udubljenje do-
voljno nejednakim po horizontalnom po-
precnom preseku, da rebrasti delovi jednog
od tih elemenata ulaze u ukljestavajuéi radni
spreg sa Zljebastim delovima drugog ele-
menta pri prostom pravolinijskom napredo-
vanju radnog dela u pomenuto udubljenje,
tako da se pomenuti zavrtanj privremeno o-
drzava na pomenutoj alatki za zavrtanje
usled trenja izmedu pomenutih radnih delova
u ukljeStenom spregu.

15) Kombinacija zavrtnja i alatke, na-
znacen fime Sto je zavrtanj snabdeven jed-
nim udubljenjem koje se proteZe unutra sa
njegove spoljne povrsine 1 to duZ uzduZne
ose, i 3to je pogonska alatka izradena sa
radnim delom koji se, uopste uzevsi, suZava
u odnosu na to udubljenje, pri ¢emu je
stepen suZavanja ovog radnog dela takav.
da éini to wndubljenje i radai deo dovoljno
razli¢itim po horizontalnom poprecnom pre-
seku, da pomenuti suZavajuéi delovi radnog
dela ulaze u ukljeStavajuci spreg sa najgor-
njim ivicama zidova tog udubljenja pri sva-
kom relativnom pravolinijskom napredovanju,
odnosno, utiskivanju radnog dela u to u-
dubljenje, tako da se =zavrianj priviemeno
odrzava na toj pogonskoj alatki pomocu
frenja izmedu suZavajucih se delova radnog
dela alatke i najgornjih ivica pomenutog
dubljenja.

16) Kombinacija zavrinja i alatke, na-
znaCen time, §to e zavrtanj snabdeven u
svojoj gornjoj povrdini sa jednim udublje-
njem koje se proteZe duZ njegove uzduZne
ose, pri femu boc¢ni zidovi tog udubljenja
sadrZe naizmenicna rebra, i Zljebove, i Sto
je pogonska alatka izradena na jednom kraju
sa zavrénim radnim delom, koji se, opste
uzevsi, postepeno suZava u odnosu na zi-
dove pomenutog udubljenja, i snabdeven je
sa naizmeni¢nim rebrima i Zljebovima ude-
Senim da mogu da udu u radni spreg sa
Zljebovima i rebrima u pomenutom udublje-
nju, pre ¢emu stepen kosine radnog dela
¢ini dovoljnu razliku izmedu njega i tog u-
dubljenja, posmatrano u horizontalnom po-
pre¢nom preseku, da suZavajuéi se delovi
tog radnog dela mogu da udu u ukljestava-
ju¢i radni spreg sa najgornjim ivicama zi-
dova udubljenja prilikom relativnog pravo-
linijskog utiskivanja tog radnog dela u u-
dubljenje, usled ¢ega se zavrtanj privremeno
odrzava, 2bog trenja izmedu radno spreg-
nutih delova, na pogonskoj alatki bez obzira
na njen poloZaj u prostoru.
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