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Prijava od 1. septembra 1921,

Pravo prvensiva od 29.

Pronalazak se odnosi na Lubbersovu
napravu za reguliranje vazduznog llaka
kod vuéenja slaklenih cilindera i ima svrhu,
da ovaj sistem pobolisa na nacin, da
tlacna koletanja umanji u cilindru ili ih
takodjer ukloni. Dok Lubbersovo uredjenje
usled tlaénog kolebanja prouzrokovane
¢vorove cilindra samo sravnjuje, pokazalo
se je kod postupka prema pronalasku, da
kod odgovarajuée primjene mogu da budu
¢vorovi sasvim uklonjeni.

Prema pronalasku dovodi cilindru vaz-
duh kroz pisak i vazduh, koji unutra struji

oveden je iz sapnikovog otvora u komoru,
koja ima veci prosjek nego sapnik. Ko-
mora ima ispusni otvor, koji ostaje olvoren
za vreme slvaranja pravog cilindra i pro-
bitaéno ima vedéi prosjek, nego upusni
sapnik, ali manji pruﬂutk nego cilindar
uvlaéenja.

Na nacrtu je primjerno opisan pred-
mel pronalaska i to pokazuje fig. 1 pu-
haljku sa piskom u pozledu na strane,
fig. 2 uredjenje za regulisanje priliska u
veéem mijerilu, fig. 3 i 4 promjene oblika
izvedbe istoga u uzduZznom rezu i fig. 5
prosjek linije 5—5 fig. 4.

i 2 oznacuje 2 uobicajau pulu]jku
sa piskom 3. Puhaljka je spojena sa cijevi
za dovadjanje vazduha pomodu spojke 5,
koja prema opisanom obliku izvedbe po-
mocu kuglastog pregiba 6 m je prikljuéen
gornjem kraju otklonive puhaljke.

donjem dijelu cijevi 4 je umetnula
kutija 7, koja suzuje svjelli otvor, iz koje
vazduh struji u komoru, koja je providjena
sa ispusnim ofvorom za reguliranje vaz-

Vezi od 1. decembra 1922
aprila 1918, (U. S. A)).

dusnog tlaka. Ovaj izpusni otvor 8 ima
obicajni oblik i moZe pomodu okretne za-
porne ljuske 9 biti djelomi¢no ili sasvim
prikriven. 10 oznacuje pruzivo uredjenje
za ucvrscivanje zasuna.

Nova promjena oblika prema poznatim
uredjenjima sastoji se u tome, da u vaz-
dusnu komoru uli¢uéi sapnik ima manju
provrtinu, nego komora providjena sa is-
pusnim otvorom i da ispusni olvor ima
veci prosjek nego sapnik.

Dalje nastavlieni pokus$aji pokazali su,
da kod ovog odnoéaja izmedju prosjeka
upusta i prosjeka ispusnog oivora se po-
stize bitno pobolisanje obzirom na évorove
prouzroc¢ene usled kolebanja pritiska. Uzrok
izgleda, da lezi u djelovanju poput injek-
tora ulazedeg vazdusSnog mlaza, koji tezi
za tim, da usisa vazduh pomoéu ispusnog
olvora. Pokusi su pokazali, da vazduh za
vreme vucenja cilindra izlazi kroz ispusni
otvor i da istovremeno postoji teZnja, da
se kroz 1spusn1 olvor vazduh usise. Po-
kazalo se je takodjer dalje, da se kod
izrada -uredjenja za reguliranje prema pro-
nalasku mozZe smanjiti vazdudni pritisak .
u vazdusnom vodu.

Kod pokusaja primjenjeno je uredjenje
za oltvor za strujanje vazduha sa promjerom
od 19. mm, ispusni otvor vazduha sa pro-
mjerom od 39 mm i nutarnjim promjerom
komore od 39 mm, u koju siruji vazdusni
mlaz. Kod vazdusnog priliska od nesto
160 mm vodeni stupovi su sa pokusnim
uredjenjem posligli dobre rezultate.

Oblik izvedbe prema fig. 3 razlikuje
se od opisane samo u lome. da cijev za
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dovadjanje vazduha 4a nije providjena sa
manjega promijera, nego ima samo mali
promijer kao vazdusna komora. Djelovanje
vazdusnog mlaza obzirom na ispusni otvor
je kod toga jednako kao kod pre opisanog
izvedbenog primjera. Pojedini dijelovi od-
govaraju potpuno onima iz fig. 1 i 2i
oznadeni su sa indexom a.

Prema fig. 4 i 5 uslijedi dovod zraka
neovisno od piska odozdola kroz spremnik
za staklenu masu. Promjena oblika ure-
djemja za reguliranje je jednako kao kod
prvog izvedbenog primjera i odgovarajuci
dijelovi su oznaé:ni sa indexom b.

Probitaéncst pronalaska lezi u tome, fo
jest u znalnom sniZenju évorova prouzro-
kovanih od kolebanja pritiska kod vuéenja
cilindra kojemu drago duzine. Od narocite
je vaznosti pronalazek za tanke staklene
cilindre velikog promjera.

Uredjenje za reguliranje mozZe da se
ohvatljivo je menja u koliko je na nazna-
¢eni nacin sacuvan odnos prosjeka.

Patentni zahtjevi :

1) Postupak za vuéenje staklenih cilin-
dara naznacen time, da se vazduh upuse
u svrhu postignuéu djelovanja poput sap-
nika u obliku mlaza u kanal, koji vodi u
stakleni cilindar, ¢iji je prosiek veéi nego
prosjek vezduSnog mlaza, ali manji, nego
prosjek cilindra za vuéenje i koji je na
vod vazduha neposredno prikljucen te
ima jedan ispusni ofvor manjeg promjera
nego cilindar.

2) Uredjenje za vucenje staklenih ci-
lindara po zahtjevu 1) naznaéen time, da
kanal koji vodi k staklenom cilindru ima
ulicucu cijev (4a) manjega promjera nego

ovaj.

3) Oblik izvedbe uredjenja po zahtjevu
2) naznacen time, da promjer cijevi 4 na
olvoru je suZsn pomocu umetnute lu-
lievke (7).
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Ad patent braj 7738.







