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Prijava od 17 janunara 1936.

Za svarivanje cistog bakra (elektro-
lyt-Cu) kao i bakra legiranog sa arsenom
(As) i nikelom (Ni), koji se upotrebljava
kod gradnje bakrenih lozista za lokomoti-
ve te drugih raznovrsnih aparata i sprava,
poznate su do sada u tehnickoj praksi raz-
ne legure svarivanja. Dosadanje najpozna-
tije svarivacke legure za spomenute svrhe
sadrzavaju kao glavni sastavni dio bakar
(Cu), uz dodatak jednog plemenitog me-
tala, te jednog sredstva za desoksidaciju.
Od plemenitih kovina dolaze obitno u
obzir srebro (Ag), zlato (Au), platina (Pt),
a od desoksidacionih sredstava fosfor (P),
mangan (Mn), silicium (Si), bor (B) i
sli¢no.

Svarivacka legura po ovom pronalas-
ku sadrzaje osim plemenitog metala sreb-
ra (Ag) i nikel (Ni) te kao desoksidator
cink (Zn). Obje ove primjese, koje pred-
stavljaju novost naseg pronalaska, daju
nasoj svarivackoj leguri kod rada bolju
te¢nost, a istodobno povisuju i ¢vrstocu
na mjestu varenja. U leguri sadrzana pri-
mjesa cinka (Zn) iskljutuje naime posve-
ma oksidaciju pricodom varenja, a zaos-
tali tragovi (preostali cink) upliviSu samo
povoljno na mjesto varenja.

Dalnja prednost ove nase svarivatke
legure jest ta, da se primjesom cinka (Zn)
snizuje taliSte legure za vrijeme rada i ti-
me se smanjuje opasnost izgorenja mate-
rijala na mjestu varenja. Ova opasnost je
narocito velika bas kod samog svarivanja
bakra, jer je bakar na toplotu osobito
m_;(,l]_u\. te iziskuje veliko iskustvo u pri-
mjeni iste za vrijeme rada.

Sumarno pruza dakle nala legura sli-
jedece prednosti:

Vazi od | juna 1936.

Uslijed lakse tecnosti kod nize tempe-
rature, olakSava nasa legura u prvom redu
rad te omogudéuje homogenije ispremje-
Sanje i sjedinjivanje iste sa materijalom na
varenom mjestu, kod Cega je ali moguc-
nost eventualnog izgorenja svedena na
minimum. Osim toga povecava se ¢vrsto-
¢a svarenog mijesta.

Ova legura izraduje se talenjem na
poznali nacin i to tako, da se srebro (Ag),
nikel (Ni) te cink (Zn) legira sa bakrom
prema slijede¢em razmjeru: Pet (5) grama
srebra (Ag), tri (3) grama nikla (Ni), tri
(3) grama cinka (Zn), te devetsto i osam-
deset i devet (989) grama bakra (Cu). Hi-
ljadu (1000) grama legure moze da sadrzi
osim bakra (Cu) kao glavni sastavni dio,
i tri (3) do cetrdeset (40) grama srebra
(Ag), jedan (1) do dvadeset (20) grama
nikla (Ni), ta jedan (1) do deset (10) gra-
ma cinka (Zn).

Za istu svrhu usposobljena je i svari-
vatka legura koja se sastoji z bakra te
primjese nikla (Ni) i arsena (As) (umjes-
to Zn).

Ova legura izraduje se poznatim na-
cinom talenjem i to tako, da se nikel (Ni) i
arsen (As) legira sa bakrom prema slije-
decem razmjeru: Dva (2) grama nikla (Ni),
tri (3) grama arsena (A&:) te devetsto de-
vedeset | pet (995) grama bakra (Cu). Hi-
ljadu (1000) grama legure moze da sadrZi
osim bakra (Cu) kao glavni sastavni dio
jedan (1) do dvadeset (20 grama nikela)
(Ni) te jedan (1) do dvadeset i pct (25)
grama arsena (As).

Spreda navedene dvije legure svari-
vanja mogu da sadrZavaju i male Kkolidine,
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i to do maximum 0.5% drugih metala od-
nesno primjesa, nu time se bitno ne mije-
nja svojstvo legure, a niti ne umanjuje
sposobnost kod upotrebe doticne legure.

Ove legure svarivanja upotrebljavaju
se u tehnickoj praksi isto tako, kao i druge
poznate legure.

Patentni zahtjevi:
1.) Legura za svarivanje, naznacena ti-

me, 5to sadrZi: pet (5) grama srebra (Ag),
tri (3) grama nikla (Ni), tri (3) grama cin-
ka (Zn) te devetsto osamdeset i devet (989)
grama bakra (Cu).

2.) Legura za svarivanje, prema zah-
tievu pod 1.), oznacena time, Sto sadrzi:
dva (2) grama nikla (Ni), tri (3) grama ar-
sena (As) te devetsto devedeset i pet (995)
grama bakra (Cu).




