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Pronalazak se odnosi na postupak za 
sušenje gospodarskih, Industrijskih produ­
kata, kao krumpira, trave, treseta i sl., 
te sredstava za hranjenje, na pr. ribljeg 
brašna itd.

Svrha pronalaska je, da se pomoću 
jednog kombiniranog sušila postavi su­
šenje prije nabrojanih produkata na jednu 
ekonomičniju bazu.

To se prema pronalasku izvodi tako, 
da se materijal na beskonačnim vrpcama 
direktno predgrijava pomoću odvodne to­
pline, zatim u jednoj posebnoj napravi za 
razdvajanje rastavlja pomoću plinova ili 
pare, a onda pomoću transportnog vajka 
i naprave za raspravljanje odvodi u pneu­
matski dio sušila u kojemu se događa ra­
spoređivanje materijala prema veličini zr­
na, te prema potrebi odvađanje natrag na 
ponovno sušenje i napokon odvađanje i 
iskorišćavanje odvodne topline. Osim to­
ga je u pneumatskom dijelu izlazni otvor 
snabdeven krilnim guračima za namješte- 
nje volumena sušenog materijala, dok je 
potiskivač za vraćanje materijala naprav­
ljen tako, da struja zraka može slobodno 
prolaziti između lopatica i osovine, pa je 
radi izbjegavanja virova i povlačenja ma­
terijala unatrag proviđen zračni točak ja­
stucima.

Na nacrtu je prikazan kao primjer u- 
ređaj za sušenje prema pronalasku, pa tu 
prikazuje:

Sl. 1 pogled na sušionik
SI. 2 pogled sa strane na isti,
SI. 3 jednu varijaciju uređaja za pred- 

sušenje,
SI. 4 uređaj za potiskivanje,

SI. 5 povratni potiskivač u pneumat­
skom sistemu i

SI. 6 oblik izvedbe tlačnog vijka.
Materijal se baca na beskonačne vrp­

ce, koje su smještene u dijelu sušionika, 
koji služi kao predgrijač. Uređaj za uba­
civanje je poznate vrste i nije nacrtan. 
Smjer transporta vrpcama označen je stri- 
jelicama. Ubacivanje se vrši kod A.

Za Gospodarske produkte najbolje je 
da se uzmu tri beskonačne vrpce 1, 2 i 3. 
Materijal se za vrijeme transporta preko 
obiju prvih vrpca 1 i 2 predgrijava pomo­
ću odvodne topline iz pneumatskog siste­
ma. Vrpca 3 je odijeljena razdijelnom sti­
jenom od vrpca 1 i 2, pa se materijal na 
ovoj vrpci direktno izlaže toplim plinovi­
ma, koji dolaze iz peći 4. Prolaz materi­
jala sa vrpce 2 na vrpcu 3 vrši se kroz 
branu 5. Sa vrpce 3 odvodi se materijal u 
pužno tlačilo 6, u kojemu se izluče teku­
ćine, koje su sadržane u produktu. Oso­
vina pužnog tlačila opkoljena je sa dva 
rotirajuća dvostruka omotača 30 i 31. Oba 
omotača su izrupičana poput rešeta. Za 
vrijeme zadržavanja u pužnik stlači se ma­
terijal, kod čega se u njemu sadržana voda 
odstrani kroz. rupice na omotačima i od­
vede cijevima. Oba omotača imaju odije­
ljeni pogon i prema tome razne brzine o- 
kretanja, usljed čega se materijal nepre­
stano pritišće prema rupicama omotača. 
Na stražnjem kraju pužnika smješten je 
poznati uređaj za razdvajanje, da bi se 
materijal prije ulaza u pneumatski dio su- 
šionika rastresao. I<z pužne preše dolazi 
materijal u pužnik za razdvajanje 7, koji 
ga šalje dalje u predavač 8. Predavač ima
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postrani ulaz 32, da bi se materijal najkra­
ćim putem priveo cijevnom vodu i time 
izbjeglo stvaranje kaše od tog materijala, 
što bi dovelo do stvaranja gruda i zago- 
rijevanja u pneumatskom dijelu. Da bi se 
izlazni raspor mogao smanjivati prema po­
trebi i vrsti sušenog materijala, postavlje­
na su oko osovine 34 dva krilna potiski- 
vača 35 i 33, koji se mogu naravnati kako 
odgovara volumenu sušenja materijala. 
Kroz predavač 8 .dovodi se u cijevni vod 
9 fino razdijeljeni materijal i usisava po­
moću struje zraka, koju proizvodi exhaus- 
tor 10, nakon čega se materijal potiskuje 
u cijevni vod 11. Iz ovoga se šalje materi­
jal pomoću povratnog potiskivača 12 u 
prošireni cijevni vod 13. Ovai povratni po- 
tiskivač je načočito napravljen. Cijevni 
vod 34, koji prelazi u pravokutni obojak 
38, koji ima ekvivalentnu plohu presjeka, 
voden je tako, da struja zraka između lo­
patica 39 i osovine 40 može slobodno pro­
laziti. Stražnji zid obočja 41 napravljen je 
tako, da materijal, koji ima nešto manju 
brzinu nego zrak, preuzimaju lopatice još 
prije nego bi pao na stijene obočja, da bi 
se spriječilo izagaranje na njima, te se slo- 
se spriječilo izagaranje na njima, te se sho­
dnom brzinom zračnog točka odvodi u os 
obojka 42. Da se izbjegnu vrtlozi i giba­
nje materijala unatrag, smješteni su s obje 
sirane točka jastuci 43.

Gibanje zraka u cijevnom vodu 13 iz­
vodi se pomoću exhaustora 14, koji zrak 
s materijalom tlači kroz cijev 15 u izdva- 
jač 16. U izdvajaču se odvaja materijal od 
zraka na poznati način pomoću spirala i 
vrtložnih limova. Kod toga se materijal 
prosi je prema veličini zrna. Ovo prosija­
vanje obavlja se mehaničkim putem pomo­
ću sita ili si. Fini materijal šalje se kroz 
jednu branu pomoću poprečnog pužnika 
18 u rakhlađni pužnik 17. Materijal sred­
nje veličine šalje se kroz branu x u cijev 
20, koja dovodi cijevi 13 odvodni zrak di­
rektno zagrijavane beskonačne vrpce 3. 
Preostatak u situ odvodi se direktno na­
trag u tlačni pužnik 6. Iz izdvajača odva­
jani zrak oslobađa se u izdvajaču prašine 
ponovno od najfinize prašine, koja se od­
mah odvodi rashladnom pužniku 17, dok 
se odvodni zrak radi što potpunijega isfco- 
rišćavanja topline provada kroz cijev 22, 
kako je već prije navedeno, radi zagrija­
vanja materijala na vrpcama 1 i 2, a za­
tim se odvaja van kroz jedan cijevni vod, 
koji nije nacrtan.

Za sušenje sredstava za hranjenje, na 
pr. kod izrade ribljeg brašna, ukapčaju se 
između druge beskonačne vrpce i pneu­
matskog sistema sušionika daljnji pomoć­
ni agregati. Treća se vrpca zamijeni zatvo­

renom cijevi 44. Predgrijavanje, odn. o- 
tvaranje riba izvodi se pomoću pare, koja 
se privodi iz jednog kotla. Nakon ponov­
nog sitnjenja materijala između vrpca 1 
; 2 dolazi on u predprešni pužnik 45. gdje 
se iedan mali dio tekućine istisne, a zatim 
ide u pužnik za rastavljan je 46. U ovome 
se materijal rastrese, a onda šalje u cijev 
44, koja služi kao sterilizator. U oVome se 
materijal uz temperaturu od kojih 100° 
potpuno isitni. Nakon toga prispjeva ma­
terijal u tlačni pužnik 6, u kojemu se pro­
vede daljnje stlačivanje i otstranjivanje 
vode i masti iz produkta. Ovako isprešani 
produkt dolazi zatim preko pužnika za 
razdvajanje 7 i predavača 8 fino razdije­
ljen u cijev 9 pneumatskog dijela sušioni­
ka, koji se zagrijava toplim zrakom. Za­
tim se vodi preko exhaustora 10 i povrat­
nog potiskivača 12 u proširenu cijev 13, 
te preko exhaustora 14 u prosijač 16. U 
ovom izdvajaču odijeli se produkt od zra­
ka i prosije prema veličini zrna. Suhi pro­
dukt ide preko brane u rashladni pužnik 
17, dok se ostatak šalje natrag u pužnik 
za rastresanje 7. Iz prosi jača 16 odvađani 
zrak oslobađa se i od najfinije prašine u 
odjeljivaču prašine 21 i privodi kroz ci­
jevni vod, kako je već prije izneseno, vrp­
cama 1 i 2, radi što potpunijeg iskorišća- 
vanja topline u svrhu predgrijavanja pro­
dukta na tim vrpcama, odakle se nakon 
davanja te topline šalje van.

Proizvodnja za zagrijavanje potreb­
nog toplog zraka izvodi se pomoću po­
znatih zagrijača zraka, kod kojih je vođe­
nje pare i kondenzata izvedeno tako, da 
se postizava po mogućnosti maksimalno 
iskorišćavanje topline.

Cijevnim sistemima 9 i 11 privadani 
tokli zrak usisava se skupa sa produktom 
pomoću exsha,ustora 10 i 14.

Sušenje industrijskih produkata, kao 
na pr. treseta, izvodi se na isti način kao 
i kod sredstava za hranjenje, samo s tom 
razlikom, što se ovdje upotrebljavaju vru­
ći plinovi namjesto pare za zagrijavanje 
uređaja za rastavljanje i pneumatskog si­
stema za sušenje. Zagrijavanje obiju prvih 
vrpca vrši pomoću odvodne topline, koja 
je odvojena u pneumatskom dijelu, dok 
se zagrijavanje cijevi 44, koja služi za sli­
njenje, izvodi direktno pomoću plinova 
dovađanih iz peći, od kojih se drugi dio 
vodi u pneumatski dio.

Patentni zahtjevi:

1.) Postupak za sušenje gospodarskih, 
industrijskih produkata i hrane svake vr­
ste, naznačen time, što se materijal na be­



skonačnim vrpcama direktno predgrijava 
pomoću odvadane topline, pri čemu se 
dovađana prašina obara na sušeno dobro 
radi olakšanja prešanja, što se materijal 
dalje u posebnim uređajima za rastavlja- 
nje rastavlja pomoću plinova ili pare, a 
zatim uz pomoć tlačnih pužnika i uređaja 
za rastavljanje uvađa u pneumatski dio 
sušionika, u kojem se obavlja svrstavanje 
materijala prema veličini zrna, odvadanje 
prema potrebi natrag na ponovno sušenje 
odvajanje te iskorišćivanje odvodne to­
pline.

2.) Izvedba po zahtjevu 1, naznačena 
time, što se odvodni zrak ciklona dovada 
na materijal na prošupljenim transportnim 
vrpcama, pa se ovaj direktnim zagrijava­

njem u dalnjem procesu potpuno progrije, 
a zatim pomoću posebnog tlačnog pužni­
ka oslobodi od jednog dijela vezane vode.

3.) Uređaj po zahtjevu 1 i 2, naznačen 
na materijal na prošupljenim 
time, što je ulaz izveden sa strane uz po- 
tiskivač z ubacivanje, dok se izlazni ras­
por može regulisati te što je u pneumat­
skom dijelu ispusni otvor predavača pro- 
viđen krilnim potiskivačima radi udeša- 
vanja volumena sušenog materijala, te što 
struja zraka može slobodno prolaziti iz­
među lopatica i osovine, dok je zračni to­
čak proviđen jestucima radi izbjegavanja 
stvaranja virova i natražnog gibanja ma­
terijala.
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