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Ing. Possekel Hermann, Diisseldorf, Nematka.
Postupak za suSenje gospodarskih, industriskih produkata i brane svake vrste,

Prijava od 1 novembra 1936.

VaZi od 1 oktobra 1937,

Nazna¢eno pravo prvenstva od 4 novembra 1935 (Nemacka).

Pronalazak se odnosi na postupak za
suSenje gospodarskih, industrijskih produ-
kata, kao krumpira, trave, treseta i sl.,
te sredstava za hranjenje, na pr. ribljeg
brasna itd.

Svrha pronalaska je, da se pomocu
iednog kombiniranog susila ‘postavi su-
Senje prije nabrojanih produkata na jednu
ekonomicniju bazu.

To se prema pronalasku izvodi tako,
da se materijal na beskona&nim vrpcama
direktno predgrijava pomocu odvodne to-
pline, zatim u jednoj posebnoj napravi za
razdvajanje rastavlja pomocéu plinova ili
pare, a onda pomodu transportnog vajka
i naprave za raspravljanje odvodi u pneu-
matski dio suSila u kojemu se dogada ra-
sporedivanje materijala prema veli¢ini zr-
na, te prema potrebi odvadanje natrag na
ponovno suSenje i napokon odvadanje i
iskoriSéavanje odvodne topline. Osim to-
£a je u pneumatskom dijelu izlazni otvor
snabdeven krilnim guralima za namjeSte-
nje volumena suSenog materijala, dok je
potiskiva¢ za vracanje materijala naprav-
ljen tako, da struja zraka moZe slobodno
prolaziti izmedu lopatica i osovine, pa je
radi izbjegavanja virova i povlatenja ma-
terijala unatrag providen zra&ni toak ja-
stucima.

Na nacrtu je prikazan kao primjer u-
redaj za suSenje prema pronalasku, pa tu
prikazuje:

SL. 1 pogled na suSionik

SI. 2 pogled sa strane na isti,

Sl. 3 jednu varijaciju uredaja za pred-
suSenje,

Sl. 4 uredaj za potiskivanje,

Sl. 5 povratni potiskivat u pneumat-
skom sistemu i

Sl. 6 oblik izvedbe tlatnog vijka.

Materijal se baca na beskonatne vrp-
ce, koje su smjestene u dijelu susionika,
koji sluzi kao predgrijac. Uredaj za uba-
civanje je poznate vrste | mije nacrtan.
Smier transporta vrpcama oznalen je stri-
jelicama. Ubacivanje se vrsi kod A.

Za cospodarske produkte majbolie je
da se uzmu tri beskonadne vrpce 1, 2 i 3.
Materijal se za vrijeme transporta preko
obiju prvih vrpca 1 i 2 predgrijava pomo-
¢u odvodne topline iz pneumatskog siste-
ma. Vrpca 3 je odijeliena razdijelnom sti-
jenom od vrpca 1 i 2, pa se materijal na
ovoj vrpei direktno izlaZe toplim plinovi-
ma, koji dolaze iz peéi 4. Prolaz materi-
jala sa vrpce 2 ma vrpeu 3 vrii se kroz
branu 5. Sa vrpce 3 odvodi se materijal u
puzno tladilo 6, u kojemu se izluce teku-
¢ine, koje su sadrzane u produktu. Oso-
vina puznog tlacila opkoljena je sa dva
rotirajuéa dvostruka omotaca 30 i 31. Oba
omotata su izrupitana poput reSeta. Za
vrijeme zadrZzavanja u puznik stla¢i se ma-
terijal, kod tega se u njemu sadrzana voda
odstrani kroz rupice na omotafima i od-
vede cijevima. Oba omotafa imaju odije-
ljeni pogon i prema tome razne brzine o-
kretanja, usljed &ega se 'materijal nepre-
stano pritiS¢e prema rupicama omotaca.
Na straznjem kraju puznika smjeSten je
poznati uredaj za razdvajanje, da bi se
materijal prije ulaza u pneumatski dio su-
Sionika rastresao. lz puZne preSe dolazi
materijal u pu?nik za razdvajanje 7, koji
2a Salje dalje u predava¢ 8. Predavad ima
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postrani ulaz 32, da bi se materijal najkra-
¢im putem priveo cijevnom vodu j fime
izbjeglo stvaranje ka%e od tog materijala,
Sto bi dovelp do stvaranja gruda 1 zago-
rijevanja u pneumatskom dijelu. Da bi se
izlazni raspor mogao smanjivati prema po-
trebi i vrsti suSenog materijala, postavlje-
na su oko oscvine 34 dva krilna potiski-
vaca 35 i 35, koji se mogu naravnati kako
odgovara volumenu sulenja materijala.
Kroz predava¢ 8 dovodi se u cijevni vod
9 fino razdijeljeni materijal i usisava po-
medéu struje zraka, koju preizvodi exhaus-
tor 10, nakon Cega se materijal potiskuje
u cijevni vod 11. Iz ovoga se Salje materi-
1al pomocu povratnog potiskivaca 12 u
presireni cijevni vod 13. Ovai povratni po-
tiskiva¢ je natocito mapravljen. Cijevni
vod 34, koji prelazi u pravokutni oboijak
88, koji ima ekvivalentnu plohu presjeka,
voden je tako, da struja zraka izmedu lo-
patica 39 1 osovine 40 moze slobedno pro-
laziti. Straznji zid obo¢ja 41 napravljen je
tako, da materijal, koji ima neSto manju
brzinu nego zrak, preuzimaju lcpatice jos
prije nego bi pac na stijene obodja, da bi
se sprijecilo izagaranje na niima, te se slo-
se sprijecilo jzagaranje na njima, te se sho-
dnom brzinom zra¢nog tocka odvodi u cs
obojka 42. Da se izbjegnu vrtlozi i giba-
nje materijala unatrag, smjesteni su s obje
strane tofka jastuci 43.

Gibanje zraka u cijevhom vodu 13 iz-
vodi se pomodéu exhaustora 14, koji zrak
s materijalom tla¢i kroz cijev 15 u izdva-
jac 16. U izdvajatu se odvaja materijal od
zraka na poznati nacin pomocu spirala i
vrtloznih limova. Kod toga se materijal
prosije prema veli¢ini zrna. Ovo prosija-
vanie obavlja se mehanickim putem pomo-
¢u sita ili sl. Fini materijal Salje se kroz
jednu branu pomocu poprecnog puznika
18 u rakhladni puznik 17. Materijal sred-
nje velifine Salje se kroz branu x u cijev
20, koja dovodi cijevi 13 odvedni zrak di-
rektno zagrijavane beskonatne vrpce 3.
Preostatak u situ odvodi se direktno na-
trag u tlaéni puznik 6. Iz izdvaja&a odva-
jani zrak oslobada se u izdvajadu prasine
ponovno od najfinize prasine, koja se od-
mah odvodi rashladnom puZniku 17, dok
se odvodni zrak radi $to potpunijega isko-
riSéavanja topline provada kroz cijev 22,
kako je vec prije navedeno, radi zagrija-
vanja materijala na vrpcama 1 i 2, a za-
tim se odvaja van kroz jedan cijevni vod,
koji nije nacrtan.

Za susenje sredstava za hranjenje, na
pr. kod izrade riblieg brasna, ukaplaju se
izmedu druge beskonatne vrpce i pneu-
matskog sistema susionika dalinji pomoc-
ni agregati, Treéa se vrpca zamijeni zatvo-

renom cijevi 44. Predgrijavanje, odn. o-
ivaranje riba izvodi se pomodu pare, koja
se privodi iz jednog kotla. Nakon ponov-
nog sitnjenja materijala izmedu vrpca 1
i 2 dolazi on u predpresni puznik 45, gdje
se ledan mali dio tekuéine istisne, a zatim
ide u puznik za rastavljanie 46. U ovome
se materijal rastrese, a onda 3alje u cijev
44, koia sluzi kao sterilizator. U ovome se
materijal uz temperaturu od kojih 100°
potpuno isitni, Nakon toga prispjeva ma-
terijal u tlaéni puznik 6, u kojemu se pro-
vede daljnje stlativanje i otstranjivanje
vode i masti iz produkta. Ovako ispresani
produkt dolazi zatim preko puznika za
razdvajanje 7 i predavaca 8 fino razdije-
lien u cijev 9 pneumatskog dijela suSioni-
ka, koji se zagrijava toplim zrakom. Za-
tim se vodi preko exhaustora 10 i povrat-
nog potiskivata 12 u proSirenu cijev 13,
te preko exhaustora 14 u prosija¢ 16. U
ovom izdvajactu odijeli se produkt od zra-
ka i prosije prema veli¢ini zrna. Suhi pro-
dukt ide preko brane u rashladni puZnik
17, dok se ostatak Salje natrag u puznik
za rastresanje 7. Iz prosijata 16 odvadani
zrak oslecbada se i od najfinije prasine u
odjeljivatu prasine 21 i privodi kroz ci-
jevni vod, kako je vec prije izneSeno, vrp-
cama | i 2, radi Sto potpunijeg iskoriSca-
vanja topline u svrhu predgrijavanja pro-
dulkta na tim vrpcama, odakle se nakon
davanja te topline 3alje van.

Proizvodnja za zagrijavanje potreb-
nog toplog zraka izvodi se pomocu po-
znatih zagrijata zraka, kod kojih je vode-
nje pare i kondenzata izvedeno tako, da
se postizava po moguénosti maksimalno
iskoriSéavanje topline.

Cijevnim sistemima 9 i 11 privadani
tokli zrak usisava se skupa sa produktom
pomocu exshaustora 10 i 14.

Sufenje industrijskih produkata, kao
na pr. treseta, izvodi se na isti nacin kao
i kod sredstava za hranjenje, samo s tom
razlikom, $to se ovdje upotrebljavaju vru-
¢i plinovi namjesto pare za zagrijavanje

uredaja za rastavljanje i pneumatskog si-

stema za suSenje. Zagrijavanje obiju prvih
vrpca vri pomocu odvodne topline, Koja
je odvojena u pneumatskom dijelu, dok
se zagrijavanje cijevi 44, koja sluzi za sit-
njenje, izvodi direktno pomocu plinova
dovadanih iz peéi, od kojih se drugi dio
vodi u pneumatski dio.

Patentni zahtjevi:
1.) Postupak za suSenje gospodarskih,

industrijskih produkata i hrane svake vr-
ste, naznacen time, Sto se materijal na be-



skonatnim vrpcama direktno predgrijava
pomoéu odvadane topline, pri femu se
dovadana praSina obara na suleno dobro
radi olakSanja preSanja, Sto se materijal
dalje u posebnim uredajima za rastavlja-
nje rastavlja pomocu plinova ili pare, a
zatim uz pomo¢ tlaénih puZnika i uredaja
za rastavljanje uvada u pneumatski dio
suSionika, u kojem se obavlja svrstavanje
materijala prema veli¢ini zrna, odvadanje
prema potrebi natrag na ponovno suSenje
odvajanje te iskoriS¢ivanje odvodne to-
pline.

2.) lzvedba po zahtjevu 1, naznacena
time, $to se odvodni zrak ciklona dovada
na materijal na proSfupljenim transportnim
vrpcama, pa se ovaj direktnim zagrijava-

njem u dalnjem procesu potpuno progrije,
a zatim pomaodéu posebnog tlaénog puzni-
ka oslobodi od jednog dijela vezane vode.
3.) Uredaj po zahtjevu 1 i 2, naznalen
na materijal na proSupljenim
time, $to je ulaz izveden sa strane uz po-
tiskiva¢ z ubacivanje, dok se izlazni ras-
por moZze regulisati te Sto je u pneumat-
skom dijelu ispusni otvor predavala pro-
viden krilnim potiskivatima radi udeSa-
vanja volumena suSenog materijala, te $to
struja zraka moZze slobodno prolaziti iz-
medu lopatica i osovine, dok je zratni to-
Cak providen jestucima radi izbjegavanja
stvaranja virova i natraznog gibanja ma-
terijala,
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