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Postupak i uredjaj za snabdevanje obrtnih cevastih pe¢i muljastim materijalom, koji treba
da se pete u cementnoj i drugim industrijama,

Prijava od 7 decembra 1932.

Vazi od 1 juna 1933.

TraZeno pravo prvenstva od 11 decembra 1931 (Belgija).

Pronalazak se odnosi na postupak i ure-
daj za snabdevanje obrtnih cevastih pedi
muljastim materijalom, koji treba da se
pede (sudi), i koji ovim u peci, odgovara-
juéi visinama temperature koje vliadaju u
pojedinim zonama, i Koje odreduju mo-
gucnosti izmene toplote, biva raspodeljen
na zid peci, ili na uredaje, koji su u peci
rasporedeni i koji sluZe za uvecanje povr-
Sine za susenje, kao Sto su lanci, plole i
slicne ugrade.

U cementnoj industriji su narodito dva
poznata postupka u primeni: u jednom
Sljam prosto ulazi u pec¢, u drugom on bi-
va pod pritiskom u$trcavan kroz dize. Po-
slednje se desava ili u vidu citne kiSe u
slobodnom prostoru peci, ili u gustim jnla-
zevima upravljenim na naroéito raspore-
dene lance. Kod postupka pomocu sitne
kiSe mora za raspodelu biti predvideno
vise diza razlititog preénika i pod razlici-
tim pritiskom. Broj diza odreduje broj
mesta taloZenja 3ljama. Pomoéu ovog po-
stupka postignuta raspodela je teoretska,
prakti€no pak nije moguce da se odrede
mesta taloZenja, poSto vreli gasovi koji
struje suprotnim strujanjem, prema koli-
¢ini ustrcanog Sljama, ova potiskuju na-
trag, i teoretski pretpostavljene prilike
menjaju. Pomo¢u jedne jedine dize ne
moZe biti postignuta nikakva raspodela.

Dalje je bilo predlagano, da se sirovi
Sljam §trca na lancane zastore, koji su u
peéi obeSeni prema krivoj opadanja tem-
perature, t. j. u odnosu prema opadanju
temperature. Ovaj postupak daje nesum-

njivo bolji rezultat, no ravnomerna raspo-
dela Sljama u zoni suSenja, ali ipak ima
nezgodu, da raspodela usled nihanja lana-
ca uvek druk&ije ispada, no Sto je to teo-
rijski predvideno. Takode rasporedom lan-
canih zastora bivaju ostavljeni slobodni
prolazni kanali, kroz Koje vreli gasovi la-
Ko prolaze tako, da, da bi se dobila mak-
simalna izmena toplote, kod ovog postupka
usled zastorskog rasporeda lanaca biva
potrebna velika povrSina. Preno3enje top-
lote je, pri racionalnoj raspodeli lanaca
koji treba da se Skrope, preko celog zida
peci, znatno bolje. Broj lanaca, koji u pe-
¢i treba okaditi, je usled zastornog raspo-
reda daleko niZi, no u novom: postupku,
kod kojeg na povrinsku jedinicu moze
biti postavljena znatno veca lanéana povr-
sina. Takode ukupna lancana povrsina do-
lazi u dedir sa najvrelijim gasnim slojem,
Sto Kod poznatog postupka nije sluéaj,
posto kod ovog poslednjeg uvek jedan
deo lanaca ostaje u najhladnijem gasnom
sloju.

Pronalasku je sada cilj, da izvede ure-
daj i postupak, da se pomocu korisne ras-
podele sirovog 3ljama omoguéi veoma e-
konomno sufenje hez nezgoda drugih po-
stupaka.

SuStina pronalaska leZi u raspodeli ma-
terijala koji treba da se pece. Ovo se mo-
ze podjednako korisno izvoditi u peéi sa
ili bez lanaca. Takode moZe uStrcavanje
biti preduzeto pomoéu jedn ili vile diza.
Obe odlike ne mogu biti ispunjene ni jed-
nim od do sada poznatih postupaka.

Din. 15.



Na primer novi postupak mozZe Dbiti
primenjen u izvesnoj peci bez narotitih
pregradivanja, pri ¢emu se tada, u odno-
su prema snabdevanju ove peci po pozna-
tom pestupku pomocu prostog unosenja
Sljama, dejstvo povecava u izvesnom ste-
penu, i jednovremeno biva smanjena po-
troSnja gorivne materije.

Po pronalasku u ovoj pedi bivaju na zi-
du peci pritvrdivane nepomicne odbojne
povrsine. Ovo se deSava prema sledecem:
u delu peci, koji je predvieden kao zona
za sulenje, biva jedno za drugim postav-
1jn jedan ili viSe redova odbojnih povrsi-
na po izvesnoj krivoj liniji, koja biva od-
redena svagdaSnjom Sirinom odbojnih po-
vr§ina. Sirina odbojnih povrsina biva od-
redena koli¢inom sljama, koji na svakom
mestu zone za sulenje treba da bude ras-
poreden, i to ova Sirina raste prema stra-
ni ulaska greju¢ih gasova. Raspodela sa
sve vecom kolicinom moze takode biti po-
stignuta rasporedom odbojnih povrsina
iste Sirine, ali &iji medusobni razmak tada
sve viSe i viSe opada prema strani ulaska
vrelih gasova, Redovi odbojnih povriina
su medusobno pomereni. Redovi su tako
rasporedeni i sracunati, da prva odbojna
povrSina sledec¢eg reda ne pokriva posled-
nju odbojnn povriinu prethodnog reda, t
J.,» da ‘mlaz od poslednje odbojne povrsine
jednog reda neposredno preskale na pr-
vu odbojnu povriinu sledeceg reda, a da
pri tome ne moze prodéi izmedu obe, i da
preko poslednje odbojne povrsine dospe
napolje,

Da bi se dostigao najvi§i stepen dej-
stva, odbojnim povrSinama biva dat izve-
stan nagib prema pravcu mlaza, isto kao
i podesan oblik, da bi se deli¢i sljama na-
veli, da predu odreden put, pre no S§to
stupe na zid.

Da bi se izbeglo 1?lazenje deli¢a bljama
iz zone suSenja na glavi pe¢i, odbojne po-
vriine pocinju tek na izvesnom razmaku
od iste, i da se ovaj deo ne hi ostavio
neiskoris¢en, to se jedan deo dotituceg
§ljama ostavlja da, kao i ranije, utice u
pe¢, dok najveci deo biva bacan pomocu
diza pod pritiskom u pet prema odbojnim
povriinama. Koristi oveg postupka su
jedanput brZze suSenje usled finije raspo-
dele Sljama koji za vreme svog prolaza
kroz vrelu gasnu struju pretstavija veliku
povrSinu za izmenu' toplote. Osim toga
sposobnost izmene toplote zida peéi u
najvrelijoj zoni prostcra za susenje biva
bolje iskoriS¢ena, i dovedena do viSe dej-
stvene sposobnostl pomeéu neposrednog
dovodenja vecde kolicine $ljama, Dalja ko-
rist se javlia u ¢injenici, da silom udara
o ¢vrste odbojne povrSine jedan deo sa-

drzine vode mehanicki dospeva do izlu-
cenja.

PoSto su u vecini poznatih postupaka
za uvecéavanje povrSine za susenje, lanci ili
t. sl. uneti u peé, moze isto biti korisce-
no za novi postupak. Svaka postojeca iz-
rada lanaca moZe biti zadrZana ili postav-
ljena, pod pretpostavkom, da ostaje do-
voljno slobodnog prostora izmedu ivice
peci i donjeg kraja lanca, da bi se mlaz
pustio da nesmetano dospe do poslednje
odbojne povrsine,

[Da bi se postigao najpovoljniji rezul-
tat, lanci bivaju u zoni suSenja Kkorisno
rasporedeni prema slede¢em: U srednjem
delu ove zone nad odbojnim povrSinama
lanci bivaju odrzavani kratkim, ali obeSe-
ni u velikem broju tako, da je prskanim
deli¢ima $ljama pruZena prilika, da predu
srazmerno dugacak pul kroz vrele gasove
pre svog nailaska na ove lance. Na kraju,
kao i na pocetku zone suSenja bivaju po-
stavljani duZi lanci. Ni u kom slucaju mla-
zevi Sljama ne dolaze u dodir sa lancima.

Koristi ovog rasporeda su sledete: naj-
veéi deo lanaca se nalazi u najvrelijem
delu gasne struje, iskoriSéenje je, dakle
pri jednakoj koli¢ini lanaca, u novom po-
stupku nesummnjivo bolje. Dalje mozZe biti
pretpostavljeno, da proseéno svi deliéi
Sljama, usled rasporeda odbojnih povrsi-
na u donjem delu pedi, prelaze duZi put,
no deli¢i u pec¢i sa lanfanim zastorima,
posto u ovoj poslednjoj put delica Sljama
poctinje tek u sredini peéi, i vecina delica
biva zadrZzana na najblizem lantano.n
zastoru. Dalja korist u odnosu prema po-
znatim lantanim zastorima leZi u mogué-
nosti da. se na svaku povrSinsku jedinicu
pe¢i ugradi daleko vec¢i broj lanaca, i ti-
me znatne veéa lanc¢ana povrdina, §to ima
za posledicu, da pri izvesnoj predenoj ve-
li¢ini peé¢i, po novom postupku, zona su-
Senja, usled veceg dejstva peci, moZe biti
odrzavana kra¢om.

Pronalazak je u slede¢em blize objas-
njen pomocu priloZenih slika, koje pret-
stavljaju samo radi primera nekollke obli-
ke izvodenja.

SI. 1 pokazuje Sematidki poduZni pre-
sek kroz obrtnu cevastu peé¢ po pronala-
sku. Sl. 2 pokazuje Sematicki jedan deo
zida pedi koji je presefen duZ omotaleve
linije, sa odbojnim povrSinama istog raz-
maka i sve vece Sirine. Sl. 3 pokazuje isto,
samo sa odbojnim povrSinama iste Sirine,
i koje su postavljene razlitito daleko jed-
na od druge. Sl. 4 pokazuje presek po
liniji I—I iz sl. 1. Sl. 5 pokazuje pogled u
predniji kraj obrtne cevaste peci.

U odnosu na sl. iz nacrta sa 1 je ozna-



ten omotal obrtne cevaste peéi, na koji
se u unutrasnjosti naslanja izolujuéi sloj
" i unutrasnja obloga 1" iz metalnih plo-
La. U prednjem delu peci bivaju dugi lan-
ci 2 tako rasporedeni, da mlazevi 6 Slja-
ma, koji izlaze iz diza 3, mogu slobodno
ispod ovih da prolaze. Iznad dalje zone
za susenje su zatim rasporedeni Kratki
lanci 4 u proizvoljnom broju, i u cilju
ekonomske izmene toplcte tako postavije-
ni, da primaju prskane delice Sljama, Koji
joS nisu osuSeni. Zona susSenja biva zavr-
sena ogpet redom dugih lanaca 7. 5, 5a do
Se i 5, ha' do 52’ oznatuju odbojne po-
vriine koje su pritvrdene na zidu pedi, i
na koje nailaze mlazevi Sljama i bivaju
odbaceni na lance.

Pojedini redovi odbojnih povrsina su
uzajamno pomereni. Same odbojne povr-
Sine su nagnute prema pravcu mlaza, i
mogu zauzeti takKav nagib i oblik, da mla-
zevi Sljama  budu raspodeljeni u vise ili
manje vertikalnom vodoravnom smeru,
tako, da bude obezbedeno prskanje Slja-
ma ka svima mestima predvidene zone
susenja.

Da bi se Sljam u srazmernim kolitina-
ma rasporedio odgovarajuéi temperaturi
na pojedinim mestima. odbcjne povrsine
bivaju idudi ka ulasku gasa u peé (ulazak
casa prema strelici 8), pri istom svom
rastojanju (sl. 2), rasporedene Sire ili pri
istoj §irini odbojnih povriina (sl. 3) bliZe
jedna drugoj. Na ovaj nacin na ulasku ga-
sova za grejanje peci, 2de vlada vifa tem-
peratura, biva rasporedeno vise Sljama no
na izlasku gasa, tako, da biva sprovode-
no potpuno ravnomerno suSenje celokup-
nog materijala, koji treba da se pete.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za snabdevanje obrtnih ce-
vastih peéi muljastim materijalom, Koji

treba da se pece (susi) kao i ..jegovo ras-
podeljivanje u zoni suSenja, naznalen ti-
me, Sto se vrii posredno prskanje Sljama
na zid peéi ili na po sebi poznate, u peci
rasporedene lance ili t. sl

2. Uredaj za izvodenje postupka po za-
htevu 1, naznacen time, §to su u pedi ras-
poredeni jedan ili vise redova odbojnih
povrsina, koji se sastoje iz odbojnih po-
vrsSinat(5oa & 5by e S titd e I6T 5a i 5
itd.) na koje nailaze mlazevi Sljama, tako,
da Sljam usled siline udara biva prskan i
time raspodeljen na zid peci ili na lance
ili t. sl

3. Uredaj po zahtevu 2, naznacen time,
Sto Sirina odbojnih povriina (5, 5a, 5b,
He, bd, He) raste prema ulazu gasova (stre-
lica 8) tako, da sljam moZe, u svakom de-
lu zone suSenja, biti raspodeljen u Zelje-
noj kolicini.

4. Uredaj po zahtevu 2, naznalen time,
Sto su odbojne povrsine (5, 5a’, 5b" itd.)
podjednako Siroke i prema ulasku vrelih
gasova blize primaknute jedna uz drugu.

5. Uredaj po zahtevu 2 do 4, naznacen
time, 3to je predvideno vise medusobno
pomerenih odbojnih povriina

6. Uredaj po zahtevu 2 do 5, naznalen
time, §to su odbojne povriine (5, 5a, 5b,
itd. i &', 5a’, bb’ itd.) prave ili nagnute, i
{to njihova povrSina moZe imati svaki
proizvoljan oblik, tako, da prskani delici
mogu biti upuéivani u proizvoljan pravac.

7. Uredaj po zahtevu 2 do 6, naznalen
time, 3to su po sebi poznati lanci (1) u
srednjem delu iznad odbojnih povrsina
(5, ba, 5b, a¢, itd.) kraéi, no oni (2, 7) na
ulasku i izlasku vrelih gasova tako, da pr-
skani deli¢i Sljama moraju opisivati du-
galku putanju kroz vrele gasove.
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