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Znane su ventilne naprave za preko-
merno razgretje in su8enje pare polom
dudenja te pare in s tem, da ga prive-
demo do tega, da se zaZene ob vrocée
kovinske dele z veliko povrsino, na ka-
terih izhlapevajo vodene kapljice, ki se
nahajajo v pari tudi 8e po duSenju. Pri
teh napravah so v ventilnem telesu na-
pravljene odprline, ki se najprej zozZijo
in potem zopet razsirijo; para ki mora iti
skozi te odprtine, se najprej stisne, pri
¢amur se njena brzina poviga, ter nato
popusti, vsled &esar nastane prekomerno
razgretje in izsuSenje pare. Tudi so znane
razliéne razporedbe odprtin za prehod pare,
posebe Se razporedba razliénih odprtin
iste vrste v zavojnici na ventilovem telesu
in razporedba odprlin v steni ventilovega
telesa samega. Dalje so bile prikazane raz-
licne izvedbene oblike odprtin, zlasti odpr-
lin s centralno prevrtano pregrado.

Pri¢ujoéi izum se odnosi na razna po-
boljanja na omenjenih napravah, posebno
na odprline za prehod pare. Razteza se
najprei na odprlino za prehod pare, oz-
naceno z organom za duSenje pare, na
pr. s kolutom, na @&igar nasproti lezeéih
¢elnih ploskvah so narejene zareze, kate-
rih profil se na zunaj razsiria, tako da
tvorijo te zareze tam, kjer druga drugo
krizajo, v tenki steni za prehod pare od-
prtino, katere profil se najprej zozi in nato
zopet razsiri, in katere osigura nekako
razprSenje pare in torej njeno popolno
enoli¢nost. Izum zadeva tudi ventil, Gigar

oznac¢ba lezi vtem, da nastanejo odprtine
za prehod pare v cilindriénem ventilnem
telesu s tem, da se sekajo proizvodnice
primerno razvriéeni podolzni Zlebi in nav-
piéno na le proizvodnice stojeéi ali v ob-
liki vijaka na ventilnem telesu napravljeni
zlebi. Slednjié¢ se odnosi izum Se na druge
oznacbe, ki so v naslednjem opisane, ka-
kor tudi razne njihove kombinacije,

Na risbah se predodéujejo primeriéno
razliéne izvedbene oblike izuma. Sl. 1 je
vertikalni prerez skozi ventil za prekomerno
razgrelje pare, ki je v smislu izuma op-
remlien z odprtinami. Sl. 2 je prerez v
veéjem merilu skozi eno od odprtin ven-
tila po sl. 1. Sl. 3 je pogled na preluk-
njani kolut le odprtine. Sl. 4 je prerez
skozi modificirano izvedbeno obliko pre-
luknjanega koluta. Sl. 5 je prerez skozi
neko drugo odprtino v smislu izuma. Sl.
6 je pogled na drugo izvedbeno obliko
koluta z odprlinami po izumu. Sl. 7 pred-
stavlje pogled na neki drugi kolut. Sl. 8
je delni preéni prerez skozi neko drugo
izumu odgovarjajo¢e ventilno telo, pri ¢e-
mur je prerez izvren potom krogovega
zleba v tem ventilnem telesu. Sl. 9 je po-
dolzni prerez skozi ventilno telo po érti
9—9 sl. 8. SI. 10 je delni preéni prerez
skozi ventilno telo vzdolz érle 10—10
slike 9. SL. 11 je podolzni prerez skozi to
ventilno telo po é&rti 11—11 slike 10. Sl
12 predstavlja preéni prerez skozi neko
drugo izumu primerno venlilno kolo, pre-
rez ki je izveden s krogovim zZlebom. Sl
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13 je podolzni prerez ventilnega telesa po
sl. 12 v érti 13— 13. Sl. 14 je delni preéni
prerez skozi ventilno telo vzdolz ¢érte
14—14 si. 13. Sl. 15 je prec¢ni prerez skozi
ventilno telo po érti 15—15 sl. 14 Sl. 16
je preéni prerez skozi neko drugo izved-
beno obliko ventilnega telesa v smislu
izuma. Sl. 17 je podolzni prerez skozi to
ventilno telo po érti 17—17 sl. 16. Sl. 18 je
preéni prerez skozi neko drugo izvedbeno
obliko izumu odgovarjajoéega venlilnega te-
lesa. SI. 19 je podolzni prerez to ventilno
telo po érti 19—19 sl 18. SL 20 je
preéni prerez skozi novo izvedbeno ob-
liko izumu primernega ventilnega telesa.
SI. 21 je podolzni prerez skozi ventilno
telo po sl. 20 po érti 21—21. Sl. 22 je
pogled na vnanjo povriino tega ventilnega
telesa. Sl. 23 in 24 sta delna preéna
prereza dveh razliénih izvedbenih oblik
naprave po sl. 20 in 21.

V sl. 1 pokazani ventil sestoji iz po-
gonskega organa h, ki je z betom c zve-
zan potom kroglatega élenka i, ki je s po-
modjo vrhnje matice spojen z izravnalni
ventilom | v kalerega se dovaja po kana-
lih m para, v kaleri se celokupna napra-
va nekako kopa. Odprtine f z najprei zo-
Zenim in nato zopet razsirienim profilom
so napravljeni v steni cilindra ali ventil-
nega telesa d. V smislu izuma se sestoji
vsaka teh odprlin f iz prevrtanega koluta
|. Ta kolut poéiva na robu 10 stene 11
venlilovega telesa. Kovina ta stene je pri
12 nalahko uprta, da drzi kolut 1 na nje-
govem meslu (sl. 2.).

Sl. 3 predstavlia troje zlebov (zarez)
4', 42, 4°. ki so v gornjo ¢elno ploskev
ko:uta 1 tako vrezani, da tvorijo enakostra-
nicéen trikotnik, trije zlebi 4%, 4°, 4° so
v spodnjo ¢elno ploskev koluta vrezani
tako da zopet tvorijo enkostraniéen trikot-
nik, ki pa je k enakostraniénemu trikotniku
4' 4%, 4" za 60" premaknjen. Vsakateri teh
zlebov 4'...4° ima v celi svoji dolzini
v bistvu enako globino in proti vnanii
strani koluta | razsirien profil. Raditega
tvorijo te razliéne zareze na svojih krizis-
&ih odprtine 13'....13% ki leze na vog-
lih pravilnega éesterokotmka Radi na zu-
naj razsiriene oblike zarez 4' ..., 4° ima
vsaka teh odprtin najprej zozen in nato
rezs8irjen prerez (glej sl. 2).

Opisana naprava ima razliéne ugodno-
sti: Predvsem je para, ki gre skozi odprtino
v smeri strelice 14 (sl. 2), primorana, da
gre skozi najprej zoZene in nato razsiriene
odprtine 13: ta para se najprej nalahko
stisne v zoZujoéem se delu odprlin ter se
nato hipoma raztegne v razsirienem delu
Na ta naéin dobimo pravilno popuséanije
in ucéinkovito visoko razgrelje te pare. Po-

leg tega olajsa najprej zoZena in potem
razsirjena oblika odpriin 13'... 13" za
parni prehod odvajanje pare, ker vodi
male parne zZile, ki gredo skozi odprtine,
Z najmanjo mozZno izgubo pritiska. Za-
reze imajo v vsej svoji dolzini
enako globino in tvorijo na ta nadin prav
toliko kanalov, ki vodijo pare k odprti-
nam 13'...15° ter olajsujejo nala nacin
prehod pare, skezi napravo in dusenje
pare. Slednji¢ dovoljuje posebna razpo-
reditev zarez dosego enakomerno, smo-
freno in enostavno na kolutu 1 razdelje-
nih prehodnih odprlin 13' ... 13°

Seveda se morejo na zgoral primeriéno
opisanij napravi izvesli Stevilne izpremenbe.
Zlasti moremo odpriinam 13' . . . 13" name-
sto profila, ki sestoji iz zoZenega in raz-
sirjenega dela, kakor kaZe sl. 2, nasprotno
dati zarezam 4'...4° takSen profil, da
imajo odpriine 13'...13% zozen del 15
in razsirien del 16, katera dela sta potom
cilindri¢nega dela 17 medseboj spojena
(sl. 4). S to napravo dosezemo sliéne re-
zultate kakor z napravami po sl. 2 in 3.
Namesto koniéne oblike odpriine 18 za
dohod pare (sl. 2)), ji moremo dali cilin-
dricno obliko (19 v sl. 5). Vsekakor ko-
ni¢na oblika olajsuje vstop pare in s tem
zmanjsa njene izgube pritiska.

Ne da bi morali zareze 4'...4° razvr-
stiti v obliki dveh drugega napram dru-
gemu nasprotnih enakostraniénih trikotni-
kov, jih moremo v splodnem tako razvrstiti,
da tvorijo na nasproti lezegih &elnih plos-
kvah razprsilnega in me3alnega organa
na pr. kolut 1, dva pravilna mnogokot-
nika, pri Semur sta mnogokotnika drug na-
pram drugemu premaknjena v takem kolu,
da se nahajajo secidéa odgovarjajocih
mnogokotnikovih stranic in torej odprline
za prehod pare na vogalih pravilnega mno-
gckoinika. Da se pckaze splognost te raz-
poredbe predstavlia sl. 6 kolut 1, na é&i-
gar obeh é&elnih ploskvah so narojene za-
reze 4'..., 4* ozir 4°...4% ki tvorijo
dva kvadrata, ki sta drug h drugemu pre-
maknjena za 45° Na ta nacin se dobije
8 odprtin 13'... 13" za prehod pare ki
so razdeljene na vogalih pravilnega os-
merokotnika. Odprtine za prehod pare mo-
remo dobiti tudi na ta nacin, da na eni
od ¢elnih ploskev koluta 1 razvrstimo 3te-
vilo zlebov 4'...4* od sredigéa koluta
v cbliki pravilne zvezde, na pr. z osmimi
zarki (sl. 7). Z druge strani se vreze v
drugo éelno ploskev koluta njemu kon-
centriden krogov Zlebié 20. Ta zlebi¢ 20
seka radialne zZlebe 4', 4° pri tockah
13' ... 13% s éimer nastanelo na teh me-
stih m:lprlme za prehod pare. Seveda se
more krugovi Zleb 20 slike 7 nadomestiti



s pravilnim mnogokotnikom, ki je koncen-
tricen h kolutu 1,

Ventilna telesa po sl. 8—19 so oznacena
s tem, da se doseZejo odprtine za prehod
pare potom krizanja podolznih Zlebicev,
razvricéenih po proizvodnicah ventilnega te-
lesa, in k tem proizvodnicam navpic¢no ali
v zavojnici na ventilno telo napravljenih
zlebiéev. V izvedeni obliki po sl. 8—11
so podolzni Zlebi¢i 21', 21*. .. s premo-
¢rtnim, razSirjenim prerezom, ki potekajo
vzporedno k osi ventilnega telesa, vre-
zani v enakomernih razdaljah v zunanjo
povrdino ventilnega telesa; preéni zlebici
22', 22° . . . ki imajo tudi premoérten, raz-
Sirjen prerez, se vrezani v enakomernih
razdaljah v notranjo povrsino ventilnega
telesa. Podolzni zlebizi 21', 21%... in
preéni zlebidi 221, 22° . . . se sedejo in tvo-
rijo pri sedidéih odpriine 13', 12* .. . za
parni prehod, skozi katere se pretaka
para, ki se ima dusiti, v smeri strelic 14,
v kateri pari se kopa ventilno telo. Na-
mesto premoértnega, razsirienega prereza
(sl. 8—11) moremo dati zlebidem 21, 21>
in 221, 22! ., .tudi kvadraticen ali pravo-
koten prerez (sl. 12—15); razsirjena oblika
odprtin za parni prehod pa vsekakor olaj-
suje kompresijo in lej sledede popuscanje
pare.

V dosedanjih primerih (sl. 8—15) smo
predpostavljali, da imata obe skupini zle-
bidev 21%, 21%...ozir. 22%, 222 . . med-
seboj enako visino, ki je enaka poloviéni
debelosti ventilnega telesa. More pa se
dati (sl. 16 in 17) podolznim Zlebigem
21', 21* veéja globina nego poloviéna de-
belost ventilnega telesa in pre¢nim Zlebi¢em
221 222 manjsa debelost nego poloviéna de-
belost. Nasproino pa predstavljata sl. 18
in 19 veniilno telo, pri katerem imajo precni

zlebigi 22! 22° ... znatno veéjo globino
nego podolzni zZlebigi 21!, 21% ... Tudi
prerez zlebigev 21, 22% . . . ozir, 221, 22% . .

moremo poljubno izpremeniti in dati pre-
moértnemu prerezu teh Zlebidev bolj ali
manj razsirjeno obliko. Dalje moremo glo-
bino zlebigev 211, 212, .. ozir. 22' 22% . ..
izbrati tako, da dajo ti zlebidi pni svoiih kri-
zi88ih odprtine za parni prehod z vecjim
ali manj8im prerezom: odprtine 13', 13% ..
ventilnega telesa po sl. 6—15 so na pr.
znatno vecéie nego dotiéne odprtine slike
16—19. Slednji¢ moremo krogove zlebice
22' 22* . .. prirediti ali notranji ali pa na
zunanji ploskvi ventilnega telesa, z ozirom
na na to, je li ventilni drog sam naprav-
lien znotraj ali zunaj ventilnega telesa.
Vsi predidoéi primeri (sl. 8—19) kazejo,
da moremo potom kombinacije preénih
Zlebidev 22', 22°...in podolznih Zlebi-
cev 21', 21% . .. dobiti odprtine za prehod

pare, katerih oblika je poljubno povsem
izpremenljiva.

Izum se nanasa tudi Se na drug nadin
prirejanja odprtin (sl 20—22), po katerem
se v ventilno telo vrezejo podolzni Zle-
bi¢i 21', 21*...in se dno teh zlebigev
previta z malimi okroglimi odprtinami za
prehod pare. Tem podolznim zlebicem
21%, 21%. .. moremo dati premodrten, pra-
vokoten ali kvadraticen prerez (sl. 20) ali
pa premocrten, navzgor razsirjen prerez
(sl. 23). Srednica prereza vsakega zlebica
21%, 21®* more stati ali navpi¢no na ci-
lindriéni povrsini ventilnega telesa ter se-
kati os cilindra (sl. 20 in 23), ali pa biti
nagnjena te] povrini in proti tej osi
premaknjena.

Dasi so zgoraj opisane naprave prikladne
zlasti za prekomerno razgrelje pare, se raz-
teza izum vendar ne le na to posebno
uporabo, ampak tudi na te naprave same,
ne glede na to, kake tekodine se Z njimi
razprsujejo ali prekomerno segrevajo.

Patentni zahtevi:

1. Ventilna naprava za prekomerno raz-
grelje pare ali pod. z odprlinami za parni
prehod, oznadena z organom za dusenje
(kolut 1), v ¢igar nasproti leze¢ih celnih
ploskvah so napravljene zareze (4!, 4°, )
z nazunaj razsirjenim profilom tako, da na-
stanejo na krizis¢ih (13', 13%...) teh za-
rez odprtine z najprej zoZenim in nato
razsirjenim prerezom za prehod pare

1. Naprava po zahtevu 1, oznadena s
tem, da imajo kriZajoce se zareze 4', 4% . )
na celi svoji dolzini enak prerez ter tako
vodijo paro k prehodnim odprtinam (13*
122 . ..), ki nastanejo na krizis¢ih na na-
sproli lezeéih straneh narejenih kanalov.

3. Naprava po zahtevu 1)) ali 2), o-
znadena s lem, da so napravljeni zZlebiéi
(4'. 4*..) v obliki dveh drugega k dru-
gemu premaknjenih pravilnih mnogokot-
nikov na obeh slraneh organa za duse-
nije (kolut 1), tako, da leze sedis¢a njiho-
vih stranic in torej odprtine (13%, 13*...)
za parni prehod na vogalih pravilnega
mnogokolnika (sl. 3 in 6).

4. Naprava po zahtevu 3), oznadena
s tem, da so zlebidi 4!, 4* . .)) prirejeni v
obliki dveh enakostrani¢nih trikotnikov,
ki sta medsebojno premaknjena za kot
60°. tako da so odprtine (13!, 13*.. ) za
prehod pare razvrié=ne v obliki pravilnega
sestorokotnika (sl. 3).

5. Naprava po zahtevih 1.) ali2). ozna-
éena s tem, da gredo na eni strani raz-
préilnega in mesalnega organa (kolut 1)
zlebidi (4', 4%...) radialno od srediiCa
in so na drugi sirani razvriéeni v obliki
kroga (20) ali mnogokotnika tako, da so



sedisdéa (13, 13%...) na razliénih straneh
napravljenih zlebi¢ev in torej tudi odpr-
tine za prehod pare razdeliene enako-
merno nad razprsilnim in mes$alnim orga-
nom (sl. 7) '

6. Naprava po zahtevu 1) ali 2), o-
znacena s tem, da dobimo odprtine (13!
13%) za prehod pare s prerezom podclznih
zlebicev (21'. 21%*...), ki so napravljeni
na proizvodnicah ventilnega telesa, in nav-

piéno na te proizvodnice ali v zavojnicah
na ventilnem telesu napravljenih zlebiéev
(22, 222...) (sl. 8—9).

7. Naprava po zahtevih 1) ali 2), o-
znacena s tem, da dobimo odprtine za pre-
hod pare z vrezanjem podolZnih zZlebicev
(21", 21*..) v ventilno telo in z izvrta-
njem malih odprlin (25) v dno teh Zlebi-
cev (sl. 20—24).
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