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Ovaj se pronalzzak odnosi na postupak
za izradu Cistih komponenata (sastojaka)
ili grupa komponenata iz smeSe tecnosti.

Poznato je uklanjanje iz teénosti izves-
nih komponenata izvlacenjem u suprotnom
toku sa tefnim agensom za izvlatenje. Sa-
mo one materije dolaze u obzir, koje su
nerastvorljive ili koje nisu lako rastvorlji-
ve 1 teénom proizvodu za izdvujanje, i
koje istovremeno imaju veliki kapacitet
razlaganja za sastojke, koji se 1zvl’ce iz
tih pocetnih proizvoda.

U praksi ova na izgled prosta operacija,
ako se Zeli dobro iskoriSéenje dovoljno
Cistih sastojaka, Cini velike teSkoce, koje
se mogu savladati po ovom pronalasku.

S jedne strane pomocna teénost za upo-
trebu, t. j. agens za izvlacenje, potrebno
je da ima odgovarajucéi kapacitet za raz-
laganje komponenata za izvlaenje, poSto
u tom slucaju visokom koncentracijom eks-
trakta u pomoénoj te¢nosti jesu manje ko-
licine agensa za izvlafenje i ekstrakta za
izdvajanje, a s druge strane rastvaral tre-
ba da bude 3to selektivniji, odn. drugim
refima on trcba da rastvara jedino onu
komponentu, koja se Zeli dobiti u élstom
stanju.

Posto komponenta ili viSe nnh Ld izdva-
janje ima neke osobine, Koje odgovaraju
drugim, na pr. hmnolog‘e u ugljovodoniku
ili scrijama masnih kiselina, to je teZe na-
¢i rastvarag, koji de ukloniti samo jednu
od tih komponenata iz sme8e. Prema to-
me potrebno je u praksi upotrebiti rastva-

rafe, koji nemaju dcvoljno selektivnu ak-
tivnost.

Pomocu takvog rdstvardéa, gde se zeli
cdvajanje tetne smese, moZe se dobiti sa-
mo jedna komponenta u apsolutno Cistom
stanju ispiranjem u struji protivnog toka i
prema poznatom postupku.

Ako pretpostavimo da je rastvarad X u-
potrebljen, iz smeSa materija A i B, moZe
se debiti samo ona meaterija u &istom sta-
nju, koja se najmanje rastvara u materiji
X. Upotrebom odgovarajuée kolitine X-a,
komponenta B se moZe potpuno isprati iz
smeSe A—B. Iskorid¢enje tekvog procesa
bi¢e manje, prema tome ako je rastvorlji-
vost A u X veca.

Zatim je poznato ispiranje ulja u pro-
tivnom tcku i hladenje tefnosti isprane
kao i rastvora ekstrakta, dobivenog pri §to
nizoj temperaturi, i vraéanje izdvojenih
proizvoda za vreme . hladenja . procesu
pranja.

U patentu br. 8055 predloZeno je veé
da se za izradu Cistih sastojaka iz tecnih
smeSa izvrsi izvlalenje pomoéu dveju po-
mocnih te¢nosti, pri ¢em jedna komponen-
ta ili grupa komponenata smeSe za razla-
ganje moze sluziti kac .jedna od pomoénih
tecnosti.

Sada je pronadeno da se u tom slugaju
izvlatenje moZe nadiniti boljim, dobijajuci
pri tom ¢iste komponente, i da se tecni
rastvor ekstrakta u agensu za izvlatenje
moZe osloboditi komponente isto tako u
njemu rastvorene i to u manjem stubu i sa
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manje tecnosti za pranje, ako se yvodi ra-
¢una, da odnos oticanja za sve vreme ispi-
ranja bude $to pevoljniji i stalan, t. j. da
je oticanje stalno za vreme celog procesa
pranja izuzev prekida pri upustu smeSe za
izdvajanje. Ovo se postiZe time, Sto se gor-
njem rastvoru ekstrakta u agensu za izvla-
cenje, a za vreme celog ili delimi¢nog pra-
nja, odrzava pcstepeni temperaturski gra-
dient.

Da bi §to bolje objasnili ideju delimic-
nog izvlacenja dobro je istu sravniti sa o-
nim §to se defava u destilacionom stubu.

Na isti natin kao $to ¢e smeSa tecnosti
i pare, koja ulazi u destilacioni stub bif1
viSe ill manje potpuno odvojena regulisa-
njem proticanja (ovo odvajanje je potpu-
nije, ako je proticanje u aktivnom delu
stuba Sto stalnije), tako ¢e i jatina izvlace-
nja zavisiti od molekularnog odnosa oti-
canja, koja ¢e se odrzavati Sto stalnijim po-
deSavanjem temperaturskcg gradienta.

Temperaturski gradient treba da iskljudi
meSanje dveju faza ma u kom delu stuba,
usled ¢ega ce se spreciti izvlatenje u tom
delu. )

Posto se frakcionisanjem moZe dobiti
samo jedna &ista komponenta, ako se oti-
¢uca teéncst satoji iz tog izvora, to se isto
{ako sa ekstrakcionom tefno3éu moZe do-
biti samo jedna komponenta, ako se za
vreme pcslednjeg hladenja izdvaja samo &i-
sta komponenta iz agensa za izvlaenje.
Ova te¢nost, koja ce se kretati onda u su-
protiom toku prema tenosti za ispiranje,
odgovara cticanju, izrazu poznatom u de-
stilaciji.

PriloZeni nacrt pokazuje Sematicki ver-
tikalan stub za izvlalenje. Pronalazak nije
pgranifen na opisani aparat.

Teéna smeSa, koja se sastoji jz dve kom-
ponente za odvajanje ulazi u stub kod O,
koja tatka moZze biti na razli¢itim visina-
ma. U tom smislu smeSa se susriée sa kapi-
ma tefnosti X za izvlatenje, koja otiEe‘ iz
izbugene cevi, siska ili tome sl. Kolitina
tetnosti je regulisana tako, da tefnost ko-
ja izlazi iz stuba pri vrhu, sadrZi samo
komponentu A. '

Po povratnom postupku teénost za izvla-
tenje iza$la bi iz stuba ba$ ispod ‘mesta‘O,
usled &ega bi izlazna tenost sadrzala i A
i B, ali vife B nego A.

U ovom postupku temperatura se sma-
njuje postupnim hladenjem, koje se moZe
izvesti na pr. pomocu omota 1 za hlade-
nje, 2, 3, tako da se menjanje ne moZe
vrditi 1 oticanje je stalno preko oba ‘dela
putanja za pranje, pri fem valja voditi ra-
tuna, da podeSavanjem brzine ispiranja, vi-
sine itd. tefnost za izvlagenje na dnu stu-
ba sadrii samo komponentu B u rastvoru

i dovoljna koli¢ina ove komponente izdvo-
lena iz agensa za izdvajanje, pocinje da
tefe u protivnem toku ka pomocénoj tec-
nosti. Mala koli¢éina A, koja se jo§ nalazi
iznad pcslednjeg mesta, istiskuje se i ispi-
ra istcvremeno sa jo§ manjom Kkoli¢inom
B, a zbcg svoje smanjene specifitne tezi-
ne penje se i nailazi na pomoénu teénost,
koja sadrzi viSe B nego A, koja zbog svo-
jeg seliktivnog kapaciteta rastvaranja mo-
ze izdvoijiti viSe B nego A.

Takva operacija, koja se potpuno moze
regulisati temperaturskim gradientom i du-
Zincm putanje izdvajanja, udeSena je tako,
da te¢nost istisnuta teéno$éu za izviacenje
za vreme izdvajanja na istoj visini, pri ko-
joj ulazi u stub pofetni proizvod ima isti
sastav kao 1 pocetni proizvod. w

Pad temperature ne mora prestati na u-
lazu, poSto je jasno da se katkad ' dejstvo
temperaturskog gradienta treba primeniti
u mncgo vecem delu stuba. Kao rezultat
gornji deo stuba moZe se zagrevati, zbog
¢ega su i predvideni grejni omoti 4 i 5.
Zagrevanje moZze biti elektri¢no, na pr. kod
4. Agens za izvlatenje moZe se dovoditi i
u toplem stanju.

Usled toga kolitine te¢nosti, koje se
stalno nalaze u velikom delu stuba u sta-
nju razlaganja, t. j. fino razdeljene, uzima-
ju maglicastu ili ¢esto mlefnu boju.

Ovo stanje, koje, jasno je, prati proces,
moze u nekim su¢aievima &initi tefkoce.

Jasno je da dobar rad stuba zavisi od
podizenja tetnosti do nedto izdignutog ni-
vea. Ovo podizanje, koje je izazvano razli-
kom u specifitnoj tezini, moZe se delimi¢&-
no sprediti pojavom emulzija, koja se jav-
lja kod pravilnog rada stuba. Dodavanjem
materija, koje teZe da promene povrsin-
ski napon izmedu tefnosti, moZe se otklo-
niti ova nezgodna sporedna operacija.

Proces po pronalaskun nije ogranien na
upotrebu ekstrakcionih te€nosti tezih od
smeSe za razlaganje. Obrnuto moZe isto
takc biti slutaj, a da se ne povredi sustina
pronalaska.

Jasno je, da se cpisani postupak, moze
ponoviti nekoliko puta i1 sa dobivenim
ekstraktcm posle prvog pranja i sa rafi-
nisanim proizvodima. Proces -pranja je on-
da skoro isti ponavljznom frakcionisanju,
koje je uobitajeno u tehnici destilacije. Ta-
kav proces se narolito preporutuje, ako
se poletnj proizvod sastoji iz raznih nizo-
va proizvoda, &ji tlanovi imaju osobine,
koje se meduscbno ne razlikuju mnogo.
Prvi agens za izviafenje moZe se onda,
na pr. upotrebiti da odvoji grupe homolo-
ga, dok se sa selektivnije dejstvujuéim i
testo ekspanzivnijim agensom za jzvlake-
nje cperacija nestavlja sa manjom koli&i-



nom pocetnog proizvoda, $to je korisnije
u pogledu malih koli¢ina, koje trazi druga
pomocéna teénost.

Uz to ponavljanje izvladenja sa istom
pomoénom teénoséu — na razliitom tem-
peraturskom nivou — daje festo dobre re-
zultate.

Gornje se moZe objasniti dalje sledec¢im
primerom, kojim ovaj postupak nije ogra-
nicen.

U stub visok 10 m uvode se na svaki
dm? popre¢nog preseka i na jedan {as —
pri dnu 20 1 alkohola 96% jacine, ispod
sredine 6 1 mazivnog uljnog destilata, a
pri vrhu 6 1 ulj'l koje je dobiveno iz ras-
tvora (o kome ¢e biti rec1) i koje otice pr1
vrhu.

Pri dnu oko 4 1 desllldtdl cdvode se (za-
jedno sa ne$to alkohcla, kcji je rastvoren
u njemu) a pri vrhu oko 8 1 ekstrakta ras-
tvorenog u ostalom akoholu (oko 20 1).

6 1 ovog ekstrakta ponovo se uvode u
stub pri vrhu da bi se dobilo Zeljeno oti-
canje (refluks). Ovo se moZe posti¢i bilo
intenzivnim hladenjem rastvora u hladenju
pri vrhu stuba ili koncentrisanjem rastvo-
ra van aparata. Pomenuti ekstrakt onda sa-

drzi samo mali procenat nesulfonirajucih
ugljovodeonika. Temperatura pri vrhu je
120° C, pri dnu 150° C a pri upustu ulja
cko 1407 C. Jasno je, da se pritisak mora
primeniti, da bi se agens za izvlatenje o-
drzao u te¢nom stanju.

Jasno je da se postupak po pronalasku
moZe primeniti na sve vrste izvladenja.

Na pr. meguéno je, po pronalasku, iz-
vlaciti fenol iz tefnosti pomocu alkohola,
prediS¢avati izolaciona ulja u cilju uklanja-
nja neZeljenih primesa, pomoéu na pr. iso-
propil alkohola, i rafinisati petroleumske
destilate pomocu teénog sumpor-dioksida.

Patentni zahtev:

Postupak za izradu &istih Komponenata
ili grupe komponenata iz smeSe tecnosti
cbradom u protiv toku pomoéu kakvog a-
gensa za izvlaenje, pri tem se tekudéi ras-
tvor ekstrakta u agensu za izvlafenje, o-
brazovanom za vreme izvlaenja, oslobo-
dava rastvorene komponente ili kompone-
nata, naznafen time, S§to se rastvoru za
vreme celog ili delimi¢nog procesa pranja
daje Sto postupniji temperaturski gra-
dient. '
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