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Predmet ovog pronalaska je postupak i
naprava za belenje, impregnisanje, apreti-
ranje bojadisanje ili kakvo bilo treliranje
ili naknadno Ireliranje vlaknasle robe na-
ro¢ito koloniziranih vlakna, pri Cemu se
vlaknasta roba u srazmerno tankom odn.
u vrlo tankom sloju i kontinualno podvrga-
va uticaju potrebnih hemijskih agensa.
Ti agensi primenjuju se obicno jako raz
blaZeni.

Prema ovom pronalasku postavlja se
vlaknasta roba na beskrajna sita, metalne
tkanine, irakove i slicno, koji tu robu po-
krecu. Pri tome se roba sprovodi pod ce-
vi, koje prskaju hemiske agense ili se pak
roba na silima ili obi¢no, sprovodi kroz
plitke kade, koje sadrze hemiske tec¢nosti,
pri éemu se roba umacde u te fecnosti.
Oba nacina ftretiranja mogu se takoder me-
dusobno kombinisali; Primenom vie takvih
fransporinih sretstava, koja su rasporedena
na pr.jedno nad drugim, a koja dejstvuju
jedno za drugim, moZe se posti¢i i vide-
struko Irefiranje robe, pri ¢emu se moie
raditi istim agensima ili raznim agensima.
Kad se upolrebljavaju dvostruka sita i sli¢-
no moze se vrsili i verlikalno vodenje
vlaknasle robe umesto ovde uzetog hori-
zonlalnog vodenja robe.

Prema ovom postupku i pomoéu napra-
ve, koja je u nastavku opisana uz crlez,
mozZe se Iretirati materijal koliko u obliku

preda i pletiva toliko u obliku dlake ili ¢e-
kinja.

Preimuéstvo ovog postupka le#i pored
ostalog u tome, sto

1. mozZe se primenili viSestruko uticanje
islog agensa ili raznih agensa sa umelnu-
tim ispiranjima ili slicnim u konlinualnom
radu;

2. ulicanje na vlaknastu robu u maloj deb-
ljini Iretiranog sloja, na pr. umakanjem robe
u rastvore ili prskanjem rastvorima koji se
dovode pod pritiskom, vrsi se brzo pa se
radi toga znalno skraduje vreme za re-
akciju:

3. omogucuje se polpuno iskoriscavanje
upotrebljenih hemiskih agensa radom u
protivnom slrujanju; a

4. vlaknasta roba, koja je poloZena na
silima ili izmedu sila ne rastura se i ne
zbija; nego se uvek u islom polozaju tre-
tira sa gornje slrane i sa donje sirane iu
istom prvobitnom polozaju se opel iznosi
posle prerade;

5. Irajanje Ireliranja i vremena reakcije
za vreme rada mogu se usporili ili ubrzati;
zhog Cega se u vezi sa preglednosc¢u apa-
rata mogu izbeci skodljiva prekomerna ire-
liranja;

6. ceo tok rada odigrava se polpuno au-
tomatski bez ikakvog uvlacenja rucnog
rada;

7. primenjeni agensi mogu da budu mno-
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go slabiji nego 5to je to moguée kod ina-
¢e uobicajnog Ireliranja u debelim slojevi-
ma, u obliku kaSe ili sli¢no.

PriloZzen crtez predstavlja jedan primer
izvodenja naprave za izvodenje ovog po-
stupka. Za objaSnjenje rada naprave uzet
je postupak pri belenju.

Na postolju ma3ine postavljeni su spro-
vodni valjei I, preko kojih su sprovedena
beskrajna sita 2, po kojima se vode tamo
i ovamo u pravcu strela, vlaknasli materi-
jal, koji izlazi iz uredenja za kotloniziranje,
dok on kod 17 na napusli aparat za bele-
nje pa se sprovodi u zavr$no uredenje,
koje moze biti poznale vrste.

ispod sita nalaze se sudovi (3—9) za
sakupljanje upolrebljenih tecCnosli a iznad
sita nalaze se brizgacke cevi ili sliéno
(10—16), kroz koje se dovodi hemiska lec-
nost na vlaknatu robu.

Za prskanje klornog rastvora sluze cevi
10, 11, 13, 15. Cev 15 sluzi za dovodenje
svezeg klornog rastvora, koji se sakupi u
sudu 8, pa se crpe u cevi 10, 11 pa se
onda sakuplja u sudovima 3, 4, iz kojih o-
tice posto je istroSen.

Kroz cevi 12 teée obi¢éna voda za ispi-
ranje; a kroz cevi 14 slabe kiseline za
ispiranje.

Cevi 16 sluze za nanosSenje boje ili za
impregnisanje i slicno.

Sudovi 3—9 mogu se postaviti izmedu
putanja pripadnih sita umesto, kao Sto je
nacrtano, ispod gornje putanje tih sita.

Za izvodenje ovog novog postupka, koji
se moze sastojali u belenju, impregnisanju,
apretiranju, bojadisanju ili slicnom, vodo-
ravno vodenje sita nije nikakav uslov. Sita
se mogu fakoder vodili gore i dole (verti-
kalno). Ali onda se moraju upotrebiti pa-
rovi sila, pri cemu se roba za lreliranje
drzi izmedu medusobno neposredno sused-
nih delova parova sita, koji se kreéu u istom
praveu. Onda se prema fome moraju po-
staviti cevi za prskanje tako da te¢nost ko-
ja iz njih izlazi, dopre dobro do robe za
fretiranje. Ispod svakog para sila mora se
postaviti sud, koji sluzi za sakupljanje teé-
nosli. Zatim je svaki par sila od susednog
para celjishodno ograden nekom pregradom,
ako su svi parovi sita postavljeni na pod-
jednakoj visini. Ne postoji nikakva zapreka
da se parovi sila postave jedan nad dru-
gim, kad je lo povoljno zbog lokalnih pri-
lika, i onda mora ispod svakog para sita
da se nalazi neki sud za sakupljanje.

Preimucstva koja nosi sobom postupak,
koji je napred opisan uz crltez su ova:

1. Pomocu vrlo slabih klornih rastvora
npr. 0,1°/,, poslize se u najkraée vreme
(odprilike '/, do 1 Eas) polpuno belenje,

koje ne oStecuje robu, a vrdi se automat-
ski i kontinualno.

2. Ako ne treba da se roba beli, onda
se ceo aparat moze upolrebiti za bojadi-
sanje impregnisanje ili sli¢no.

3. Na zadnjem situ moze se odmah pre-
duzeli bojadisanje impregnisanje i L. d.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za belenje, impregnisanje,
apretiranje, bojadisanje ili kakvo bilo freti-
ranje ili naknadno fretiranje vlaknaste ro-
be, narocito kotoniziranih vlakana, nazna-
¢en time, $to na robu, koja je prosirta u
tankom sloju, utiCe tanak sloj tecnosli za
tretiranje.

2. Postupak prema zahtevu 1, naznacen
time, $to se roba lretira jednom i istom
tecnosli vise pula uzaslopce.

3. Postupak prema zahtevu 1, naznacen
lime, $lo se roba Iretira uzastopce medu-
sobno razlicitim te¢nostima.

4. Postupak prema zahlevu 3, naznacCen
lime, $to se roba ispira izmedu najmanje
dva uzasiopna lieliranja.

5. Postupak prema zahtevu 3, naznaden
lime, Slo se roba uzaslopce Irelira pomocu
vise medusobno razlicitih tecnosti sa he-
miskim dejstvom.

6. Postupak prema zahtevu 1, naznalen
time, 5to je tanak sloj te&nosti za trefira-
nje obrazovan kupatilom, koje se nalazi u
nekom sudu.

7. Poslupak prema zahtevu 1, naznaCen
fime, Slo se tanak sloj tecnosli za tretira-
nje proizvodi prskanjem.

8. Uredenje za izvodenje poslupka pre-
ma zahtevu 1, naznacCeno time, 5to se roba
trelira na sitima, koja dozvoljavaju prodi-
ranje tecnosti za tretiranje.

9. liredenje prema zahtevu 8, naznaceno
time, Sio se upolrebljavaju beskrajna sita,
koja se kreéu.

10. Uredenje za izvodenje postupka pre-
ma zahtevu 1, naznacCeno lime, sto je roba
za vreme freliranja prosirta na tkaninama
od materije kojoj ne Skodi mnogo le¢nost
za fretiranje.

11. Uredenje za izvodenje postupka pre-
ma zahtevu 1, naznaceno time, Slo je roba
za vreme treliranja prosirta na trakama od
materije, kojoj ne Skodi mnogo tec¢nosl za
freliranje.

12. Uredenje za izvodenje poslupka pre-
ma zahlevu 1, naznaeno time, §to je roba
prosirta po metalnim tkaninama.

13. Uredenje prema zahtevu 12, nazna-
¢eno time, 3to su metalne tkanine obrazo-
vane kao sita.

14. Uredenje za izvodenje poslupka pre-
ma zahlevu 1, naznacCeno fime, Slo se tanak



sioj le€nosli za Ireliranje, obrazuje pomocu
mnogih izbu3enih cevi za prskanje, pri e-
mu mogu rupe imali oblik pisaka za prs-
kanje.

15. Uredenje za izvodenje poslupka pre-
ma zahtevu 1, naznaceno time, Sto se roba
za vreme firetiranja drzi izmedu parova sita
ili slicnog pri ¢emu ravni tih parova mogu
iezati u uspravnom, vodoravnom ili u kak-
vom srednjem polozaju.

16. Uredenje prema zahtevu 15, sa vecim
brojem takvih parova naznaceno lime, §lo
su pojedini parovi medusobno odvojeni
pregradama.

17. Uredenje za izvodenje postupka pre-
ma zahtevu 1, naznaceno time, Sto se tec-
nost za tretiranje crpljena iz mesla prel-
hodne upolrebe, primenjuje uzastopce vise
puta,

18. Postupak prema zahtevu 1, naznacen
time, Sto se teCnost za freliranje sprovodi
na robu naizmeni¢no sa jedne i sa druge
sfrane,

19. Postupak prema zahtevu 1, naznaden
time, 5lo se fretiranje robe vrsi bez kraja,
u vrlo tankom sloju, na kontinualan naéin.

20. Postupak prema zahtevu 1, naznacen
time, Slo se vlaknasla roba naizmeni¢no
fretira sa gornje i sa donje sirane, pa se
uvek u jednakom polozaju sprovodi sve do
izlaza tako, da sei sva biljna vlakna izno-
se iz uredenja, i izbegava se svako zamr-
Savanje i zbijanje vlaknaste robe.

21. Postupak prema zahtevu 1, naznacen
tlime, Slo se primena hemikalija vrsi u vrlo
razredenom stanju u znatno kraéem vreme-
nu, zbog najvece postede vlaknasle robe.
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