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Postupak za sastavljanje ugljenih elekiroda.

Prijava od 19. septembra 1929.

Vazi od 1. aprila 1930.

Trazeno pravo prvensiva od 20. novembra 1928. (Nemacka).

Predmel ovog pronalaska je postupak za
sastavljanje ugljenih elekiroda u sluzi tome,
da se elekirode tako sastave, da se omo-
guéi stalan rad peéi.

Stalan rad peéi sprovodi se danas u
svima sludajevima, gde su elekirode ma-
log preseka i male tezine kao na pr. kod
elekiroda u eleklro-pec¢ima za celik. Obiéno
se u ovim peéima upotrebljuju okrugle elek-
frode. Za njihovo sastavljanje upotrebljuju
se u opsSte koniéni ili cilindricni prslenovi
ili spojevi za zavrtanj, pomoéu kojih se
elekirode zavréu jedna u drugu.

Ali ako su u pitanju peéi, u kojima se
upotrebljuju elekitrode velikog preseka ili
pak sveinji elekiroda, lo se upotrebljavaju
veéinom kvadratne elekirode sa lezistima u
vidu glave. Trajanje ovih elekiroda je na-
ravno ograni¢eno, rad peci nije slalan i
time postaje skup i neekonoman, $to usled
prekida struje pri menjanju elektroda trpi
ne samo proizvodnja, nego Sto i usled ne-
pravilnog rada peci i menjanja vrelih elek-
troda nastaju znatni gubitci u toploti. Ostaci
elekiroda ve¢inom propadaju. Cak i ako su
u pojedinim sluCajevima ostatci elekiroda
spajani sa novim elekirodama bilo je ipak
potrebno, da se ostatci elekiroda, cija je
temperatura iznosila 1500°—2000°, vade iz
pec¢i i da se naslavljanje preduzima van
peéi. Ali elekirode kvadratnog preseka mogu
se sastavljali zavrlanjem sa koni¢nim i ci-
lindricnim prstenovima, jer nikad se ne

moze posli¢i, da ivice elekiroda pri nastav-
ljanju budu prinudno u jednoj liniji. Kod
sveznjeva elekiroda pak, t. j. ako se dve
ili viSe eleklroda sjedinjuju u svezanj, sa-
stavljene sa obi¢nim prstenovima je u opste
polpuno nemoguce, posto se pvjedine elek-
trode ne mogu vise obrtali oko svoje ose?

Da bi se izbegli svi ovi nedostatci poku-
Savano je, da se izvedu sastavljanja elek-
froda, ¢ijom bi pomcéu bilo moguée, da
se elekirode pravouglog ili kvadrainog pre-
scka sastavljaju nad samom peci. Na pr.
snabdevene su Ceone sirane elekiroda de-
lovima u vidu lasiinog repa, koji su omo-
gucavali namicanje novih elekiroda. Takode
stvarani su spojni delovi, koji se sasfoje
iz kupastih delova vezanih spojnicama, koji
su isto tako umetani u odgovarajuée otvore.
Ali njihova izrada poskupljuje usled po-
trebnog taénog rada, cenu elektroda, i prosti,
spojnicama vezani, kupasli delovi su rdav
kontakt, a nisu mogli izdrzati ni veliku te-
zinu elekiroda.

Sve ove nezgode se izbegavaju ovim pro-
nalaskom tlme, 3to se saslavljanje elekiroda
preduzima narocito konsiruisanim, prese-
¢enim prstenom. Radi ovoga dobijaju obe
eletrode na ¢eonim sfranama po jedan okru-
gao, ovalan ili Cetvrtast otvor, koji se na
jednoj sirani produzuje u razrez. Sam otvor-
je snabdeven udubljenjima ili Zljebovima,
koja freba da sluie za prijem prstenovih
ispupcenja.
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Ako se sada dve celekirode Zele sasla-
viti, to se u olvor donje elekirode umece
uglieni prsien, koji se sastoji iz dva dela.
Pojedini delovi njegovi predslavljaju polu-
chlicu, delove oblice ili éetvorouglaste de-
love i snabdeveni su po povrSini omolaca
sa viSe ispupcenja ili cesljeva, koji se, kao
3to je veé releno, prilagodavaju odgobara-
juéim zljebovima u olvorima elektrode. Preé-
nik prstena se, razume se, uzima takav, da
prslen, kad je sastavljen, ulazi u otvor bez
teSkoéa. Kad je namesiena elekiroda, onda
se oba dela od prstena razmicu, dok prste-
nova ispupcenja ne uhvate u Zljebove od
ofvora, a zalim se sa strane uglavljuje klin,
najbolje isto fako naCinjen iz ugljena, kroz
ve¢ pomenuti kruzni razrez, da bi se po-
sliglo $to je moguce jace priljubljivanje
prsiena.

Ovo priljubljivanje i naroéito privlatenje
elekiroda jedne uz drugu povecava se jo3
time, 5to se ispupCenje na prstenu a i Zlje-
bovi u rupama u elekifrodama ostavljaju ko-
ni¢nim. Takode se i na fto pazi. da ispup-
¢enja ne budu izvedena direkino na ¢eonoj
strani elekirode, nego poglavito na gornjem
ili donjem delu polovine prstena, da bi se
sprecilo eventualno prskanje zljebova. Da
bi se kontakt poboljSao, mogu se prsten i
iljebovi, a takode i Ceone povrSine elek-
froda namazali kitom za elektrode,

Ako je slara eleklroda dogorela skoro
do sastavnih povr3ina nove elekirode, tada
ceslo posloji opasnost, da ispadne klin,
Da bi se sprecilo ispadanje klina, moze
prema pronalasku klin biti u dva pravca
klinasto izveden, naime kako u pravcu od
povrSine omota elekirode ka osovini, tako
i u pravcu od gornje elektrode ka donjoj.

Kod supljih elektroda, kod kojih kroz Sup-
ljinu same elekirode ftreba da se vr$i do-
vodenje -posipanja ili odvodenje gasova,
+moze biti upotrebljeno isto sastavljanje,
samo se lada mora izostaviti boéni klin,
koji prolazi kroz polovine prstena. Polovine
prstena se prakticno razmicu odozgo po-
mocu narotito dugog klina, pri éemu se
one drze na elektrodnim zidovima po-
mocu kita.

Na prilozenom nacrtu su predstavljeni
primeri izvodenja novog sastavljanja elek-
froda.

Sl. 1 pokazuje sastavljanje, pri kome je
radi boljeg objaSnjenja gornja elekiroda
_polupresecena tako, da se prsten vidi slo-
bodan u svojoj gornjoj polovini. Sl 2 pred-
. stavlja donju elekirodu sa polovinama prste-
na u preseku. Sl 3 predstavlja klin. Sl. 4
pokazuje drugi oblik izvodenja sa dvojnim
klinom, koji je sam predstavljen u sl 5.

Kod primera ucrtanog u sl. 1-—3 su rupe,
predvidene u ceonim zidovima elekiroda a
i b izbuSene ovalno, i to gornja rupa c i
odgovarajuéa rupa donje elektrode, jer su
obe polovine prstena e i f izvedene polu-
cilindriéno. Polucilindri su ovde snabdeven}
sa cCetliri ispupcenja ili cezlja g i k, koji se
slazu sa odgovarajuc¢im zljebovima 7 i k u
rupi. Ispupéenja i Zljebovi su izvedeni ko-
nicno. Kad su elekirode sastavljene, fo se
oba polucilindera razmicu i klin / se uglav-
ljuje sa slrane kroz otvor d u vidu proreza
izmedu polucilindera e i f. Time se postize
ne samo c¢vrsla veza, nego i islovremeno
priblizavanje elekiroda svojim ¢eonim povr-
Sinama, usled koni¢nih Zljebova u rupi i
ispupcenja na prstenu. Ovim vezivanjem
postignuii kontakt je veoma dobar, ali se
moZe, upolrebom elekirodnog kita, even-
lualno jo$ poboljsati. Samo izvodenje ne
mora bili ovalno, kao u priloZenom nacrlu,
rupe se mogu izvodili i cilindri¢éno i ¢etvoro-
uglasto. Dejstvo ostaje u svakom slucaju
islo.

Kod oblika izvodenja po sl. 4 i5 suZava
se klin / kako u praveu od m ka n, L j.
ka osi elekiroda, tako i u pravcu od m ka
o, t. j. u pravcu od gornje eclekirode ka
donjoj. U gornjoj elekirodi je izrez p kroz
koji se uvodi klin, isto tako izveden ko-
nicno fako, da klin ne moZe ispasti na
nize. Oblik preseka ovog klina je presek
dva klina koji leze na istoj ravni a stoje
jedan prema drugom pod uglom od 90°.

Patentni zahtevi:

1. Sastavljanje ugljenih elekiroda naro-
cito za elekiricne peci, nazaaceno lime,
3to se sastavljanje obeju elekiroda izvodi
pomocu rasecenog prstena, Cija se ispup-
cenja (g, h) uglavljuju pomocu narocitog
klina u odgovarajuca udubljenja elekiroda.

2. Sastavljanje ugljenih elektroda narodito
za elektriéne peci, naznaceno time, $to su
ispupcenja (Cesljevi), od rasecenog prstena,
izvedena koni¢no, da bi se istovremeno po-
stiglo priljubljivanje ¢eonih povriina elek-
troda pri uglavljivanju klina.

3. Sastavljanje ugljenih elekiroda, naro-
cito za elektricne peci, naznaceno time, $to
su ispupéenja (ce3ljevi) na prstenu izve-
dena na gornjoj i donjoj polovini prsiena.

4, Sastavljanje ugljenih elekiroda nazna-
¢eno fime, Sto je klin, koji razmice obe po-
lovine prstena, istovremeno izveden klinasto
i u poduinom praveu (paralelno osi elek-
troda), da bi se, pri sagorevanju elekirode
satuvalo od ispadanja klina iz gornje elek-
trode.
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