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Vec¢ je poznato, (n. pr. nemacki pa-
tent br. 484.337 i drugi) da se iz gasova,
koji sadrze ugljenoksid i vodonik pri pri-
tisku, koji samo malo cdstupa od atmos-
ferskog pritiska i pri temperaturama, Kko-
je se nalaze ispod temperatura potrebnih
za isklju¢ivo obrazovanje metana, mogu u
prisustvu katalizatora spravljati visi para-
finski odnosno olefinski ugljovodonici.

Ovaj nacin rada ima nezgodu, da di-
menzije tehnidkih uredaja postaju i suvise
velike, jer je brzina reakcija, koje dolaze u
obzir veoma mala. Stoga je na razliCite na-
¢ine pokusano, da se reakcija izvodi pod
povecanim pritiskom, m. pr. 6—10 atm,.
pri Cemu je mastajalo tako jako obrazova-
nje produkata sa visokom tatkom kljuca-
nja, koji su zapuSavali pore katalizatora,
tako, da je aktivnost kontaktnih masa u
veoma kratkom vremenu bila poniStavana.
Takvi su ogledi opisani u ¢asopisu ,,Brenn-
stoff-Chemie” za godinu 1930. Ako se po-
veca reakciona temperatura, tada istina ka-
talizator ostaje duze vremena aktivan, ali
se obrazuju nezeljeni u vodi rastvorljivi
produkti, narccito alkoholi 1 kiseline, koji
razaraju aparaturu i dovode wu pitanje
upotrebljivost celog postupka.

Sad je nadeno, da se benzinska sin-
teza moze veoma dobro izvoditi pod pove-
¢anim (preko 2 atm.) pritiskom, ako se
gas za sinfezu upotrebi u dalekosezno raz-
redenom stanju. Kao sredstva za razredi-
vanje mogu dodi u obzir vreli tehni¢ki gor-
ljivi ili inertni gasovi i pare. Narodite se
koristi dobijaju kod upotrebe takvih ga-
sova ili para za dodavanje, koji se pomoéu

poznatih tehnickih sredstava mogu lako u-
kloniti, koji dakle dodata postrojenja za
izdvajanje reakcionih produkata ne opte-
recuju nepotrebno. Takve su materije n.
pr. COz, H:0, alkoholi, vi&i ugljovodonici
i t. d. Dalje je Korisno, da se kao sred-
stva za razredivanje upotrebe takve mate-
rije, koje se javljaju pri reakciji kao manje
zeljeni sporedni produkti sinteze (n. pr.
CH4, CO: i dr.). Na ovaj se nacin moze
uvek prema meSavinskom odnosu ne samo
da omoguéi izvodljivost sinteze pod pri-
tiskom, ve¢ se takode moZe preduzimati
do izvesnog siepena i upravljanje reakci-
Jjom. Ako se gasu za sintezu dodaju ben-
zinske pare, to se moze postiéi izvesno

pomeranje reakcije u smeru povecanog
obrazovanja ulja. Osim toga se dodava-

njem benzinskih para ka gasu za sintezu
povecava trajasnost katalizatora, jer se do
izvesne mere vrsi automatsko ekstrahova-
nje materija sa visokom tacdkom kljucanja,
koje Stete aktivnost katalizatora.

Postupak po pronalasku se moze naro-
¢ito korisno upotrebiti za slucaj, da se mi-
sli na dalju upotrebu gasa za sintezu o-
slobodenog od reakcionih produkata, even-
tualno kao gasa za osvetlenje ili kao po-
cefnog gasa za ponovno spravljanje gasa
za sintezu. Tada se u konatnom gasu jos
nedostajuéi ili u nedovoljnoj meri nala-
ze€i se sastojei vec pre ulaska gasa za sin-
tezu u kontaktnu pe¢ ovome dodaju kao
sredstvo za razredivanje. Dakle se ovom
merom postizu dva efekta i to poboljSanje
reakcionog poloZaja peéi | spravljanje ko-
natnog gasa koji se moZe upotrebiti za
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druge korisne ciljeve.

Sasvim opste se pokazalo, da u inte-
resu nesmetane reakceije Zeljena sadrZina
gasova odnosno para za dodavanje sme
biti u toliko viSa, u koliko je viSi pritisak,
koji se upotrebljuje u reakciji. Iznenaduju-
éi povoljan efekat razredenih gasova od-
nosno para pri izvodenju sinteze pod pri-
tiskom nije nikako mogao da se predvidi;
Jer se kod izvodenja sinteze pod normai-
nim pritiskom tezilo za tim, da se kon-
centrisanost samog gasa za sintezu odr-
Zi Sto je mogucée visom. Ako se radi pri
normalnom pritisku sa razredenim gasovi-
ma, to se, kao sSto je na raznim mestima u
literaturi cpisano, dobija znatno smanjena
dobit tec¢nih produkata.

Postupak po pronalasku se moze ta-
kode upotrebiti i u prikljucku na postoje-
¢a postrejenja, koja rade sa nommalnim
pritiskom, na taj nacin, $to se konadni ga-
sovi normalnog stupnja sinteze, koji su u
odnosu na sadrzinu nefretiranih  gasova
za sintezu csiromaseni, komprimuju i izla-
zu sintezi ped pritiskom. Ovim se postize
mnogo bolja ukupna dobit no ako se po
dosadasnjem nacinu razredeni kcnalni ga-
sovi po lizdvajanju reakcionih produkata
upute kroz kakvu drugu kontakinu pec.

Osim pomocu upotrebe napred nave-
denih sredstava moZe misac pronalaska bi-
t1 ostvarena i na taj nacin, Sto se reakcioni
konacéni gas pre ili posle izdvajanja reak-
cionih produkata vraca u kruzni tok, pri
cemu se razredivanje gasa za sintezu po-
stize y samom procesu obogacdenjem inert-
nih gasova odn. redukcionih produkata i
dopunjavanje reakcionog gasa moze se za-
tim izvesti pomocu relativino  visckopro-
centnog gasa za sintezu. Dodavanje sveZeg
gasa, gasu iz kruznog toka ne mora nemi-
novno da se izvodi pre ulaska u. kontaktnu
pec, vel StaviSe sa naroditom Kkori$éu mo-
guce, da se dodavanje ovih gasova predu-
zima eventualno w sredini reakcicne zone
ili stupanjski raspodeljeno preko vise re-
akcionih zona. Time se postiZe ravnomer-
nija raspcdela reakcije na celu kontaktnu
pec, dok se inafe glayna reakcija koncen-
frise na ulaznoj strani gasa, pri femu se
opet javlja cpasnost pregrevanja sa poja-
¢anim obrazovanjem mneZeljenih sporednih
produkata. :

Sto se tite izbora reakcione tempera-
ture, preporudljivo je, da se temperatura
prilagodava svagda$njem parcijalnom pri-
tisku teoriski &istog gasa za sintezu (CO-+
+Hz=1 :2) prakticnog u okolini kontakta
viadajuceg sastava gasa na taj nacin, §to
se temperatura odrzava niskom na mesti-
ma, na kojima reaguje relativno viscko-
procentni gas za sintezu, dok se tempera-

tura odrzava visokom na mestima, na Koji-
ma dospeva do pretvaranja razblazeni gas
za sintezu.

Paientni zahtevi:

1.) Postupak za spravijanje viSih para-
finskih 1 olefinskih ugljovodonika tretira-
njem gasova, koji sadrze uglien oksid i vo-
donik pemocu katalizatora pod povecanim
pritiskom (preko 2 atm.) pri temperatura-
ma, koje su nize no temperature, koje su
potrebne za iskljucivo obrazovanje meta-
na, naznacen time, Sto se upotrebljuje gas
za sintezu, keji sadrzi znatne kolic¢ine ga-
sova ili para, koji poglavito deluju kao
sredstvo za razredivanje, pri cemu se po-
desno sadrzina ovih materija bira u toliko
vecom, u koliko je vedi pritisak, koji do-
speva do upotrebe.

2.) Postupak po zahtevu 1, naznacen
time, $to se kao dodatak ka gasu za sinte-
zu upotrebljuju takvi gasovi odnosno pa-
re, koji se obiéno javljaju kao manje zelje-
ni reakcioni produkti sinteze (n. pr. COg,
CHas i dr.).

3.) Postupak po zahtevu 1 i 2, nazna-
Cen time, Sto se kao dodatak ka gasu za
sintezu upotrebljuju itakvi gasovi odnosno
pare, koji se mogu pomocu poznatih teh-
nickih sredstava uklomiti iz konaénih ga-
seva (n. pr. €Oz, T1z0, alkoholi, visi ug-
ljevodonici).

1.) Postupak po zahtevu 1 do 3, nazna-
Cen time, Sto se kao dodatak ka gasu za
sintezu upotrebljuju takvi gasovi odnosno
pare, koji dalju upotrebljivost konatnog
gasa oslobodenog od reakcionog produk-
ta, olaksavaju odnosno njegovu vrednost
povelavaju.

5.) Postupak po zahtevu 1 do 4. na-
znacen (ime, sto se kao dodatak ka gasu
za sintezu upolrebljuju takvi gasovi od-
nosno pare, koji kao kona¢ni gas po iz-
dvajanju reakcionih produkata daju upo-
trebljivi gas za osvetlenje, odnosno pocet-
ni gas za spravljanje gasa za sintezu.

6.) Postupak po zahtevu 1 do 5, na-
znacen time, $to se konaéni gasovi od sin-
teze izvodene pri normalnom pritisku —
podesno po izdvajanju svih ili jednog de-

a reakcionih produkata — komprimuju i
u daljoj pedi za sintezu pod pritiskom se
pretvaraju.

7.) Postupak po zahtevu 1 do 6, na-
znaten time, Sto se gas za sintezu po pot-
punom ili delimi¢nom izdvajanju reakcio-
nih produkata vodi u kruznom toku kroz
kontaktnu peé, pri ¢emu se po zahtevu 1
do 6 nameravani efekat postiZe obogace-
njem inertnih gasova odnosno reakcionih
produkata u samom procesu i dopunjava-



nje reakcionog gasa se moze izvesti po-
mocu relativno visokoprocentnog gasa
za sintezu.

8.) Postupak po zahtevu 1 do 7, na-
znacen time, Sto se dopunjavanje gasa iz
kruznog toka svezim, visokoprocentnim
gasom za sintezu ne vrsi pre ulaska u kon-
taktnu peé, veé tek u kontaktnoj pedi i to
ili na jednom mestu ili na razli¢itim mesti-
ma u jednakim ili i razli¢itim delimiénim
koli¢inama.

9.) Postupak po zahtevu 1 do 8, na-

znaten tme, $to se reakciona temperatura
prilagodava svagdasnjem pardifalnom
pritisku teoriski Cistog gasa za sintezu
(CO prema H:=1:2) praktiénoga u o-
kolini kontakta vladajuceg sastava gasa
na taj nacin, sto se temperatura odrZava
niskom na mestima, na kojima reaguje re-
lativno visokoprocentni gas za sintezu,
dok se temperatura odrZava visokom na
mestima, na Kojima dospeva do pretvara-
nja razblazeniji (razredeniji) gas za sin-
tezu.



W.M I I R e
I ey 'I‘.r ; ) P e .

B =
r =

g .-"'m fﬁ "l J? |
. i "' o ’qﬂ < ":’?. a]y 'l ""\
: -‘ ) ‘.'- "3'“ .,,.‘r’ -'H‘ i if I‘ A4 AE !kd 1 o wiizy 3 ' / U
v . L m !Ilm =l Jl ‘Sﬁ.

bl =T

T | 4 -'ud‘]gl» )‘ mlﬂ B it HiTn ' f '
alls s v
.- ‘ % rntfnﬂnuhw:xiinii:-: i 484:515- DD Jpolactiline gL =
o . InD. 166 Knay m e na-Tasiiim i i K. u sinkrsy N0l sadrl snsine loolitine SueSutag i
R T~ T m s nmmm MoV '\wa, kol Mﬁww defaje fao
ny, ! i) lmlmi =3 ul rap Ty oSS S -
el S E\; -nrug_ui . q;unro_- hil sl t.m £n r_l“ !ﬁré wr Tojsl
-i‘ - imd-: “ug ity it Itpﬁ"l’ vediwa, 1t (arhsﬂt lmh.mu
. s e fra iy ol rade, n rpeva do ﬂ\”ﬁ!en—h. ,|:
i St pritedions e el nanin W sekmmﬁm gp= TR Poslupl '-'0
i sovl, neremaliig ki o fbare, ko = u Ao Lo s b »r‘)ﬂﬂjlkh
o ' oatmony aa zhieite notreltivenils  gasyve ppasdhijuy iyl astad
. rhm:m mm:ﬂpm, fctpprimui T Slaesare, 1mJ1 de abidtio jevi)s P
',‘_ eiin ':m shittugl oosl o, it se mﬂk il ﬂ--—ﬂ"‘”&‘l' ATy Q‘“ el LI L
'i _ !ﬂﬂtﬂ'u L;ﬁ. \h'b“- L] .dﬁ} w k”f 3 "" } ]
R N i) r-.n el B0 et +7 lhu[lh*{lll g6 aietoee © | 3 goeno;
e : Wﬁohdv sadss’ seabeloml pﬂu&fltm Egn dlne, 507 o st drdiagal Be'sane 5
=] p= Wustm drgi s.mm!f.hm et Ellart Igvut:'f ],Iu.w 'L \‘l ghm_nl ' ’j:
e Jeag W e e s e .
b REL B !* 3 ;&t-‘ ' .
¥ iy 1 v 3 ,._i ¢ 2
- = --, Y L : 4 .', _'L'
{ e RO et ﬁtﬁlﬁu P
= - ra.wu A ragrediv flr‘ Fagial) '1 cu‘iju P pu g ”Hd" Hﬁ S B {000
2= . M*U\"Il K’I} pl’)....lll"..,ll Fen Rt el B flar I'J‘\’“""'I“]"'q
Rl aetiny O redukeianl sodghals | page, bl dalis npols
By i a.te crwn W2 SR PRSI A 24 s t_,‘rymm 2 _
i ll'- l'.-‘v m,}. ;j,—-t,ign‘q -,{q.;,ku]“\. {n,\‘u[‘g IR LU L A B T
= - pplnog ouse G vinteen Duidavaage oiedug d‘“'_* : T il
'| ' gy 12 lirpinor .qkp 30 \IEICE DEin - y ,‘W?-!‘“‘-"'- = o 8 aue s
I . ﬂu;'m_‘l l‘[q w0 tovoed]'s yre frd‘lsk.‘] T} k“n‘ﬂ.‘iilmt = TS ST R R TR e
= ot yed MiiEe R exnrolitnd I8 A T f ‘l‘i“" A e b4, K'-"'r""l M
g By e .:.dv!w.m;c TR 38 AL~ et :mh- WA kg ._.n_m
- :' } ]];u" mw ’:f__,’tm” _ a t“v‘l'iuf'm rdakca gk pﬁ;_(fu*Ml
-H qﬂp'. D USROG g S ceretiehile p'£
e rhr#-j‘?‘#uﬁn T‘P-m o s B oos 7 *..-lpu.]e o ﬂhlﬂm. '
i ra.-pr-&qln feccie Ha deln n“h.r.' T ) I'mcq:u‘pn vyt Y e »ﬁu: -.
- T@r L-.-“lt‘ h-t’" L"Inl'l"l‘.n = ARG T !ml:ul. rigne/ da e tmnhéld Rosowd 'aﬂ-
. L e i ket Biynty Esk B e eh 0BT (v dttm ¢ atprin asivom “oFIRERD -
_' ,_I 4 ; ety whanbiad hy r'-rpqr‘ﬁg Jorja! fwdutk’ I"'.’“ ,l,,n\r 1 poekindE '.I.!:”
A i me‘"ﬂ:fﬂn ntf:*'fmlh umn'{lmh i "*ﬂ!w.n-ll T'”{*'h“‘a F i i i | A
g wﬁmm..an o | RARIRT ped S ndnteat- gNEBNEYRUT .
I e

ey SEEEU S UG vy Pk e Tomipers. | s Rraiw : | '
. r ﬂ mraﬁwp To, ol = hwwn by Tt i'mruﬂ& ol M L do 4 ma- oo e

.- gvluluﬁém el .njuw Phalenr tine, S8 e | MR oo b
g - rralor § M s o=t F - plwesis 306 detlindi e janty walidice 4
1 SN ViR ﬁhmﬁ;n o SKEORAT Rt - Al privdticata el g Katksey Lokl kw; 3
¥ o i ': i Ty il A wnumﬁu‘;m‘ Pl Al oo o il
5 !w PN o lakaant smlluo.-:qp A0 Bihpenst rennire ol poxiade @ &

s ﬁrﬂt w_w.u;? Tuiativies Spackt- Rt i hotva oednsinn reeldein
) '. A Y e, i muqtr..;-: _p.ﬂrfuimm a!'¥mom umu:nnl_m




