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Znano je, da se¢ za izvedbo zakoviénih
zvez na obdelovancia, pri katerih je dostop-
na le ena stran, uporabljajo zakovice z vot-
lim steblom, da se slednja od dostopne
strani porine v za-.ovi¢no luknjo in da se
preoblikuje konec siebla z od iste strani v

zakoniéno luknjo upeljanim orodjem, v za-.

tvorno giavo.

Ta nac¢in zakovitenja omogoca sicer iz-
vedbo zakovifenja tudi na mestih, kjer obi-
¢ajno zakovienje s svornikom ni ve¢ upo-
rabljivo, poseduje pa nedostatak, da kaZejo
obdelovanci na vsakem mestu zakovi¢enja
netesnost, ki je v mnogih slucajih nezaze-
ljena. n. pr. pri izdelavi posod in pri drugih
zakoviCenjih, ki na; se izvedejo nepropustno
za tekocine ali phne. Ker je naknadno za-
tvarjanje teh malih ¢tprtin potom spajkanega
masenja in pod. obdirno in vec¢krat ni dovolj
sigurno, je bila upcraba te vrste zakovifenja
omejena najve¢ na siutaje, kjer nastopanje
teh netesnosti ni otilo.

[zum ima namen omogoCiti zakovicenje,
ki naj se istotako 1zvr$i od ene strani obde-
lovanca, ne da bi obstojali omenjeni nedo-
statki znane vrste zakovicenja.

To se doseze na siedeli nadin: Zakovica
ie izobli¢ena kot votla zakovica z dnom, ki
lezi na strani zatvciene glave; zakovica
se viakne od dostopne strani v obdelovanec,
tako da je dno obrnjeno k nedostopni strani,
in nato se s pomocin orodja, ki se vtakne v
zakovi¢no votlino, in del stebla, ki moli
preko obdelovanca in ki meji na dno, pri-
tisne na ven in se tako preobli¢i v zatvorno
glavo.

Orodje, ki je prikladno za izvedbo zako-
vitenja, je na priter kleS¢asto izobli¢eno
in poseduje dva kraka, ki sta na konceh
opremljena z malimi podaljSki. Ta kraka se
vtakneta do dna zakovice in se potem raz-
preta narazen, pii Cemer proizvajata ta po-
daljSka v steni zakovi¢ne votline tik nad
dnom izbokline, ki tvorijo zatvorno glavo.
S tem da se ta proces ponovi na razli¢nih
mestih zakovi¢nega oboda, dobi zakovica
okoli in okoli proiekajoco izboklino, ki si-
gurno drzi skupaj komada, ki naj se med-
seboj zakoviCita. Namesto proizvajanja teh
okoli in okoli protckajocih izboklin v pre-
sledkih lahko doseiemo tudi neprekinjeno
proizvajanje s ferr da se klescasta kraka
orodja za zakovifenje suleta tekom raz-
piranja.

Pri spremembi tega orodja se nadomesti
krak kleS¢e s Clenviiu, ki se opire proti delu
zakovice, ki naj se ne preoblikuje, tako da
pritiska en sam krak proti notranjemu obodu
votlega zakovitnega stebla.

Konéno se lahko vporabljajo tudi ekscen-
trom sli¢na izboCevalna orodja, ki so vrtljiva
okrog osi, ki potcht vzpordno k zakovicni
votlini.

V risbi je pred.cen izum z izvedbenimi
primeri, pri tem je sl. 1 prerez skozi mesto
zakovifenja z zanovico pred preoblikova-
njem, sl. 2 prerez mesta zakovicenja po pre-
oblikovanju zakovice. Sl 3 kaZe enostavno
orodje za zakovicenje v navpi¢nem podolz-
nem prerezu, sl. 4 povedani prerez kraka
kles¢ glasom crte IV-IV slike 3. Sl. 5 in 6
kaZeta podoline prereze skozi orodje za za-
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kovienje z vrtljiv m kraki kles¢. SI. 7 je
zunanji pogled na pripravo po sl. 6. SI. 8
kaze v vnavpi¢nem delnem prerezu posebno
izobli¢enje telesa o odja po sl. 5—T in sl. 9
v pogledu od zgoraj posebno izoblienje za-
kovice. SI. 10 kaze 1.adaljno orodje za zako-
vi¢enje v navpi¢nen. srednjem prerezu, sl 11
detalj slike 10 v prerezu po &rti XI-XI, sl. 12
preéni prerez po &rti XI-XII, sl. 13 in 14
kazeta zopet orodi2 za zakovifenje v nav-
pi¢nem srednjem prerezu v dveh razlicnih
delavnih poloZajiki.

Po sl. 1 poseduje zakovica prirobnici sli¢-
no nastavno glavo 1, votlocilindriéno steblo
2 in zatvorno dno 3. Steblo 2 moli ¢ez debe-
lino obdelovancev a in b, ki naj se zakovi-
dita, za toliko, da se iz tega premoleéega
dela lahko izobli¢t trebuh 4 glasom sl. 2.

Orodje za izdelavo tega trebuha sestoji
glasom sl. 3 in 4 1z dveh okoli ¢lenastega
¢epa 10 nihajoc¢ih krakov 11 in 12, ki nosita
na svojih koncih male podaljSke 13, 14 in ki
se na drugi strani podaljSujeta v rocaje 15,
16. Oproga 17 skuSa rocaja razpreti in kraka
11, 12 izblizati. Kicka orodja se, kakor kaze
sl. 3, vtakneta v votli prostor zakovice do
dna 3 in se nato roC. ja 15, 16 v smeri pus¢ic
stisneta skupaj. S tem se razpreta kraka
11, 12 in oni del zakovi¢nega stebla, ki moli
preko obdelovancey 4, b, se izbo¢i s pomo¢-
jo podaljSkov 13, 14. Z zasukanjem orodja
in s ponavljanjem ‘¢ga procesa se proizvaja
izboklina okoli 11 okoli na zakoviénem
obodu.

SI. 5 kaze orodje s kles¢asto pripravo, ki
se v bistvu ujema z ono po sl. 3 in katere
deli so oznaceni ravno tako kakor tamkaj.
Klesce so s svojo osjo 10 vlezajene v pusi
20, in slednja sedi vrtljivo v ohisju 25, ki je
s svojim spodnjen: koncem pri 26 postavlje-
no na stavno glav>y 1 zakovice. Klinec 27,
ki sedi fiksno v ohisju 25 in ki vprijemlje
v utor 21 puSe 20, varuje, da puSa ne pade
ven. V zgornjem delu puSe sedi &ep 40, ka-
terega stran, ki je obrnjena proti zakovici.
kaze koni¢no vdoluno ali klinasti izrezek
41, na katerega poSevnih ploskah moreta
drseti konca vzvodov 15, 16 kles¢. Cep
40 nosi klinca 43, 44, ki molita skozi zarezi
23, 24 puse 20 in p.eko katerih prijemlje od
zgoraj sem prirobiica 51 puse 50, ki pro-
mi¢no oklepa telo 2&. Oproga 52, ki se opira
ob ohisje 25, ti5¢i ta klinca 43, 44 in s tem
¢ep 40 navzgor. Ta Cep nosi Stirioglati del
45, na katerega se rasadi roica 46.

Nacin uCinkovanja priprave je slededi:

Ohisje 25 se posadi na stavno glavo 1
zakovice, pri tem icZita vzvoda kles¢ 15, 16
v Sirokem delu votime 41 Cepa 40, sta torej
razprta, do¢im lezita kraka 11, 12 tesno
drug ob drugem, teko da se lahko vtekneta
v votli prostor zakovice. Sadaj se pritisne

tuljka 50 navzdol proti zakovici in se isto-
Casno zavrti rocica 46. S tem se giblje cep
40 navzdol, kleScna vzvoda 15, 16 se pri-
blizata drug drugeira in kraka 11, 12 se od-
govarjajoCe razpreta. Vrtenje roCice 46 se
prenese potom &epov 43, 44 na puso 20 in
od tam preko Clenastega €epa 10 na klesce,
tako da proizvajata podaljSka 13, 14 na ven
razprtih in obtekajocih kleS¢nih krakov 11,
12, okoli protekajocih trebuh v ostenju za-
kovi¢nega stebla. Cim je zakovicenje kon-
¢ano spusti delavec tuljko 50, oproga
52 potisne ¢ep 40 navzgor, pri tem razpre
oproga 17 kleS¢na vzvoda 15, 16 in potegne
skupaj kles¢na kraka 11, 12, tako da se more
orodje potegniti iz zakovice in se zopet upo-
rabljati na drugem mestu.

Pri orodju po sl. 5 je potrebno, da se pro-
izvaja pritisk proti ostenju, ki naj vzprejme
zakovice, v svrho, da se kles¢na kraka raz-
preta. V slucajih, kjer tako izvajanje pritiska
ni dopustno (n.pr. pri posodah z zelo tan-
kimi stenami), se labko uporablja orodje gl.
sl. 6 in 7. Tudi tu je predvideno kleSéasto
iz elementov po sl 5 sestojefe in zopet ka-
kor tem oznaceno preoblikovalno orodje. To
preoblikovalno orodje sedi v pusi 60, ki je
vrtljivo vleZajena v ohiSju 70 in ki poseduje
Stirioglati podaljcek 61, na katerega se na-
takne roc¢ica. Med ohi§jem 70 in puSo 60
obstoja vmesni prostor, ki vsebuje dva obro-
Casta drsnika 80 m 90, ki sta s puso 60 ne-
vrtljivo zvezana ampak v aksijalni smeri
premifna. Vsak drsnik nosi po eno poSevno
ploskev 81 odnosno 91, proti kateri se opi-
rata konca vzvodov 15 in 16, in nadalje po
en obrocast utor 82 odn. 92, v katera vpri-
jemljeta skozi zareze 73, 74 ohi§ja 70 klinca
vzvodov 83 in 93. Ta vzvoda lezita izven
ohi§ja 70 in se podaljSujeta preko zgiba 100
v roCaja 84 in 94, katera v stanju mirovanja
razpira oproga 101 Na ohiSje 70 privijadena
ploskev 75 drZi puSo 60 v pravilni legi.

Orodje se uporablja kakor sledi:

Ohi§je 70 se s <vojim spodnjim koncem
71 posadi na zakovi¢no stavno glavo 1. Pri
tem lezita, kakor kaze sl. 6, kleS¢na vzvoda
15, 16 ob zunanjih koncih poSevnih ploskev
81 in 91 drsnikov, sta torej razprta, in kles¢-
na kraka 11, 12 lezita odgovarjajoce tesno
drug ob drugem. Ako se sadaj kle§¢na ro-
Caja 84, 94 stisneta skupaj, se priblizata dr-
snika 83, 93 drug k drugemu, in konca kle3é-
nih vzvodov se pomakneta po poSevnih plo-
skvah na znotraj in kleSéna kraka 11, 12 se
razpreta, tako da s¢ s tem stena zakovice
pritisne na ven. Pir istofasnem vrtenju na
Stirioglati del 81 nasajene ro€ice se sojemlje
klesCasto orodije, tako da s zopet izvrSi ne-
prekinjeno oblikovanje zakovi¢nega konca
v trebusast rob.

Da se pri vrtenju orodja izognemo vrtenju



prosto sedecih zakovic, je lahko glasom slike
8 konec ohi§ja, ki raj se posadl na stavno
olavo, opremljen z malima pmla]jskuma 110,
111, ki vprijemljeta v odgovarjajoci, iz sl. 9
razvidni zarezi 112, 113 zakovi¢ne stavne
glave 1

Pri orodju po si. 10 — 12 je predviden
en sam preoblikovalni ¢len, ki sestoji iz kra-
ka 120 s stransko usmerjenim konénim po-
daljSkom 122 in s arbtno poSevno ploskvijo
123 in ki sedi nihajo¢e okrog zgiba 121 v
zarezi Cepa 125. Ta Cep je v krovni ploséi
131 ohija 130 vrt'iivo vlezajen in nosi na
svojem zunanjem koncu Stirioglati del 126,
na katerega se nasadi ro€ica. Spudnji del
ohisja 130 je izobli¢en kot vpenjalna priprava

za stavno glavo 1 zakovice, in sicer poseduje

utor 132, ki oklepa zakovi¢no stavno gla-
vo, in je s pomodjo zarez 133 naprav-
ljen radialno oprozen, nadalje je pred-
videna koni¢aa ploskev 134, ki sode-
luje s protikonusom 135 akcijalno premic-
ne puse 136, tako, da se pri pritiskanju
te puse navzdol poviecejo konci ohiSja 130
na znotraj, tako da trdno vpnejo zatvorno
glavo. Radialni promik preoblikovalnega
¢lena 120 se izvrsi potom akcijalnega pro-
mika puse 140, katere spodnji koni¢no iz-
struzeni del 141 se prilega proti hrbini po-
Sevni ploskvi 123. Ta puSa 140 je potom
klincev 151, ki so vtaknjeni skozi zareze 137
ohisja 130, zvezani z zunanjo obro¢no puso
150. Pritiskanje konicastih pl()‘;kw 134 in
135 druga proti drugs povzro¢i med pusama
140 in 136 vlozena oproga 160. S pomocjo
klincev 165, 166, ki segata skozi zarezi 133
ohiSja na ven, se nicia pusa 136 privzdigniti
nasproti napetosti oproge in s tem ukiniti
vpetje zakovice.

V svrho izvedbe zakovidenja se postavi
naprej orodje s pr.vzdignjeno puso 136 na
stavno glavo 1, potem se spustita klinca 165,
166, pusa 136 se vi'ed oproge 160 pomakne
naprej, potegne s svojo stozcasto ploskvijo
135 zarezani del ohisja 130 na znoiraj in
prizme s tem zakovico. Sedaj se porine pusa
150 in s tem tudi pusa 140 navzdol in se is-
toCasno zasuce Cep 125; pri tem izvaja sedaj
vriedi se podaljSek 122 stranski pritisak proti
ostenju zakovi¢nega stebla, ki ima za posle-
dico preoblikovanje zakovice. Vpenjalna pri-
prava prepreCuje pro tem premikanje celega
orodja napram zakovici vsled enostranskega
pritiska ¢lena 120 kakor tudi sovrtenje za-
kovice.

(Jrodjt, po sl. 135 in 14 sestoji se iz telesa
150 s to¢no v votliro zakovi¢nega stebla se
prilegajofim cilind:i&nim nastvkom 151. V
telesu 150 sedi nekoliko ekscentri¢no vrt-
ljivo steblo 152, ki nosi na svojem spodnjem
koncu ekscentrovo ploS€o 153, na svojem
zgornjem koncu pa Stirioglati del 154. Eks-

center 153 poseduje priblizno enak premer
kakor votli prostor zakoviénega stebla in
ckscentriciteta delov 151 in 152 je dimenzi-
jonirana tako, da sc pri nekem dolo¢enem
poloZaju ravno krijeta ekscenter 153 in na-
stavak 151, tako da se more orodje lahko
vtaknuti v zakovic

Za izvedbo zakovienja se posadi telo 150
pri omenjenem in v sl. 13 pokazanem polo-
Zaju ckscentra 153 na zakovico. Sedaj je
telo 150 trdno drzanc in se os 152 s pomocjo
ro€ice vrti. Pri tem 1zstopi ekscenter na eno
stran iz obmocja nastavka 151 in proizvaja,
kakor kaze sl. 14, v ostenju zakovice izbok-
lino, ki je usmerjena na doti¢no stran. Na-
stavek 151 izvaja pri tem odgovarjajoéi pro-
tipritisak na tako mesto ostenja zakovicnega
stebla, ki ni izposfavljeno preoblikovanju.
Cim se slednji proces pri vsakokratnem za-
sukanju telesa 150 za dolocen kot veckrat
ponovi, se lahko pioizvaja okoli protekajo¢
trebuh.

Vrtenje preoblikovalnega orodja se lahko
v vsch slu¢ajih, posebno ¢e gre za vedje za-
kovice, izvrSi naravno tudi s pomoc¢jo mo-
torja.

Paten.ni zahtevi:

1.) Zakovi¢na zveza, zlasti za samo od
ene strani dostopne obdelovance, oznacena
z uporabo zakovice z votlim, toda z dnom
enostransko zatvorienim steblom, katercga
del, ki moli preko obdelovancev, ki naj se
zvezejo, se spomocjo s strani odprtega kon-
ca stebla v zakovicii votli prostor upeljanega
orodja izbo€i v siran in se tako preoblii
v zatvorno glavo.

2.) Orodje za izvcdbo zakovi¢ne zveze po
zahtevu 1), oznalcio s tem, da poseduje
dva kleStasto potom zgiba zvezana kraka,
ki nosita na svoiih koncih stranske podaljs-
ke in ki se moreta takniti v votli prostor
zakovice, in da posedujeta ta kraka vzvo-
daste podaljSke, s pomoé&jo katerih se mo-
reta po vstavljenju v zakovico razpreti na-
razen.

3.) Orodje po zantevu 2), oznaceno s tem,
da je kleS¢asta priprava vrtljivo vlezajena v
ohidju, in da je v ohiSju nadalje predviden
v smeri proti mes ¢ zakovidenja premicen
Clen,ki pri premikaniu razpre kleS¢na kraka
narazen, tako da se potom enostavnega pri-
tiskanja orodja za mesto 7ak0\f|écn]a S po-
mocjo tega premicnega Clena in istoasnega
vrienja €¢lena, ki vznrejema kle§¢o, lahko
izvrsi zakovi¢enje.

4.) Orodje po zahtevu 3), oznaceno s tem,
da vsebuje premicn; ¢len (40) ploSevne plo-
ske (41), ki sudelvjejo s kles¢nimi  vzvodi
(15, 16) na ta nacin, da se pri premaknenju
Clena (40) v smeri proti mestu zakovicenja
razpreta kles¢na kraka (11, 12), (slika 5).

5.) Orodje po zahtevu 2), oznadeno s tem,



da je kleSCasta priprava vrtljivo vleZajena v
ohiSju in da je za 1aspiranje kleS¢nih krakov
sluze€a priprava izcbli¢ena tako, da pri nje-
nem dejstvovanju pri¢nejo ucinkovati samo
nasprotno usmerjz1e, enako velike sile, da
torej ne nastupa nobena v smeri zakovicne
osi u¢inkujo¢a zunanja sila.

6.) Orodje po zahtevu 5), oznaceno s tem,
da je za vsak klaséast vzvod (15, 16) pred-
viden po eden, v smeri zakovi¢ne osi premi-
&en drsnik (80, 90), pri katerih prestavlje-
nju se zaokreneta kleS¢na vzvoda, in da sta
ta dva drsnika sklopljena z nadaljno, rocno
dejstvovano kled¢asto pripravo (83, 93, 84,
94) v vedno protismerno gibanje (sl. 6 in 7).

7.) Orodje za izvedbo zakovi€ne zveze po
zahtevu 1), oznacero s tem, da se v notra-
njost zakovice vtakne le eno samo oblikujoce
orodje, dogim se potrebni protipritisak pre-
naa potom nosilca orodja na zakovico na
takem mestu, ki ni pudvrZzeno preoblikovanju.

8.) Orodje po zalitevu 7), oznaceno s tem,
da je preoblikovalai ¢len (120) nihajoce
obesen v vrtljivem delu (125), in da se po-

tom aksijalno premicnega ¢lena (140. 150)
s pomodjo poSevnin ploskev (123) ali pod.
promakne radialno proti notranji steni zako-
vicnega stebla (sl. 10).

9.) Orodje po za::tevu 7), oznaceno s tem,
da se izvrSi preoblikovanje s pomocjo v votli
prostor zakovice vnesenega ploscatega ko-
luta (153) ali pod., ki se more vrteti okrog
ckscentriéno k zakoviéni osi lezece osi, do-
¢im se protipritisak prevzame smisleno od
Cepa (151), ki izpolnjuje del zakovi¢nega
stebla, ki se ne preoblikuje (sl. 13 in 14).

10.) Orodje po enem izmed zahtevov 2 do
9, oznaceno s tem, da je oni del (130), ki
se nasadi na zakovico, opremljen z vpenjalno
pripravo (132 do 136) za zakovico (sl. 10).

11.) Orodje no enem izmed zahtevov 2
do 9, oznaCen s fem da je njegov del, ki naj
se nasadi na stavno glavo zakovice, izobli-
¢en tako, n.pr. opremijen s podaljski, ki vpri-
jemajo v odgovarjajoce izreze stavne glave
zakovice, da je slednja pri vrtenju preobli-
kovalnega orodja zavarovana proti sovrte-
nju (sl. 8 in 9).
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