KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

UPRAVA ZA ZASTITU

KLASA 40 (2)

INDUSTRISKE SVOIINE

IZDAN 1 SEPTEMBRA 1938.

PATENTNI SPIS BR. 14213

Metallgeselischaft Aktiengesellschaft, Frankfurt a/M., Nemacka.
Spolja grejani obrini dobos.

Prijava od 12 jula 1937.

Vazi od 1 marta 1938.

Naznafeno pravo prvenstva od 19 septembra 1936 (Nemacka).

Poznati su obrtni dobosi, koji se sa-
stoje iz kakvog gvozdenog omotaca sa
unutra$njom oblogom iz keramickog ma-
terijala. Ceoni zidovi ovih doboSa su po-
mocu zavrtnjeva vezani sa omotacem |
nose cepove, pomocu kojih je dobos po-
stayljen obrtno. Odgovaraju¢i pogon koji
je postavljen na jednom od oba c¢epa slu-
zi tome, da dobos stavi u obrtanje. Dobos
je postavljen u kakvoj peéi i greje se
dakle spolja, podesno na taj natin, Sto se
Ceoni zidovi doboSa ne oblizuju vatriSnim
gasovima, ve¢ se nalaze izvan pec¢i. Jedan
ili viSe u ¢eonom zidu ili omotatu doboSa
postavljenih otvora koji se mogu zatva-
rati sluze za napajanje i praznjenje dobo-
Sa. Takvi spolja grejani dobo&i se izmedu
ostaloga upotyebljuju za topljenje metala
iz metalnog praha, metalnih otpadaka do-
bivenih pri c¢iS¢enju grebanjem pedi, iz
metalnog pepela, metalnih strugotina i t.
sl. za dobijanje regularnog cinka iz cin-
kovog praha, trasa i drugog materijala
koji sadrZi metalni cink u vise ili manje
sitnoj raspodeli. Oni imaju nezgodu, da
omota¢ dobosa mora CeS¢e biti obnavljan
ili popravljan. Uzrok ovome nije ili bar
ne uvek, grejanje spolja, ve¢ to, Sto se
unutrasnja obloga nadima ili se povecava
debljina omotaca doboSa. Kod prerade
cinkovog praha ili trasa dospeva n. pr.
kroz fuge (sastavke), ili sitne naprsline
u obloZnom zidu cink na unutrasnju stra-
nu gvozdenog omotaca i ovde se obrazu-
ie legura ovoga sa gvozdem. Ove prome-
ne pre¢nika unutradnje obloge i debljine
zida omotata imaju za posledicu, da po
izvesnom trajanju pogona ili prska omo-

ta¢ dobosa, ili se zdrobljava unutrasnja
obloga omotaca,

Ove se nezgode po pronalasku otkla-
njaju time, Sto se za spolja grejani obrtni
dobof upotrebljuje kakav izbuSeni omo-
tac ili kakav noseé¢i Kostur. Omotac se n.
pr. sastoji iz izvlacenog metala, ili se u
pravilnim ili nepravilnim razmacima u o-
motac¢u dobosa predvidaju otvori jedna-
kog ili razlicitog oblika i/ili veli¢ine. MoZe
umesto kakvog omotaca biti upotrebljena
kakva reSetka ili kakav drugi noseéi Ko-
stur. N. pr. noseci se Kostur sastoji iz me-
talnih traka ili Stapova, cevi, ili t. sl. isteg-
nutih tela, koja se pruzaju u obliku kotvi
ili Stapova ili se mogu i ukrStati. U posled-
njem slu¢aju mogu na ukrsnim mestima
pojedinih konstrukcionih elemenata ili
iednog dela ovih biti predvidena udublje-
nja, tako, da jedan elemenat, n. pr. traka
ili Stap bude upuSten ili utisnut u eleme-
nat Koji se sa ovim ukrsta. Udubljenje
moze biti predvideno na samo jednom ili
na oba Stapa ili t. sl.

Koristi pronalaska sastoje se u tome,
fto u doboSu tretirane materije, kad one
usled naprslina ili nezaptivenih fuga unu-
trasnje obloge prodru kroz ovu napolje,
ne ostaju vise duze vremena u dodiru sa
mietalnim delovima dobosa, ve¢ mogu ka-
pati. Unutrasnja obloga moZze dakle na
ovaj nacin i stvarno svoj cilj ispuniti, a
koji se sastoji u tome, da metalne delove
dobo%a satuva od dodira sa sadrZinom
doboga.

Ako je predviden metalni omotac, to
se ofvori u metalnom omotatu podesno
tako izvode, da Sto je moguée viSe fuga
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unutrasnje obloge leze slobodno. Nezavis-
no od toga, $to materije koje prodiru
kroz unutrasnju oblogu imaju manje pri-
like, da dospu u dodir sa metalnim de.!o-
vima, ovaj raspored ima jo§ i tu korist,
da su nezaptivene fuge i naprsline u unu-
trasnjoj oblozi pristupne i mogu spolja
lako biti ponovo zaptivane. Ceoni zidovi
koji nose obrtne Cepove su kao obitno
vezani sa omotacem doboSa odnosno sa
pojedinim delovima noseceg okvira (ko-
stura) pomoéu zavrinjeva ili t. sl. Oni na-
ravro mogu isto tako biti snabdeveni u-
nutra$njom oblogom.

Jedan narociti podesni oblik izvode-
nja pronalaska sastoji se u tome, da se
noseéi kostur izvede iz traka, poluga, Si-
na ili sliénih istegnutih metalnih tela. Ova
su postavljena paralelno ili koso u odnosu
prema poduznoj osi dobosa i odrzavana
su u vezi svojim Krajevima, n. pr. pomo-
¢u ugaonih prstenova. Izmedu sina ili t.
- sl. i obloznog zida doboSa mogu biti po-
stavljeni umetci, n. pr. mnogougaone ili
okrugle ploce, koje se nalaze u razmaci-
ma jedna od druge i zavarene su n. pr.
sa Sinama ili t. sl. Kod ovog rasporeda je
unutra$nja obloga doboSa narocito dobro
pristupna. Ako je unutradnja obloga slo-
7zena iz mnogih delova, koji mogu zahva-
tati jedan u drugi, n. pr. pomocu pera i
7ljeba, to uspeva, da se skoro sve fuge
izmedu pojedinih delova obloge ostave
slobodnim. Spolja oko traka, poluga, Sina
ili t. sl. moze biti postavljena jos jedna
kotva za zatezanje ili viSe ovih, n. pr. u
vidu uZeta, koje se pruzaju po zavrtanj-
skoj liniji oko doboSa. Krajevi Kotve za
zatezanje se pri tome drze u blokovima,
koji su na poklopcu dobosa ili na vezi de-
lova noseceg kostura utvrdeni medusobno
odnosno sa poklopecem doboSa. Kod ma-
njih dobosa moZe se unutradnja obloga
sastojati iz kakve cevi. Noseci Kostur se
tada izvodi narocito jednostavno. Dovo-
ljan je izvestan broj koso prema wosi do-
bosa pruzajué¢ih se kotvi, koje se drze
poklopcima.

Za dalje objaSnjenje pronalaska neka
posluzi priloZzeni nacrt, na kojem su po-
kazani razli¢iti primeri izvodenja po ovom
pronalasku.

SI. 1 pokazuje jedan po ovom prona-
lasku izvedeni obrtni dobos, delom u pre-
seku, a delom u izgledu, koji ima metalni
omota¢ dobosa sa pravougaonim otvo-
rima. :

Sl
Tzaslant

Na sl. 3 u preseku pokazani obrtni
dobo§ ima omota¢ iz Sina koje se pruzaju
u poduZnom pravcu dobosa.

2 pokazuje presek po liniji A—B

Sl. 4 pokazuje presek po liniji C—D
it

Sl 5 1 6 pokazuju detalje ovog ure-
daja.

Na sl. 7 i 8 je pokazan drugi oblik
izvodenja u izgledu sa strane i u izgledu
spreda.

Na sl. 1 je sa 1 obelezen metalni o-
motac. UnutraSnja obloga obrtnog dobo-
Sa se sastoji iz viSe kalupnih komada 7,
podesno jednake velic¢ine, koji se medu-
sobno nalaze u zahvatu pomodéu pera i
zljeba i imaju spolja i iznutra fuge 3. Ali
ova unutraSnja obloga moZe biti izvedena
i iz jednog komada, n. pr. iz naboja ili’
drukcije podeljeno no Sto je to na nacrtu
pokazano. N. pr. moZe biti slozena iz pr-
stenova. Na svakom kraju doboSa je po-
stavlien po jedan profilisani prsten 6 oko
cemotaca dobo$a, na koji se moZze pomo-
Cu zavrtnjeva pritvrditi poklopac 4 sa Ce-
pom 8, Cepovi su pomocu medudela 10
vezani sa poklopcima | nalaze se obrtno
u lezistima 9. Svaki Ceoni zid ili poklopac
4 dobosa se sastoji iz kakve metalne plo-
Ce iz unutrasnje obloge, Koja na primer
moze biti slozena iz vise Kkalupnih Kko-
mada.

Otvori u omotacu doboSa su tako iz-
vedeni, da ostavljaju slobodnim sastavna
mesta cetiri kalupna dela 7. Time se po-
stize, da preostali delovi omotaca dobo3a
prekrivaju samo srazmerno kratke duZine
fuga.

Kod oblika izvodenja prema sl. 3 do
6 se unutraSnja obloga takode sastoji iz
kalupnih komada 7. Oko unutradnje oblo-
ge je paralelno sa poduznom osom dobo-
Sa postavljen veci broj &ina 11, &iji se kra-
levi drze prstenastim delom. Podesno se
ovde upotrebljuje ugaoni prsten 12, tako,
da Sine naleZu na cilindricnu flansu 12a
ugaonog prstena. Izmedu Sina i unutras-
nje obloge su postavljeni umetei ili plo-
¢e 17 u takvim medusobnim razmacima,
da ne prekrivaju fuge izmedu pojedinih
kalupnih delova ili opeka 7. Umetci ili
plote 17 su n. pr. tako navareni na profi-
lisane Sine 11, da se svaki sastavni deo
(opeka) unutrasnje obloge drzi pomodu
jedne ili viSe takvih plo¢a. U oblasti fuga
u pravcu obima mogu za zatitu protiv
eventualno izlazefeg cinka ili t. sl. biti
postavljeni limovi, Kkoji obezbeduju tre-
nutno sklizavanje cinka. U vatri postoja-
na unutrasnja obloga moZze i ovde da se
umesto iz pojedinih delova sastoji iz jed-
nog ili viSe jedan uz drugi postavljenih
prstenova. Poklopac 13 sa unutrasnjom
oblogom 19 je pomocu zavrtnjeva pritvr-
den ma prstenasti deo 12 i nosi na poznat
nacin obrtne ¢epove 20. Lezista 21 za o-



brtne &epove i pe¢ za g¢rejanje dobosa
mogu biti izvodeni kao obitno. Po spolj-
noj ivici poklopca su predvidene jedna ili
viSe ploca 15 sa blokovima 22, koji su n.
pr. pomedéu zavrinjeva vezani sa poklop-
cem i prstenastim delom 12. Svaki blok
ima po jedan drzac¢ ili otvor 16 za kotvu
14 za zatezanje, koja je na primer izve-
dena kao uze ili kakav savitljivi Stap i u
vidu zavrtanjske loze okruzuje Sine 11.
Zavrtnji 23 ili ekvivalentni poznati uredaji
sluze za natezamje kotvi 14 za zatezanje.
Raspored moze biti podesno tako izveden,
da je moguce naknadno zatezanje za vre-
me rada. Za ovaj cilj mogu korisno biti
upotrebljene i opruge, koje leze u kapa-
ma, Poklopci se obi¢no ne nalaze u vatri
i stoga su hladni, tako, da zavrtnji ili ka-
pe sa oprugama nisu izlozeni opasnosti
prevremenog razaranja.

U jednom poklopcu dobosa ili u oba
poklopeca su previdene rupe 18, kroz Koje
mogu odilaziti gasovi iz dobosa, Takode
mogu ove rupe sluziti za ispustanje meta-
la ili drugih rastopljenih materija. One
mogu tada biti stalno otvorene, tako, da
stopljene materije, kad rupe prolaze kroz
svoj najnizi polozaj, mogu isticati u ka-
kav oluk koji je postavlien ispred pedi, ili
se pak ispustanje metala vr8i s vremena
na vreme, pri ¢emu moze dobos biti i
zaustavljen. U jednom od poklopaca je
podesno predviden otvor za napajanje i
praznjenje doboSa. Ali ovaj otvor kao i
rupe 18 mogu biti predvideni i u omotacu
dobo8a. Naravno da moZe biti predvideno
i viSe otvora za mapajanje i praZnjenje u
jednom ili oba poklopca i/ili omotacu
dobosa. Unutrasnja obloga dobosa moZe
se sastojati iz obibnih u vatri postojanih
materija, kao Samota, siliciumove Kiseli-
ne, magnezita, dolomita i t. sl. ili i iz si-
liciumkarbida, grafita itd. Ako se za izra-
du unutrasnje obloge upotrebe kalupni
komadi, to se podesno fuge izmedu ka-
lupnih komada (opeka) i ostalih kon-
strukcionih delova unutraSnje obloge do-
hoSa ispunjuju topljenim cementom, koji
se razmekSava pri malo viSoj temperaturi
no Sto je radna temperatura peci. Mogu
kao gradivni materijal biti upotrebljeni i
metali koji su postojani prema koroziji.
Nose¢i kostur se obi€éno sastoji iz gvoz-
da ili celika, ali se za ovo mogu upotrebiti
i drugi metali, n, pr. bakar ili bakarne le-
vure. Unutradnja obloga moZe biti izvo-
dena i kap naboj.

Kod oblika izvodenja prema sl. 7 i 8
se unutrasnja obloga na primer sastoji iz
jednog jedinog cevastog komada. Poklopci
13 dobosa, oba obrtna ¢epa 20, njihov u-
redaj 19 za pritvrdivanje na poklopcima

13, njihova lezista 21 i pogon 24 mogu
biti izvodeni kao kod prethodno opisa-
nih primera izvodenja. Noseéi kostur se
ovde sastoji iz koso nalazeéih se kotvi 25,
koje su vezane sa poklopcima 13 n. pr.
pomo¢u zavrtnjeva. Uredaji za napajanje
i praznjenje itd. mogu biti izvedeni kao
§to je to prethodno opisano. Ovaj je na-
¢in izvodenja narocito pouzdan u radu,
jer je broj fuga u unutras$njoj oblozi sve-
den na najmanju meru. U pogledu toplot-
ne ekonomije postoji korist, da vatrisni
gasovi svuda dolaze u neposredan dodir
sa unutrasnjom oblogom. Pri tome mogu
takvi doboSi bez daljeg joS biti izvodeni
do razmera od priblizno 2 m duzine i 1 m
prednika i ¢ak i vecih.

Ako n.pr. treba da se u dobosu prera-
duje cinkov prah, to se ovaj najpre kroz

otvor za napajanje potpuno puni cinkovim

prahom, Cinkov prah podesno treba da
bude suv. Fo punjenju Sarza brzo dobija
viSe temperature. Pri tome mogu cesto
jo8  znatne Kkoli¢ine gasa odilaziti kroz
rupe 18, narocito kad cinkov prah sadrZi
jos male koli¢ine vlage. Podesno je u
ovom slucaju da se i otvor za napajanje
ostavi otvorenim joS za izvesno vreme. Po
zatvaranju otvora za napajanje moZe do-
bo$ biti stavljen u obrtanje. Kad je zavr-
feno razvijanje gasova, tada mogu otvori
18 biti potpuno ili delimicno zatvoreni.
Kad se zatvore svi otvori, tada moZe po
izvesnom odredenom vremenu biti izve-
deno prvo ispustanje cinka. Zatim se mo-
ze jedanput ili viSe puta izvrSiti naknad-
no dodavanje izvesnih koli¢ina cinkovog
praha. Prakticno je da se celokupan me-
tal istopi iz cinkovog praha, a zatim se
dobos zaustavija, i zaostatci, koji su
uglavnom oksidne prirode, se cCiste iz do-
boSa. MoZze se | rastopljeni cink ostaviti
u dobosu do zavrSetka tretiranja Sarze i
da se tek pre ¢is¢enja dobosa ispusti. Do-
bit cinka je u mnogim slucajevima veoma
potpuna i iznosi na primer kod cinkovog
praha sa 92% Zn 90-—95%,. Tretiranje
Sarze traje 6—8 Casova za kapacitet do-
bosa od priblizno 2—4 tone.

Kao dalje koristi pronalaska mogu
biti navedena krada trajanja tretiranja sar-
ze i uStede u gorivu, Koji se postizu time,
Sto vatriSni gasovi neposredno dodiruju
unutra$nju oblogu, time se obezbeduje
bolja propustljivost za toplotu. lz istog
se razloga moZe i radna temperatura odr-
zavati nizom no kod spolia grejanih
obrtnih dobosa sa omotacem iz celih zi-
dova, a da se time ne produZi trajanje
tretiranja SarZe. Time se veoma posteduje
gradivni materijal.

Posto prsteni (sl. 1-—6), koji se na'a-




ze na 0Ya Kraja omotata doboSa, ostaju
srazmerno hladni, to se omota¢ dobosa,
Kad je on sloZen iz Sina il t. sl. istegnutih
tela, samo malo usled toplotnog Sirenja
udaljuje od spoljne granicne povrsine
unutrasnje obloge. Unutrasnja obloga le-
7Zi-stoga prilicno ¢vrsto u omotadu, i iz
toga se dobija dalja korist, da se pogon
nmoze izvoditi 1 sa viSom temperaturom
no do sada, posto se razli¢ito velika
toplotna istezanja pojedinih gradivnih
materijala kod dobo%a po pronalasku naj-
vecim delom izravnavaju.
Patentni zahtevi:

1) Spolja grejani obrtni doboS§ sa o-
motacem iz metala i unutrasnjom oblo-
gom, naznacen time, Sto se upotrebljuje
izbuSeni n. pr. iz kakve resetke sastojeci
se omotac¢ ili umesto omotada kakav no-
sec¢i kostur, n. pr. iz Kotvi ili Sina.

2) Uredaj po zahtevu 1, naznacen ti-
me, 3to su otvori tako rasporedeni da
kod podeljene unutradnje obloge (7), $to
je moguce viSe fuga (3) unutraSnje oblo-
ge lezi slobodno.

3) Uredaj po zahtevu 1 i 2, naznacen
time, Sto su Ceoni zidovi (4) (poklopci)
doboSa vezani sa metalnim omotatem n.
pr. pomocéu zavrtnjeva (5).

4) Uredaj po zahtevu 1 do 3, nazna-
cen time, Sto je kod noseceg kostura iz
refetke ova obrazovana iz metalnih tra-
ka, koje se ukrStaju, pri ¢emu podesno
na ukrsnim mestima jedna traka (ili obe)
ima udubljenja za upufteni prijem druge.

5) Uredaj po zahtevu 1 do 3, nazna-

cen time, Sto.se noseéi Kostur sastoji iz
paralelno ili koso prema pravcu ose do-
bosa pruzajudih se Sina, traka, poluga, ce-
vi ili t. sl. istegnutih metalnih tela (11),
¢iji su krajevi drzani na primer pomodu
ugaonih prstenova (12) ili poklopaca (4,
odnosno 13).

6) Uredaj po zahtevu 5, naznacen fi-
me, Sto su umetci (17) izmedu unutrasnje
cbhloge i istegnutih tela noseceg kostura
postavljeni podesno tako, da ovi umetci
leze na izvesnom razmaku jedan od dru-
goga i izmedu sebe ostavljaju fuge unu-
trasnje obloge slobodnim.

7) Uredaj po zahtevu 5 i 6, naznacen
time, Sto je jedan organ za drZanje po-
stavljen spolja po zavrtanjskoj liniji oko
istegnutih tela koja obrazuju nosedi
kostur.

8) Uredaj po zahtevu 7, naznacen ti-
me, Sto se organ za drZzanje, n. pr. kakvo
uze, moze naknadno natezati | drzi se u
blokovima koji su postavljeni na negre-
janim poklopcima doboSa ili na medusob-
nim ili sa poklopcem doboSa vezama isteg-
nutih tela koja obrazuju noseéi kostur.

Y) Postupak za pogon uredaja po
zahtevu 1 do 8, naznacen time, $to se kod
tretiranja u obrtnom doboSu tela, koja
obrazuju gasove, n. pr. kod topljenja me-
tala iz metalnog praha, metalnih strugo-
tina ili t. sl. materijala kao cinka iz cinko-
vog praha, predvidaju u poklopcu dobo$a
otvori za odlazenic gasova, i §to su i
otvori za napajan ¢ i otvori za praZnje-
nie kao i u dats 1 slucaju otvori za ispu-
Stanje metala izvedeni u poklopcu do-
hoSa.
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