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Ovaj se pronalazak odnosi na masine
za proizvodnju betonskih blokova, cigalja,
kocki i lome sliénih predmeta, dobijenih
presovanjem izmeSanog malerijala, plastic-
nih ili polu-plasticnih tela i tome sli¢nog,
i cilj je ovom pronalasku da dade jednu
takvu masSinu, koja ¢e bili u glavnom auto-
matska pri radu, jednostavna po svome
sklopu, i koja ¢e proizvodili u kalupima te
predmete polpuno ravnomerne gustine, ho-
mogne u masi i bez ikakvih zila ili ce-
polina.

Ovaj pronalazak takode predvida i ure-
daje za dovodenje masini ve¢ ispunjenih
kalupa, za njihovo rasporedivanje i porav-
njanje pred presom za automatsko dovo-
denje sirovog materijala u zeljeno fizicko
stanje, za odnoSenje kalupa i u njima pre-
sovanog predmela i za ponovno punjenje
kalupa radi ponavljanja ovog ciklusa.

Pronalazak se u glavnom sasloji u pred-
vidanju jedne prese, u kojoj se materijal,
koji ¢e se presovati, podvrgava progresivno
raslecem nabijackom prilisku. Ovo se moze
posti¢i snabdevajuci tu presu sa recipro-
kujuéim tuckom, i jednim slolom, na kome
se nalaze predmeti u izradi i kojim se isti
potiskuju na tome tu¢ku, v koliko stisnja-
vanje odnosno konsolidovanje predmeta u
izradi napreduje.

Ipak u jednom obliku najradijeg izvode-
nja konslrukcije prema ovom pronalasku,
materijal, koji se ima presovali, podvrgava
se jednovremeno radnjama presovanja i

nabijanja tu¢kom i za to vreme sloji u
jednom nepokretnom kalupu.

Pozivajuci se na prilozene u njima

Fig. 1 predslavlja prednji izgled prese,
koja ima nepokrelan sto na kome se ma-
terijal preraduje.

Fig. 2 prikazuje Semu rasporeda uredaja
za upravljanje presom prikazanom u fi-
guri 1.

Fig. 3 prikazuje prednji izgled preina-
¢ene prese, u kojoj se nalazi tucak za kom-
binovano nabijanje i presovanje, ali je slo
za malerijal udeSen da se moze primicati
tucku u koliko napreduje stiSnjavanje, od-
nosno, konsolidacija malerijala.

Fig. 4 prikazuje boéni izgled preinacene
prese, u kojoj je kostur te prese otvoren
na Iri strane, tako da se dovrSeni kalupi i
izradeni predmeti mogu izvaditi iz prese
u pravcu, koji sfoji pod pravim uglom na
pravac pridolazenja novih kalupa u ma-
Sinu.

Fig. 4a predsfavlja jedan drugi izgled
iste prese i prikazuje uredaj za stavljanje
u rad automatske slavine (ventila).

Fig. 5 prikazuje prednji izgled jedne
prese, u kojoj je slo za malerijal ulvrden,
i koja ima kombinovani tucak za nabijanje
i presovanje, udeSen da moZe radili sa
parnim pritiskom.

Fig. 6 prikazuje delaljan izgled preseka
kroz klip i jedan deo razvodnikovog me-
hanizma u presi, prikazanoj u fig 5.

Fig. 7, 8 i 9 prikazuju Sematski izgled
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rasporeda aparata za punjenje izvesnog
broja uredaja za presoy vanje, radi olak3anja
brze proizvodnje, i

Fig. 10 Prikazuje jedan nalin za punjenje
masine pomoc¢u kruznih ili obritnih kolo-
seka.

Presa prikazana u figuri 1, ima jedan
nepomican slo 1, koji sacinjava deo Cvr-
stog kostura, sastojeceg se od vertikalnog
botnog rama 2, spojenog popreénim spo-
nama 3.

U ovom kosturu i to ponajradije ispod
samog slola 1, nalazi se hidraulicna sfu-
blina 4 i u njoj klipnjaca 5, koja nosi na
sebi krsnu glavu 6, ova glava klizi duz
rama 2 i spojena je verltikalnim stubovima
7 sa drugom krsnom glavom 8, koja ta-
kode klizi duz rama 2. Jedan Supalj klip 9,
koji se krece u jednoj stublini nacinjenoj
u samoj glavi 8 nosi na sebi jedan tucak
10 za nabijanje i presovanje, koga vode
vodice 11, koje klize u odgovaraju¢im le-
zistima u glavi 8. Ovaj se tuCak slavlja u
dejstvo ma kojim podesnim nacinom, re-
cimo pomocu jednog ekscendera 12 na
osovini 13, koju tera pomoéu kajisa elek-
tricni motor 14, nameslen na glavi 8.

Kalupi 15 ude3eni su da se donose na
stlo 1, a i da se sa njega odnose, malim
kolicima 16, koja idu po koloseku, &iji se
jedan deo 17, moZe spuslati a inace leZi
na oprugama 18 nameslenim na samom
stolu 4. Ove su opruge tako udeSene, da
se mogu povijati pod pritiskom klipnjace
5, tako da c¢e kalupi lada lezali na stolu
1. Kao jedno preinacenje u svima prika-
zanim crreZzima moze se uzeli da su ka-
lupi snabdeveni sa tockovima i da u tom
sluc¢aju kolica nisu ni potrebna.

Hidraulicna stublina 4 dejstvuje u obs
pravca i dobija pritiskujuéu tednost kroz
provodnike cevi 19 (vidi figuru 2) prema
upravljanju od strane ru¢ne slavine 20.

Teénost, kojom se vrdi pritisak, nalazi
se u rezervoaru 21, koji se vrlo zgodno
moze nacinili u samom bo¢hom ramu 2,
kao Slo je prikazano u figuri 1, i ovi su
rezervoari spojeni svojim donjim krajmima
preko cevi 22, a jedan od njih je spojen,
preko cevi 23, sa usisavaju¢im krajem
crpke (pumpe) 24,

Ova pumpa 24 nalazi se na glavi 8 kao
3lo je prikazano u figuri 1. i saslavlja se
u rad pomoéu jedne poluge 25, koja po-
lazi sa jedne rucice na osovini 13. Izlazni
kraj pumpe spojen je preko cevi 25 sa
jednom slavinom 26, kcja propusdta u tri
pravca i kroz koju se tecnosl pod pritiskom,
3lo dolazi iz pumpe, moZe propusiati bilo
kroz cev 27 do rucne slavine 20, bilo kroz
cev 28, radi vracanja u rezervoar,

Slavine 20 i 26 stavljaju se u rad po-

moc¢u poluge 29, koja ima Iri polozaja,
obelezena sa 1, 2 i 3 u crtezima. U polo-
zaju 1, slavina 26 spaja cev 25 sa cevi 27,
radi propuslanja pritiskujuce tecnosti kroz
slavinu 20 do u cev 30, tako da se klip-
nja¢a 5 pomeri na dole pod dejstvom
pumpe 24, a tecCnosl, koja se vec¢ nalaziu
stublini 4 isliskuje se kroz slavinu 20 i
cev 31.

U polozaju 3 poluge 29, slavina 26 pre-
kida isticanje kroz cev 28, i upucuje pri-
tiskujucu tecnost iz pumpe 24 kroz cev 27
do u slavinu 20, ali u ovom polozaju sla-
vina 20 propudia tec¢nosl u stublinu 4 kroz
cev 32, tako da se klip penje na gore pod
dejstvovanjem pumpe 24, a tecnost koja
se nglazi u stublini 4 odilazi u rezervoar
kroz cev 30 slavinu 20 i cev 31.

Da bi se kretanje “klipnjace 5 na dole
moglo automalski zauslaviti, kada se mate-
rijal u preradi slisne do odredenih grani-
ca, jedna automatska olpusna slavina, ili
venltil 33, spojena je izmedu cevi 30 i re-
zervoara 21, i ovaj venlil je snabdeven sa
poduzim vratom 34, udeSenim da ga moiZe
zakacili i polisnuti kakav podeSavajuci ¢clan
na glavi 8 ili krsnoj glavi 6, tako da ona
sluzi kao odvod i time spreci dalje dovo-
denje pritiskujuce tecnosti kroz cev 30,
kad debljina materijala u preradi dostigne
odredene dimenzije,

Pri radu uredaja prikazanog u ligurama
1 i 2, posto se napunjeni kalup donese na
sto 1, a molor 14 nalazi se u pokrety,
onda se poluga 29 pomeri do u polozaj
1, usled ¢ega pumpa 24 daje pritisak stu-
blini 4 kroz slavine 26 i 20 pomerajuci
fime glavu 8 postopeno prema kalupu 15.
U koliko se ovo krelanje nastavlja, mate-
rijal u kalupu se podvrgava progresivnom
pritisku nabijanja usled napredovanja gla-
ve 8, i to lraje sve dok se ne dosligne
odredena debljina; lada se ventil 33 auto-
malski slavlja u rad da prekine pritisak i
lime spreci dalja napredovanje glave 8.

Poslo se rad zavrsi, rukovalac pomera
polugu 29 do u polozaj 3, posle Cega se
i klipnjata 5 pomera, da podigne glavu 8,
Ol]IOJUCd\’a]UCI lime da se kalup 15 skine
sa stola 1 i nov na njega namesti.

U ma kom trenutku za vreme {rajanja
nabijanja i presovanja, rukovalac moze da
prekine delovanje prese, slavljajuci polugu
29 u polozaj 2.

Figura 3 prikazuje jedan preinaceni
oblik izvodenja ove prese koja je narocito
udeSena za proizvodnju cigalja i tome
slicnih predmeta, i ova je presa snabde-
vena sa premaneniim kalupom 36 izrade-
nim u stolu 35, u kome se nalazi i jedan
izbaciva¢ 37 za cigle, koji radi sa hidra-



aliénim  klipom 38, smeSienim u jednoj
stublini u samom stolu,

U ovoj presi sto se nalazi na klipu 39,
koji se kreée kroz cilinder 40 utvrden za
skelet 41 i koji je udeSen da se moze
kretati vertikalno prema jednom tucku 42,
koji se nalazi na nepomic¢noj krsnoj glavi 43.

Stubovi 44 nose tuCak 42 i klize kroz
lezita u glavi 43 a oslanjaju se o opruge
45 kao 3lo je prikazano. Svoje kretanje
radi nabijanja dobija tucak 42 od recipro-
kujuéeg klipa 46, koji klizi u stublini na-
cinjenoj u glavi 43, i koji svoje krelanje
dobija preko jednog ekscendera 47 na
osovini 48, smestenoj u lezislima na glavi
43 i teranoj preko remena 49.

Da bi se omogucilo primenjivanje za-
vrinog povecanog nabijajuceg pritiska na
tutak 42, kada se malerijal u kalupu 36
dovoljno slisne ili nabije, nameSteni su
jedan ili vise hidrauli¢nih klipova 50, koji
rade u stublinama nacinjenim u glavi 43 i
sluze da jos dalje potisnu tucak 42 prema
slolu 35.

Hidraulicna pumpa 51, slicna pumpi 24,
prikazanoj u figuri 1, namestena je na glavi
43 i stavlja se u rad pomoéu spojene po-
luge koja polazi sa ekscendera na oso-
vini 48. Ova pumpa sluzi za stvaranje hi-
drauli¢nog pritiska.

Figura 4 u crlezima prikazuje jedno da-
lie preinacenje ove masine, koja je ude-
Sena lako, da je olvorena sa iri sirane,
kako bi se dovrieni predmeli mogli ukla-
njali iz maSine pod pravim uglom na pravac
unosenja novih predmeta u masinu.

Pri ovakvom izvodenju, glava 52 utvr-
dena je na jednom boénom ramu ili stubu
53, i snabdevena je sa jednim tuckom 54,
kome se njegovo krelanje za nabijanje do-
stavlja pomoéu reciprokujuc¢eg klipa 55,
koji radi u jednoj stublini nocinjenoj u
glavi 52, a svoje kretanje dobija od jednog
ekscendera 56 i osovine 57 preko jedne
poluge. Kao slo je prikazano, osovinu 37
fera jedan elekiri¢ni motor 58 pomocu ka-
jisa. Sto 59 nalazi se na jednom klipuy,
koji radi u hidraulicnoj stublini 60 i po-
mocu kojeg se laj slo moze priblizavatiili od-
micali od tucka. Tecnosl za prenos pitiska
nalazi se u jednom pogodnom rezervoaru,
koji se moze nacinili u ramu 53, i moze
se ispuslali iz rezervoara kroz cev 61, pa
se posle, pomocu pumpe 63 i cevi 62,
moZe pod priliskom odvoditi gde treba.
Ova pumpa 63 nalazi se montirana na glavi
52 i radi preko poluge 64 i jednog ekscen-
dera na osovini 57. Cev 62 spojena je sa
stublinom 60 pulem jednosmislenog ven-
lila 62a. Automalska olpusna slavina (ili

ventil) 65 spojena je izmedu naponske cev.
61 i otpusne cevi, koja vodi u rezervoari
Ovaj se venlil moze olvarali pomocu po-
deSavajuce ustavljace 67, koja se nalazi
na stolu 59, kad god se malerijal u kalupu
slisne do odredene debljine, tako da se
prilisak u cevi 62 prekine i lime spreci
svako dalje krelanje stola 59.

Malerijal za preradu puni se u kalupe,
koji leze na kolicima 68, ova se kolica
krecu na Sinama 69. Ovih &ina ima dve
grupe, koje stoje pod pravim uglom jedna
na drugy, i jedna sluzi za dovodenje na-
punjenih kalupa do masine, a druga za
odno$enje radenih kalupa iz masine.

Da bi se mogli kalupi prenosili sa jedne
grupe 3ina na onu drugu, namestena je
jedna okretnica 70 na ¢vrslim nosacima i
koncentri¢cno sa stolom 59.

Jedna aulomalska slavina ili ventil 165
nalazi se izmedu stubline 60 i odvodne
cevi 60, koja vodi u rezervoar; Ova se sla-
vina stavlja u rad pomoéu kolenaste po-
luge 167, na cijem se kraju nalazi cukalj
168 udesen da se moze spregnuli sa po-
tisnom grebenom 169 nameslenim na koli-
cima 68. Ovaj je greben tako nacinjen, da
kada se napunjena kolica dovedu do ma-
Sine kao Slo je prikazano u figuri 4a, po-
luga 167 biva potisnuta na dole i otvara
venlilu 165, ali kada se prethodni kalup
skine sa stola 59 i nov kalup na njega na-
mesti, onda se ¢cukalj 168 oslobada od
grebena 169 i ventil 165 moze da se zalvori.

Pri radu ove masine, posto se napunjeni
kalupi doteraju na okretnicu i poravnjaju
sa tuckom, osovina 57 slavlja se u kre-
tanje, tako da dade potrebno nabijajuée
kretanje tucku a takode da dade kretanja
i pumpi 63, koja ¢e time prenositi pritisak
u stublinu 60 i podizati sto 59. Da bi se
osiguralo lacno poravnanje kalupa i tucka,
sto moze bili snabdeven sa grani¢nim ko-
¢icima (nisu prikazani) koji su udeSeni da
se mogu ulegnuti u odgovarajuce zljebove
na kolicima ili kalupu. Ovaj se uredaj
moZe primenili, gde je to moguce, i na
ma koji drugi oblik postrojenja, koji su
ovde opisani.

Kalup se primice [utku krelanjem stola
59 i prima progresivno rastec¢i pritisak na-
bijanja, koji se naslavlja sve dok malerijal
u kalupu ne bude dovoljno stisnut ili kon-
solidovan. Ova se tacka odreduje debljinom
materijala u kalupu, i kada se ona i do-
sligne, ventil 65 automatski se otvara po-
mocu ustavljace 67, tako da se pritisak u
stublini 60 unisti i svako dalje napredova-
nje stola 59 spreci. Kada se to posligne,
onda rukovalac dotera jedan ispunjeni ka-
lup na kolicima do pred masinu, sa rezul-
tatom da se aulomalski venlil ili slavina



165 otvori i dopusti da se sto 59 pod uli-
canjem svoje leZzine polako spusti u svoj
prvobitni poloZaj, polazuéi pri tom kalup i
njegova kolica na okretnicu 70. Sada se
kolica 68 izsleraju iz maSine i slave na
izabrani kolosek 69. Ovim se omogucava
da se nova kolica sa njinim kalupom sme-
ste na sto, i ¢im se lo ucini, venlil 165
automaltski se zalvara i sto se zatim krece
na gore pod hidrauliénim priliskom olvo-
rexim pomoéu pumpe 63.

Figure 5 i 6 prikazuju jednu masinuy,
koja je udeSena da radi sa parnim prili-
skom i nabijanje i presovanje vrse se jedno-
vremeno jednim krelanjem tuckova glave.

Ova se maSina sastoji od jednog stola
71, koji je deo cvrstog kostura, koji se
sastoji od ramova 72, jedne ulvrdene krsne
glave 73 i od jednog tucka 74, koga po-
tiskuje klip 75 koji se krec¢e u stublini 76
namestenoj na ulvrdenoj krsnoj glavi.

Parna stublina radi u oba pravca i njome
upravlja razvodnik 77, koji radi preko po-
luga i spojnica 78 i ruéne poluge 79 kao
pri parnim ¢ekic¢ima.

Kalupi mogu biti smeS$teni na kolicima
80, koja se krecu duz koloseka, Ciji se iz-
vesni deo 90 moZe spusiali, jer lezi na
oprugama 91, koje se odupiru o nosace
stola; ove su opruge lako podeSene da se
one mogu ugibati pod teZinom kolica, tako
da kolica na njima lepo leze na stolu 71.

Masina se slavlja u rad pomoc¢u rucCne
poluge 79 na isti nacin kao i parni cekié¢
i progresivan prilisak nabijanja primenjuje
se na materijal u kalupu, sve dok se ma-
terijal ne svede na polrebnu kompakinost.

Da bi se madina ucinila automatskom,
mehanizam koji upravlja razvodnikom 77
spoji se jednom spojnicom 92 sa krivom
polugom 93 koja je udedena da se moze
pomerali jednim lockicem 94 ulvrdenim na
tulku 74. Pored toga, taj mehanizam stoji
pod dejstvom jedne zalezne opruge 95,
koja lezi da pomeriazvodnik 77 u poloZaj,
iz kog ¢e on davati paru ispod klipa 75.
U kolike se tutak podize pod dejsivom
parnog pritiska, poluga 93 pomeri se s de-
sna na levo dejstvom tockiéa 94 i razvo-
dnik 77 pomeri se prolivu dejstva opruge,
i priliv pare promeni pravac. Postignuto
kretanje tucka na dole oslobodava polugu
93 tako da se razvodnik pod dejsivom
opruge vrati natrag u polozaj, iz koga daje
paru u ispod klipa 75.

Usled time prouzrokovanog kretanja klipa
na gore, napred opisane radnje ponavljaju
se i nastavljeju automalski.

Tolki¢ 94 utvrden je na jednoj poluzi
96, koja moze da se pomera oko jedne
osovine 97 utvrdene na tucku, i moze se
ukljestili u odredenom poloZaju pomocu

zavrinja 98. Pomeranje locki¢a prema po-
luzi 93 ili njegovo udaljavanje od nje, me-
nja duZinu putanje, koju klip 75 prede
usled automatskog delovanja razvodniko-
vog mehanizma.

Kalupi, koji se upotrebljavaju u maSina-
ma prikazanim u figurama 1, 2iod 4 do 6,
mogu biti ma kojeg poznatog lipa, gde je
malerijal za preradu fako smeSlen da izlaze
svoju najvecu povriinu dejstvu prese, a
pored loga, oni moraju imati i jednu po-
dlogu, na kojoj ispresovana cigla ili kocka
moze da leZi, kada se kalup rasklopi, kako
bi se omogucilo odnosenje i slaganje pre-
sovanih predmeta radi suSenja. Pri ude-
Savanju ovih presa za neprekidan serijalan
rad, moZe se ustrojiti jedan beskrajan ko-
losek, duz kojeg se kalupi redaju i iznad
kojeg se nalaze uredaji za aulomalsko pu-
njenje tih kalupa, tako da se izmerena ko-
li¢ina materijala za punjenje kalupa unese
u njega, posle cega se kalup pomera u
pravcu presinog stola. Kada isti sligne na
presin slo, onda, u presama sa nepokretnim
stolom, onaj deo Sina, koji se uleze po-
pusti i dozvoli da kalup cvrsto legne na
sto, a za to vreme se tucak spusta i ucini
da se malerijal u kalupu konsoliduje.

U svakom od prednjih tipova presa, mo-
gu se poslavili viSe opisanih futkova u
jednoj masini. Ovo je narocito polrebno
kada je preradeni predmel vecih duZina,
kao na primer ivicnjaci i lome slicno, u
kome slucaju pritisak i nabijanje razvijeni
samo od jednog lucka ne bi bili dovoljn="
ili nejednaki, odnosno neravnomerni,

Razumeée se da se ovde opisani ure-
daji mogu menjati na mnoge nacine da bi
se prilagodili razli¢itim potrebama, i da se
ma koji od automatskih uredaja opisanih
u vezi sa ma kojom konstrukcijom ovih
masina, moZe upolrebiti gde je to moguce,
i pri onim drugim konstrukcijama: na pri-
mer aulomatski regulatorni uredaj opisan
u vezi sa ligurama 4 i 4a moZe se prime-
niti i na masinu prikazanu u figurama 1. i 2.

Figure 7 i 8 prikazuju dva primera fa-
bri¢nog uredaja za punjenje kalupa i nji-
hovo odvodenje presama.

Kao 8to je prikazano u figuri 7, maleri-
jal se izbacuje prenosnikom 100 na najvisi
spral 101, na kome se nalaze jedna ili
viSe drobilica 102. lzdrobljeni malerijal sipa
se kroz levak 103 u me3alicu 104, posiav-
ljenu na niZzem spratu i udeSenu da izba-
cuje svoju mesavinu u levak 105 sa neko-
liko krakova 106 odakle se materijal ra-
zvodi u nekoliko naprava 107 ma kojeg
poznatog tipa za odmeravanje i sipanje
odredenih koli¢ina u svaki od kalupa, koji
se nalaze na kolicima 108, na beskrajnom
koloseku 109.



Napunjeni kalupi krec¢u se duz koloseka
prema izvesnom broju presa 110, u kojima
se preraduju posle ¢ega se vade iz njih i
stavljaju na kolosek 109, kako bi se pre-
sovani predmel mogao izvadili i kalup
osposobio za ponovno punjenje i upotrebu.

Kada se upolrebljavaju prese, kao §lo je
prikazana u figuri 4 prilozenih crleza, pre-
sovani kalupi se odnose kolosekom 111,
koji sloji pod pravim uglom na kolosek
109 i onda se ponova vracaju na kolosek
109 pomodéu okrelnice 112 (vidi figuru 9)
radi dalje upolrebe.

Posirojenje prikazano u [liguri 8 razlikuje
se od onog iz figure 7 po tome, Sio se
upolrebljava jedan prenosnik 112 u mesto
levkovih krakova 106 za razvodenje male-
rijala iz levka 106 ka kenlarima 107.

U figuri 10 prikazan je dupli kruzni ko-
losek, koji sluzi za tri masine, itockovi na
kalupima ili kolicima 16, 68 ili 80 udeSeni
su da se mogu krelali po krivinama. Kao
jedno preinacenje, moze se upolrebiti samo
jedan kolosek, koji se mozZe obrtati i tako
delovali kao [Iransporter (prenosnik) a u
tom sluaju kalupi se krecu zajedno sa
kolosekom.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za proizvodnju presovanih
predmeta, betonskih blokova i tome sli¢no,
naznacen lime, Slo se malerijal za preradu
podvrgava progresivhom raslecem prilisku
pri nabijanju.

2. Postupak za proizvodnju presovanih
predmela, betonskih blokova i tome sli¢no,
prema zahlevu 1, naznacen time, Slo se
materijal, koji se preraduje, nalazi u nepo-
kretnim kalupima za vreme dok je pod-
vrgnut jednovremenoj radnji presovanja i
nabijanja.

3. Postupak za proizvodnju presovanih
predmeta, betonskih blokova i time sli¢no
prema zahlevu 1 naznaCen time, 3lo se
materijal za preradu prvo izlaZe progresivno
rasteCem pritisku nabijanja, pa zalim jedno-
stavnom pritisku odozgo i odozdo, bez na-
bijanja. _

4. Poslrojenje za proizvodnju presovanih
predmela, betonskih blokova i tome slicno
prema zahtevu 1, naznaceno time, Slo se
sasloji iz jednog stola koji je kalup ili na
koji se stavlja kalup ili tome sli¢no, i iz
jednog reciprokujué¢eg uredaja za nabijanje,
udegenog da se moZe dovesti u radni odnos
sa tim kalupom.

5. Masina za proizvodnju presovanih
predmeta, betonskih blokova, i tome sli¢no
prema zahtevu 1. naznacena lime, 3lo se

sastoji od jednog stola, udesenog da na
sebe primi kakav kalup ili tome sliéno,
jedne klizaju¢e glave ili ploce, postavljene
iznad pomenulog slola i udesene da se
moZe njemu primicali ili od njega odmi-
cali pod dejstvom hidraulicnog priliska, i
od jednog reciprokujuceg tucka, smestenog
na pomenuloj klizajucoj plo¢i i udesenog
da moze neprekidno reciprokovali u od-
nosu na nju.

6. MaSina za proizvodnju presovanih
predmela, betonskih blokova i tome sli¢no
prema zahtovu 1, naznaCcena fime, 3lo se
sasloji iz jedne glave ili ploce za kombi-
novano presovanje i nabijanje, u kojoj se
nalazi jedan reciprokujuéi tu¢ak za nabi-
janje, jedan ekscenlar i poluga-radilica ili
kakav drugi uredaj za stavljanje zavrinog
priliska na njega, i jz jednog slola, koji
se moze primicali ili odmicati od predmela
u preradi pod dejstvom jednog hidraulic-
nog klipa, i koji nosi na sebi jedan kalup
i jedan izbacivaé za presovani predmel,
koji radi pod dejstvom jednog hidrauli¢nog
klipa 3to se kreée u jednom cilindru sme-
stenom u pomenulom slolu.

7. MaSina za proizvodnju presovanih
predmeta, betonskih blokova i tome sli¢cno
prema zahtevu 1, naznacena time, Sto sa-
drzi jedan gornji tuCak, i jedan slo, ude-
Sen da se moze primicali ili odmicati od
tog tucka, i Sio se i laj tucak i taj slo na-
laze na jednom {ako sagradenom ramu, da
je on ofvoren sa Iri strane radi izloZenog
cilja.

8. Masina za proizvodnju presovniah
predmeta, betonskih blokova i tome sli¢nog,
prema zahtevu 7, naznacena lime, Sto se
kalupi putem koloseka unese u pomenuto
posirojenje, i 5to lo poslrojenje nosi na
sebi jednu okrelnicu, koncenlricnu sa po-
menufim stolom, radi prebacivanja kolica
sa kalupima sa jednog koloseka na drugi.

9. MasSina za proizvodnju presovanih
predmeta, betonskih blokova i lome sli¢nog,
prema zahtevu 1, naznaCena time $lo se
sasloji od jednog tucka, koji radi pomocu
ekscendera i poluge-radilice ili tome sli¢-
nog uredaja, i jednog hidraulicnog uredaja
za presovanje, koji radi u vezi sa tako po-
deSenim venlilima i slavinama, da se pri-
tiskujuéi ¢€lan automaiski povlaci, kada se
nepunjeni kalup priblizi ovom poslrojenju,
i da se automalski poliskuje unapred, radi
primene na predmet u radu progresivno
rasteceg pritiska uz nabijanje, ¢im se prel-
hodno dovrSeni kalup iz prese izvadi i
sveXe napunjeni kalup u nju unese,

10. Masina za proizvodnju presovanih
predmeta, betonskih blokova i tome sli¢-



nog, prema zahtevu 1, naznaCena lime, §to
se sasloji od jednog stola udesenog da
primi na sebe predmet u preradi, i jednog
kombinovanog priliskuju¢eg i nabijajuéeg

¢lana, koji radi pomocéu klipa, koji se krece
u jednom parnom cilindru i koji je ude-
Sen da primeni progresivno rasteéi prili-
sak uz nabijanje na predmet u radu.
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