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Naznadeno pravo prvenstva

Do sada nije bilo moguée da se gale-
nit iz sitnih i najsitnijih klasa zrna sa
uspehom preradi u ognjisnoj peéi za olo-
vo po postupku reakcije prZenjem. Rad
na ognjiStu prouzrokuje veé¢ kod rude
u komadastom obliku izvesnu koli¢inu le-
tee prasine koja se prvenstveno sastoji
iz PbS, PbSOs PbO i ugljenika u visku,
ali koja ipak nije tako velika, da se, posto
bi se leteca prasina pefenjem ili sintero-
vanjem ucinila komadastom, ne bi mogla
ponovo bez ostatka dovesti ognjistu, Bez
prethodnog obrazovanja komadastih obli-
ka b1 se lete¢a praSina odmah ponovo iz-
duvala iz Sarze. Sitan materijal, n. pr. flo-
tacione rude, koje vedinom imaju za pro-
ces u ognjiSnoj peci dovoljan stepen {i-
stoCe i sadrZinu olova, €ine sad upotrebu
procesa u ognjisnoj pec¢i nemogucéom ti-
me, Sto daju i suviSe velike Kkolidine le-
te¢e prasine, ¢ak i kad se prethodno po
poznatom postupku prevedu u komade ili
kad su povrino aglomerisane pomocu ro-
stilja sa duvanjem. Narocito nije viSe mo-
guce, da se ukupna kolitina letece prasi-
ne zajedno sa novom rudom tretira u og-
njisnoj peéi za olovo.

Po pronalasku je sad uspelo, da se iz-
begne prekomerno obrazovanje leteée pra-
Sine pri topionickom tretiranju olovnih
ruda u ognjiSnaj peéi za olovo. Naime
se pokazalo, da se sitne rude daju skoro
isto tako korisno i Cesto joS i bolje pre-
radivati no komadasta ruda, ako se one
prethodno sa ili bez dodavanja vezuju-
¢ih sredstava prevedu u komadaste oblike
1 ako se komadi tako zagreju, da pri tome
ne nestanu znatni gubitci sumpora iz sul-
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fida. Ovim se zagrevanjem izvodi tako
povoljno ocvrs¢avanje pojedinih komada,
da pri sledecem radu u ognjiSnoj peci za
olovo obrazovanje letete prasine ostane
u snoSljivim granicama i da se obrazo-
vane koli¢ine 'etece prasine bez daljeg
mogu ponovo dodavati preradivanoj rudi.

Kod obrazovanja komadastih oblika
se mogu sitnim olovnim rudama takode vec
dodavati potrebni dodatci kao krec¢ i ugalj
kao i stalno postajuéa leteca prasSina i
slican materijal. Ali naravno ne stoji ni-
Sta na putu, da se ovi dodatci i t.sl. upo-
trebe na isti nacin kao kod dosadasnjeg
nacina rada.

Po pronalasku se n.pr. sitan galenit
mesa sa ili bez vezujuceg sredstva sa
letecom prasinom, krecom i ugljem i po-
mocéu prese sa valjcima ili t.sl. uredaja
za briketiranje se preraduje u male ka-
lupne oblike, ili se pak iz sitne rude sprav-
ljaju kalupni oblici po drugim postupcima.
Kao vezujuce sredstvo se n.pr. dobro po-
kazala sulfitna luzina, MoZe se takode u-
potrebiti 1 peceni ili gaseni kre¢ i da se
ovaj kao Sto ¢e kasnije biti opisano po-
novo karbonizuje tretiranjem sa odlaze-
¢im gasovima koji sadrZze ugljenoksida,
¢ime se postizu tvrdi kalupni oblici.

Ako se sad kalupni oblici po pronala-
sku zagrevaju ili za potrebno vreme na
temperature od priblizno 300-—400°C ili
za odgovarajudi krace vreme na tempera-
ture preko priblizno 400°C, to se njihava
otpornost znatno povecava. Pri priblizno
400°C pocinje ve¢ oksidisanje, t.j. jedan
deo olovnih sulfida uz obrazovanje sum-
pordioksida prelazi u oksid. Ako se tempe-
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ratura zagrevanja na priblizno 300—400°
C, to se moze zagrevanje izvoditi na pro-
izvoljan nacin. Aok se ove temperature
kod zagrevanja prekorace, to u prisustvu
vazduha nastaje izvesno przenje sulfida.

Sad je dalje nadeno, da je, da bi se
sprecilo oksidisanje sulfida, ve¢ dovoljno,
da se kiseonitna sadrZina gasova upotre-
bljenih za zagrevanje kalupnih oblika sma-
nji samo za izvesnu meru ispod kiseoni¢ne
sadrzine vazduha. N.pr. oksidisanje se ja-
ko smanjuje time, Sto se za zagrevanje
tipotrebljuju gasovi od sagorevanja, koji
se na primer 1 na uobidajeni nacin u cilju
smanjenja njihove temperature mogu pret-
hodno iskoristiti za proizvoljne ciljeve, n.
pr. za proizvodenje pare. Narotito je po-
desno, da se za zagrevanje komadastom
ulinjene rude upotrebe odlazeéi gasovi iz
ognjisne peéi za olovo. Odlazeéi gaso-
vi kod postupka reakcije przenjem, na-
rotito ako se upotrebe dobro zatvorene
ognjisne peci, n.pr. t.zv. Schlippenbach-
ognjiSne pedi, sadrze za izvodenje ocvriéa-
vanja komadasto obrazovane rude dovolj-
nu toplotu, koja do sada nije bila iskoris-
¢ena. Odlazeci gasovi imaju takode usled
svoje sadrzine sumpordioksida i ugljen-
oksida uslovljeni nizi kiseoni¢ni parcijal-
ni pritisak no vazduh. Dalji se dep pro-
nalaska sastoji dakle u tome, Sto se od-
laze¢i gasovi iz ognjiSta vode preko ili
kroz kalupne oblike.

Ovo se moZe izvoditi na taj natin, $to
se kalupni oblici na jednoj vrsti putujuceg
rostilja dovode ognjistu za olovo i uprav-
no na pravac Kretanja kalupnih oblika se
provode odlazeci gasovi iz ognjiSta. Dru-
gi jedan put se sastoji u tome, da se ka-
lupni oblici puStaju da se kreéu na nize
kroz kakav saht i da se kroz dva iz rosti-
lja obrazovana boé¢na zida Sahta ili odozgo
na nize ili u suprotnom smeru kroz $ariu
kakvog, n.pr. i sa celim zidovima, $ahta
vode odlaze¢i gasovi iz ognjiSta. Da se ne
bi uvukao nezeljeni vazduh, moraju otvori
za unoSenje i iznoSenje na Sahtu biti snab-
deveni zatvarafima zaptivenim za gas. Pri
tome se pokazalo, da odlazeéi gasovi iz
ognjista verovatno usled njihove sadrZine
letece prasine i sumpordioksida prouzro-
kuju narocito dobro otvricavanje kalupnih
oblika. Na sli¢can nac¢in deluju i drugi vreli
gasovi, koji sadrze sumpordioksid, ili lete-
6u prasinu, ili obe materije.

Ali ocvricavanje kalupnih oblika za-
grevanjem nije vezano za upotrebu takvih
gasova. Sto vise mogu kao grejno sred-
stvo biti upotrebljeni i drugi kiseonikom
siromasni gasovi, n.pr. gasovi sa vatrista,
pri Cemu se zagrevanje eventualno takode
izvodi uz upotrebu pomenutih putujuéih
rostilja ili Sahtova najrazlititijeg oblika.

Moze se takode sitna ruda prevoditi
u zrnaste ili komadaste oblike i mesati sa
gorivom, n.pr. flotacione rude vlazenjem,
sabijanjem i prosejavanjem, ili se i na
kakav drugi poznat nacin moze dovoditi
na izvesnu odredenu veli¢inu zrna i spolja
se poprasiti slojem goriva. Mesavina rude
1 goriva se tada dovodi do paljenja i go-
rivna se materija, n.pr. provedenjem vaz-
duha, sagoreva. Na primer se na pomenuti
natin prethodno tretirana meSavina flota-
cione rude i goriva izlaze duvanju na ka-
kvom rostilju sa usisavanjem, Pokazalo se,
da se na ovaj nacin sadrzina sumpcra kod
galenita smanjuje samo za nekoliko pro-
cenata, ali u svakom slucaju ne toliko, da
bi se moglo zapaziti popustanje u ucinku
pri sledecoj reakeiji przenjem. Pri tome je
bio ufinjen interesantan nalaz, da malo
smanjenje sadrzine sumpora nije Stetno,
ve¢ da naprotiv ubrzava reakciju prze-
njem.

Ako je kod upotrebe odlazeéih gaso-
va iz ognjiSne peéi za zagrevanje kalup-
nih oblika kiseonitna sadrzina u odlaze-
¢im gasovima joS$ 1 suviSe velika i ako
se ne zeli prZzenje, koje tada nastaje za
vreme zagrevanja, to se moze podi¢i na
taj nacin, Sto se odrZzava kruzenje gasa
kroz ognjiste i uredaj za zagrevanje ka-
lupnih oblika. U ovom se cilju grejni ga-
sovi koji odlaze iz kalupnih oblika ili je-
dan deo ovih ponovo dovode ognjisnoj
peci. Gasovi se podesno uz dodavanje do-
punskog vazduha duvaju kroz dize u Sar-
Zzu odnjiSne peci za olovo. Odlazeéi gasovi
iz ognjiSta zatim ponovo struje ka ureda-
ju za zagrevanje kalupnih oblika, Pre ili
po prolazu kroz ove se jedan deo gasova
odvaja iz kruznog toka.

Ponavljani prolaz gasova kroz ognji-
Snu pe¢ ima za posledicu pojacano opa-
danje njihove kiseoni¢ne sadrzine. Odgo-
varajuéi se smanjuje sagorevanje sumpo-
ra iz sulfida pri zagrevanju. Ali se jedno-
vremeno postize 1 koncentrisanost SO-,
koja omogucuje ekonomnu preradu odla-
ze¢ih gasova na H2SO: ili SO2, ili preko
koncentrisanog SO: u HeSO4 ili S.

Proces u ognjiSnoj pedi radi, u koli-
Ko su u pitanju dodatci gorivne materije
i utroSak za topionitke uredaje, jeftinije
no drugi postupci. Ali je nezgoda proce-
sa kod ognjisne pedi bila u nemogucénosti,
da se iskoristi sumpor iz rude, posto su
odlaze¢i gasovi bili sa i suvise malom
sadrzinom sumpora (0,5 do 1,5% SOg), da
bi bili preradivani u sumpornu Kiselinu,
sumpor ili SO:. Ova se nezgoda otklanja
pronalaskom, Ona dakle reSava ne samo
zadatak, da se flotacione rude utine pode-
snim za proces u ognjisnoj peci ve¢ obez-
beduje i jednovremeno iskoriS¢enje njene



sadrzine sumpora,

Naravno da za pronalazak nije bitno,
da se sad upotrebljuju sve navedene odli-
ke. Mogu se, kao Sto je ve¢ pomenuto,
za spravljanje Kkalupnih oblika upotrebiti
i drugi grejni gasovi osim odlazecih ga-
sova iz ognjiSne peci. Takode se moZe n.
pr. kod briketiranja izostaviti dodavanje
uglja ili kreca ili i lete¢e prasine, u slu-
¢aju da se za ovu ima druga upotreba ili
da se pretpostavlja, da se ova zasebno
pece ili sinteruje. Ako se na primer nema
sitnog uglja na raspoloZenju, a 7eli se da
se ustede troSkovi za wusitnjavanje, kalko
za ugalj, tako i za kred&, to se, razume se,
ovi dodatei dodaju direktno ognjinoj Sar-
Zi, ma da se upravo u prisnom mesanju
ovih dodataka sa rudom treba da vide ina-
Ce uopste bitne koristi.

Patentni zahtevi:
1.) Postupak reakcije przenjem za

preradu olovne rude u ognjisnoj peéi za
olovo, naznalen time, $to se sitna olovna

ruda, pre no $to ona dospe u ognjiSnu peé
za olovo, prevodi u komadaste oblike sa
ili bez vezujuéih sredstava, i komadasti se
materijal u cilju ofvr8&tavanja tako zagre-
va, da ne nastupi nikakvo znatno smanje-
nje njegove sadrzine sumpora iz sulfida.

2.) Postupak po zahtevu 1, naznacen
time, Sto se zagrevanje vrii provodenjem
vrelih gasova kroz n.pr. na ro$tilju ili u
kakvom Sahtu nalazece se komade,

3.) Postupak po zahtevu 1 i 2, nazna-
Cen time, Sto se za zagrevanje upotreblju-
Jju gasovi sa manjom kiseoni¢nom sadrzi-
nom no kod vazduha, narolito odlazedi
gasovi 1z ognjiSne peci za olovo.

4.) Postupak po zahtevu 1 do 3, na-
znacen time, Sto se gasovi, sa kojima se
vrsi zagrevanje, dovode ognjiSnoj peci za
olovo potpuno ili delimi¢no podesno u
vodenju u kruZnom toku, n:pr. jedan deo
gasne struje se duva u ili usisava kroz
ognjiSnu pe¢ i kroz komade Kkoji treba
da oCvrsnu, ili se odlazeéi gasovi iz ognjis-
ne peci sprovode kroz kalupne oblike i za-
tim se delom dovode ognjisnoj peéi, a de-
lom se odvode iz kruznog toka.
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