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Pronalazak se odnosi na postupak i
naprave za izvodenje Supljina ili medu-
prostora kod tela iz stvrdnutih masa. Na-
rotito pronalazak sluZi za izvodenje dila-
tacionih fuga kod betonskih drumskih
obloga. lzrada, takvih tela sa Supljinama,
meduprostorima, usecima i t. sl. izvodi
se obi¢no na taj nacin, $to se u stvrdnja-
vajuce se mase kao na pr. kitujuée mase,
hidraulicki  vezujuce i stvrdnjavajuce se
mase -kao na pr. gips, cement, odgovara-
juce malterske ili betonske mase — pri
njihovom Kkalupljenju umestaju odnosno
upustaju tela koja se kasnije vade napolje.
Uklanjanje umestanih tela se do sada iz-
vodilo jo§ pre stvrdnjavanja masa, dok
su ove bile jo§ meke i lako popustljive.

Kod izvodenja betonskih drumskih
obloga se na ovaj nacin izvode potrebne
dilatacione fuge. Ove su podesno pro-
storne fuge, da bi se razdvojeni delovi
obloge mogli nezavisno jedan do dru-
goga kretati, Vedinom su u donjem delu
fuginog prostora umedtene: asfaltna lje-
penka, drvene daske ili plofe iz drvenih
vlakana, dok se gornji deo u betonu pri-
vremeno dobijao umetanjem umetaka iz
gvozda ili t. sl. Koji su se nalazili u svezi
sa gotovom drumskom povrSinom. Cim
ie beton donekle vezao, umetci su . jo§ pre
kona¢nog vzivanja betona oprezno va-
deni i tada su ivice tako dobivene fuge
naknadno obradivane.

I pored veoma velike opreznosti pri
vadenju letava za obrazovanje fuga sabi-
jeni beton, koji se nalazi uz ovu letvu biva
pri tome odizan i rastresan. Ova se ne-
zgoda javlja i kod drugih izvodenja i tela,

koja se obrazuju iz stvrdnjavajuéih se
masa i koja dobijaju meduprostore, udu-
bljenja itd., time, Sto se telo, koje treba
da obrazuje Supljinu pri davanju oblika
stvrdnjavajucim se masama, upusta ili
umesSta u mase i iz joS mekih masa se iz-
viaci. U takvim sluajevima nije viSe mo-
guce, da se rastresena struktura masa po-
novo tako stegne, da se postigne staro
stanje. Naknadno sabijanje bi uCinilo da
se Supljine ili meduprostori svojim donjim
delom sliju (sastave). Kod velikih izrade-
vina, narodito kod izvodenja drumova,
pokazuje se joS dalja nezgoda, da nak-
nadni rad na oStecenim zidovima Suplji-
na zahteva viSe vremena no vezivanje ce-
menta, tako, da se time beton ometa u
svome razvijanju &vrstocée. Posledica toga
jeste, da betonska tela na ivicama medu-
prostora ili Supljina postaju kasnije
troSna.

Po pronalasku se kod izvodenja na-
pred pomenutih tela ili izradevina za
obrazovanje Supljina ili meduprostora
koriste tela za umetanje ili materijala koji
sprovode toplotu. Ova se po pocinjanju
stvrdnjavanja masa privremeno zagre-
vaju i zatim se izvlate napolje. :

Uklanjanje tela za umetanje izvodi se
dakle uvek tek tada, kda mase pokzuju
izvesnu Cvrstocu, koja vise ne dozvoljava
nikakvo menjanje strukture. Trenutak
uklanjanja moZe biti proizvoljno izabran.
Podesno se pak tela za umetanje ukla-
njanju, kada mase dobiju jak porast u
svojoj cvrstodi.

Tela za umetanje pretrpljuju usled
zagrevanja svestrano Sirenje. Usled toga
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ona pri  ponovnom hladenju leze slo-
bodno u masama i mogu se lako i udobno
vaditi napolje. Ve¢ otvrdle mase ne pre-
trpljuju pri tome nikakvu promenu struk-
ture, ve¢ samo malo, ne Stetno i na ve-
liku povrSinu  ravnomerno raspodeljeno
zgusnjavanje. Prema okolnostima se pre-
porucuje, da se po zagrevanju umelci
brzo hlade i da se tada izvlafe iz vec tvr-
dih tela mase.

Korisno se upotrebljuju tela za ume-
tanje sa velikim koeficijentima istezanja,
dakle takva tela za umetanje, koja se pri
.zagrevanju jako istezu i pri hladenju se
jako skuplijaju. Osim toga je podesno, da
se spoijne povrsine tela za umetanje iz-
vedu glatkim ili takvim da se mogu gla-
cati. Izborom odgovarajuceg materijala
za tela za umetanje ili upotrebom odgo-
varajuc¢ih plo¢a za pokrivanje ili slojeva
za pokrivanje mogu se tela za umetanje
uciniti hemijski  indiferentnim prema
stvrdnjavajuc¢im se masama i tako da se
otkloni »nagrizanje« i time uslovljena
zapecenost  stvrdnjavajuéih se masa na
telima za umetanje.

Preporutuje se da se tela za umeta-
nje pre umetanja obloze kakvom toplji-
vom masom, Koja pri zagrevanju tela za
umetanje postaje meka ili te¢na. Ovaj na-
¢in rada cmogucuje, da se neposredno po
zagrevanju tela za umetanje ovo u jos
vrelom stanju moze izvuéi. Obloge koje
se razmekSavaju odnosno koje postaju
tecne, omogucuju s jedne strane potrebnu
razlabavljenost umeXenog tela, a s druge
strane sluze o3 kao ‘inazivno sredstvo.

Kao topljive mase za oblaganje po-
desni su na primer bitumen, vosak, para-
fin itd.

Korisno se upotrebljuju Suplja tela
za umetanje, kroz koja se radi zagrevanja
provode para ili vreli vazduh.

Usled naro¢itog znataja pronalaska
za izvodenje betonskih drumskih obloga
u sledecem je kao oblik izvodenja radi
primera opisano izvodenje po pronalasku
Letonskog druma.

Sl. 11 2 pokazuju raspored letava za
obrazovanje fuga u gornjem betonskom
sioju kod izvodenja drumske obloge.

Sl 3 pokazuje orude za vadenje le-
tava za obrazovanje fuga.

Prema sl. 1 i 2 je u donjem beton-
skom sloju 6 fuga za Sirenje ispunjenija
drvenom plotom 7 1ili plo¢om iz drvenih
vlakana. Ova nosi limani ili kakav drugi
drza¢ 4 za drzanje ¥uplje letve 1 za obra-
zovanje fuga. Letva za obrazovanje fuga
moze, kao §to se to vidi iz sl. 1, da se
izvede zavarivanjem i iz dva lima. Sa 18
su obelezeni ¥avovi od zavarivanja.

Letve za obrazovanje fuga sastoje se
podesno iz gvozda, aluminiuma ili kakvog
drugoga metala i imaju korisno drugog
presek. One na primer imaju Sirinu od
15 mm i unutrasnju Supljinu (3) u Sirim
od 5 mm i snabdevena su jednim ulaznim
i jednim izlaznim otvorom za paru ili
vreli vazduh. Prema okolnostima je do-
voljan za ovo meduprostor na oba kraja
letava za obrazovanje fuga.

Pre unoSenja se telo 1 za umetanje
koje je suplje snabdeva po svojim spolj-
nim povrsinama kakvim bitumenskim fil-
mom 2 na pr. iz asfaltnog bitumena br. V,
i umesta se u drzace 4. Zatim se obrazuje
betonski sloj 5 putem sabijanja i valjanja.
Letva 1 za obrazovanje fuga ostaje dotle
umestena, dok beton ne veZe i ne postanc
tvrd. Po uklanjanju  betonske oplate se
kroz Supljinu letve i za fuge uvodi para
ili vreli vazduh. Pr pribliZzno 55" C bitu-
menski sicj 2 postaje tecan i tada se letva
I moZe neposredno bez muke izvaditi na-
polje. Ditumen pri tome jednovremeno
biva primljen betonskim zidom. Time se
usteduje premazivanje betonskog zida
tako, da se moZe izvesti poznato punjenje
fuge bitumenskom masom.

Kod izvodenja gornjeg betonskog
sloja 5 moZe letva za fuge biti potpuno
umestena  (zagnjurena). Pri zagrevanju
tela za umetanje tada naime otskace
tanka betonska prevliaka sama od sebe i
pravolinijski.

Kao Sto se vidi iz sl. 2 moZe umesto
toga letva za fuge da se umetne i vezano
sa gotovom drumskom oblogom i da se
ivice Tuga zaoble pomocu odgovarajuce
zidarske alatke (mistrije).

Koris¢enje tela za umetanje sa dve 3u-
pliine prema sl. 2 omogucuje raspored
ulaza i izlaza za paru ili vreli vazduh na
jednoj i1 istoj strani. Kod Kkoris¢enja ma-
sivnih tela za umetanje moZze na primer
da se izvede zagrevanje elektri¢nim
putem.

Tela za umetanje mogu takode biti
utiskivana u betonske mase pri njihovom
kalupljenju. Bitno je samo, da se vezivanje
izvodi samo $to je mogucée vise bez smet-
nji i da se tela za umetanje uklanjaju tek
tada, kada su mase postale tvrde.

Za izdizanje letava za fuge, koje se
zagrevaju pomocu pare ili vrelog vaz-
duha, sluzi se podesno kljeStama za letve
za fuge, sa sprovodnim kanalom, kao $to
je to radi primera pokazano na sl. 3.

Rudice 9 sluze za ¢vrsto drzanje klje-
fta i za izdizanje letve za fuge. Zahvata-
teva poluga 10 zahvata u udubljenje 11
u letvi 1 za fuge, dok je drugi krak zahva-
tateve poluge zglobljen sa delom 12 sa



kanalom 13 i slavinom 14 za zatvaranje.
Deo 12 zahvata u udubljenje 16 u letvi 1

za Tuge. U masivno izvedenom c¢oskov-
nom delu 15 letve 1 za fuge kanal 17

vodi od udubljenja 16
letve za fuge.

KljeSta se postavlijaju kako je to
pokazano na sl. 3, zatim se otvaranjem
slavine 14 iz prikljutene cevi provodi
para ili vreli vazduh kroz letvu za fuge.
Po njenom zagrevanju se zatvara slavina
i4 i letva za fuge se izdize pomocu klje-
fla.

Letva za fuge po pronalasku se uvek
pouzdano sa svih strana razlabavljuje,
pre no Sto se izdize iz tela mase, beton-
skog sloja. Ona se pred vadenjem nalazi
slobodna u obrazovanom meduprostoru.
Stoga moze letva za fuge imati svaki pro-
izvoljan oblik, na pr. cik-cak oblik, lu¢ni
oblik, talasavi oblik ili oblik slova S. Kod
takvih krivudavih letava za fuge treba
prevoji ili t. sl. da imaju ugao od 90°.ili
i viSe. Tako se mogu jednostavno i jeftino
obrazovati dilatacione fuge, preko kojih
se tockovi kakvog vozila uvek jedan za
drugim Kotrljaju. Dalje mogu fuge biti
izvodene u svakoj Zzeljenoj dubini.

Pronalazak pruza uopste kod prerade
stvrdnjavanih masa u tela sa Supljinama,
meduprostorima ili usecima korist uStede
u radu, korist nezavisnosti pojedinih rad-
nih procesa jednog od drugog kao i Ko-
rist poboljfanja kvaliteta proizvoda.

ka unutra$njosti

Patentni zahtevi:

1) Postupak za izvodenje Supljina ili
meduprostora kod tela iz stvrdnjavajucih
se masa, narolito za izvodenje dilatacio-
nih fuga kod betonskih drumskih obloga,
pomocu tela za umetanje, Kkoja se kod
izvodenja umestaju u masu i zatim vade,
naznacen time, §to se koriste tela za ume-
tanje iz za toplotu sprovodljivog mate-
rijala, koja se po pocetku stvrdnjavanja
masa za proizvoljno vreme privremeno
zagrevaju i zatim izvlace napolje.

2) Postupak po zahtevu 1, naznalen
time, Sto se tela za umetanje po zagreva-
nju jako hlade i zatim vade napolje.

3) Postupak po zahtevu 1 ifili 2, na-
znacen time, Sto se tela za umetanje ukla-
njaju kada su ve¢ tvrde mase jako pove-
¢ale svoju otpornost.

4) Postupak po zahtevu 1 do 3, na-
znalen time, Sto se tela za umetanje pre
unoSenja oblazu kakvom topljivom mate-
rijom i vadenje napolje tela za umetanje
se izvodi, ¢im je usled njihovog zagreva-
:ja  obloZna materija postala meka ili
ecna.

5) Postupak po zahtevu 1 do 4, na-
znacen time, Sto se Koriste Suplja tela za
tmetanje, i njihovo se zagrevanje izvodi
pomodéu uvodenja pare ili vrelog vazduha.

6) Postupak po zahtevu 1 do 5, za iz-
vodenje betonskih drumskih obloga, na-
znacen time, Sto se tela koja obrazuju
fuge pri radu Kojim se dodeljuje oblik
betonu u maloj meri (visini) prekrivaju
slojem betona i pokrivajuéi sloj se odljis-
njava zagrevanjem tela za umetanje.

7) Naprava za izvodenje postupka po
iednom od zahteva 1-—6, naznaten time,
Sto se sastoji iz umetka (1) za obrazova-
nje fuga, najpodesnije iz gvozda, alumi-
nijuma ili drugog metala, sa jednim ka-
nalom (3) za sprovodenje pare ili vrelog
vazduha.

8) Naprava po zahtevu 7, naznalena
time, Sto se umetak za fuge sastoji iz ma-
terijala, koji ima veliki koeficijenat iste-
zanja i u datom sln¢aju glatke ili koje se
mogu glatati povrSine, najpodesnije da
su hemijski indiferentne oCvrséavajuéim
masama.

Y) Naprava po zahtevu 7 ili/i 8, na-
znacen time, Sto umetak (1) za fuge pre
svake upotrebe ima oblogu (2) iz bitu-
mena.

10) Naprava po jednom od zahteva
79, naznalena time, Sto je telo (1), koje
obrazuje prostor za fuge, jedno S3uplje
telo zavareno iz metalnih limova, Kkoje
ima podesno trapezni presek.

11) Naprava po jednom od zahteva
7—10, naznaCena time, $to telo (1), koje
obrazuje  prostor za fuge, ima cik-cak,
lu¢ni, talasast ili S-oblik, pri ¢em prevoji
ili tome slitno korisno obrazuju ugao od
90" ili vige. :

12) Naprava za izvodenje postupka
po jednom od zahteva 1—6, u cilju izdi-
zanja tela koje obrazuje prostor za fuge,
naznacena time, Sto su kljeste na jednoj
svojoj polugi za zahvatanje zglobljena
sa dodatim delom (12), koji se moZe na-
mestiti na otvor (16) Supljeg tela (1) za
umetanje i ima sprovodni kanal (13) koji
je snabdeven slavinom (14).
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