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Ovaj se pronalazak odnosi na izradu 
cevi od azbestnog cementa.

Ovakve su se cevi izrađivale valjanjem 
sirove mase azbestnog cementa na kalu­
pima posle napuštanja mašine za pravlje­
nje mase, što če reči pošto se znatan deo 
vode ukloni usisavanjem posle ičega se o- 
valko napravljene cevi izlažu postupku 
stvrdnjavanja pre kojeg se može izvršiti 
sabljanje. Ovaj je postupak nešto skup i 
zabteva celokupno postrojenje potrebno 
za izradu ploča od azbestnog cementa i 
nepropustljlivost zidova i površina cevi iz­
rađenih na ovaj način nije tako pouzdana.

Bilo je takode predlagano da se cevi 
izrađuju na taj način što se tečna masa 
azbestnog cementa' dovodi na spoljrnt po­
vršinu kalupnog valjka koji se obrće i ko­
ji je izrađen od takvog materijala da nje­
govi zidovi propuštaju vodu dok bi se iz 
unutrašnjosti valjka isisavao valzduh tako, 
da bi se voda izvlačila iz cementne mase 
Ukoliko se kalupljenje cevi nastavlja. Ka- 
lupljenje se izvršuje pomoću pritisfcujućeg 
valjka slabo pritisnutog uz kalupni valjak 
i obrtanog istom obimnom brzinom kao 
i ovaj poslednji. Ovaj postupak je znatno 
jednostavniji od navedenog gore, ali ima 
taj nedostatak, što se zahvaljujući usisa­
vanju koje se održava u unutrašnjosti ka­
lupnog valjka radi izvlačenja vode iz si­
rove mase azbestnog cementa u ovoj po- 
slednjoj mogu napraviti rupe kroz koje 
vazduh može da prodire u valjak i da kva­
ri vakuum tako, da će cev rđavo biti oslo­
bođena, vode i debljina njenih zidova i povr­
šina neće biti podjednaka i površina neće

biti nepropustljiva.
Jedan od predmeta ovog pronalaska 

sastoji se u iznalaženju poboljšanog po­
stupka za ekonomičnu izradu cevi od az­
bestnog cementa, čija površina biće rela­
tivno nepropustljiva i jednolika.

Ovaj pronalazak obuhvata postupak 
za izradu cevi od azbestnog cementa u 
kojem se tečna masa azbestnog cementa 
dovodi na kalupni valjak koji se obrće i 
čija površina propušta vodu, dok se iz 
njegove unutrašnjosti isisava vazduh, na­
značen time, što se masai prska na kalupni 
valjak, a njegovu površinu trlja kalendar­
ski valjak čija se obimna brzina razlikuje 
od obimne brzine kalupnog valjka tako, 
da se za vreme pravljenja cevi njena povr­
šina ksalenideruje.

Utvrđeno je da se pri ovakvom ure­
đenju izbegava stvaranje rupa u materija­
lu, pošto, alko bi se ovakve rupe u početku 
stvarale, one bi ubrzo bile zatvorene ka- 
lenderovainjem. Kalenderovanje sem toga 
teži dal zatvori pore u površini zida cevi 
tako, da se obezbeđuje izrada nepropust- 
ijrvog, zbijenog i jednolikog cevnog zida. 
Materijal se obično stavlja sloj po sloj ta­
ko, da se debljina cevi povećava postepe­
no do željene veličine.

Da bi se obezbedilo da se materijal 
ravno i jednoliko rasprska po celoj dužini 
cevi zgodnije je da kalenderski valjak bu­
de uglavnom gladak, aM da na svojoj povr­
šini ima mala rebra i žljebove po obimu. 
Pri izvesnoj konzistenciji materijala pot­
puno gladak valjak mogao bi da, ima ten­
denciju da gura materijal pred sobom kao
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tal as, doik vaijak sa žljebovima stavlja na 
kal up ni valjak sloj materijala svuda pod­
jednake debljine.

Najbolje je da kalupni valjak ima ob- 
hk cevi sa izbušenim oivoirima pokrivene 
platnom ili tome sličnom tkaninom za ce- 
demje.

Za izvesne svrhe može da bude po­
trebno da se cev, kad bude napravljena 
na kalupnom valjku, sabije još više pove­
ćanjem pritiska kalendarskog valjka na 
kalupni pre no što se stvrdne i pre no što 
se cev skine sa kalup,nog valjka radi ko­
načnog stvrdnjavanja.

Pre stvrdnjavanja cev od azbestnog 
cementa može se u izvesnim slučajevima 
obrađivati sapunicom radi povećanja zbi- 
jenosti i rapropustljivosti njenih površina. 
Ovo će prouzrokovati obairanje krečnog 
sapuna koji će ispuniti veoma sitne pore 
koje mogu da postoje posle kalemderova- 
nja i sabljanja cevi.

Snaibdevanje materijalom može da se 
izvede na najrazličitije načine ali jedan 
primer imamo na priloženim crtežima u 
kojima

slika 1 pokazuje izgled para valjaka 
u osnovi, a

slika 2 pokazuje izgled sa strane.
Valjak za kalupi jen je 1 može da se 

sastoji iz Manesmanove cevi sa izbušenim 
zidovima. Na jednom kraju valjak ima 
zadebljanje 2 koje odgovara grlu gotove 
cevi od azbestnog cementa a krajevi cevi 
su zatvoireni i namešteni na vratilo koje 
leži na ležištima 3 i 4. Kroz jedan kraj ru­
kavca vratila 5 prolazi cev 6 kroz koju se 
iz unutrašnjosti valjka isisava vazduh po­
moću jedne cevi za stvaranje razređenos- 
ti. Da bi se sprečilo prodiranje vazduha u 
valjak na, mestu gde usisana cev prolazi 
kroz vratilo mogu da se 'predvide zap- 
tivači 7.

Opšta površina kalendersfcog valjka 9 
je ravna ali su na njoj napravljeni mali 
žljebovi po celom obimu dubine naprimeir 
jedan milimetar i u razmaku o ddva mili­
metra. Kaienderski valjak je naimešten na 
ležišta 10 i 11 koja se mogu pomerati u 
horizontalnom pravcu da bi se kalendar­
ski vaijak mogao približavati i udaljavati 
od kalupnog valjka. Kalupni valjak i ka­
lendarski valjak pokreću se pomoću svojih 
odgovarajućih sredstava za pokretanje 
preko odgovarajućih vratila 8 i 12, pri 
čemu se ova sredstva takva da obezbeđuju 
•razliku njihovih obimnih brzina.

Kao što je pokazano na si. 2 levak za 
dovođenje cementne mase kotrlja se na 
točkovima 14 i 15 po šinama 16 i 17 iz­
nad valjaka. Valjak ima izručni otvor 18 
koji se može udešavati i kroz koji se masa

azbestnog cementa dovodi na površinu ka­
lupnog valjka. Stalnim kretanjem naprave 
za dovođenje tečne azbestne mase duž o- 
sovine valjaka tamo i ovamo masa se pod­
jednako raspodeljuje po celoj dužini ka- 
lupnih valjaka.

Postupalk se izvodi na sledeči način,
Kaienderski valjak 9 primakne se ka- 

lupmoim valjku tako da stoji u lakom do­
diru sa njim pa se valjci obrću u suprot­
nim uslovima (t. j. jedan po satnoj skazalj- 
ci, a drugi nasuprot nje) raznim obimnim 
brzinama. Sada se tečna masa dovodi na 
opisani način, a iz unutrašnjosti kalupnog 
doboša isisava se vazduh. Na ovaj će se 
način na kalupni valjak staviti tanak sloj 
sirove tečne mase azbestnog cementa koji 
će biti poravnan kalendarskim valjkom, 
dok će znatna količina vode iz cementa 
biti isisana kroz tkaninu za ceđenje na 
kalupnom valjku i otvore u njemu i dalje 
kroz njegovu unutrašnjost i cev 6 napolje. 
Ukoliko se debljina cevi od azbestnog ce­
menta povećava kalendarski valjak se ne­
što odmiče od kalupnog valjka sve dok se 
ne postigne potrebna količina materijala, 
i dovođenje se obustavi. Tada se kaiender­
ski valjak pritisne sa odgovaraj učim lakim 
pritiskom uz kalupni valjak sve dok se 
debljina zida ne smanji za oko 10 proce­
nata. Ovim će kalupljenje cevi od azbest­
nog cementa biti završeno. Posle toga se 
površina cevi može obraditi na gore opi­
sani način sapunicom, a zatim izložiti da­
ljem sabljanju pre no što se skine sa ka­
lupnog valjka radi stvrdnjavanja.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izmaldu cevi od azbest­
nog cementa u kojem se tečna masa az­
bestnog cementa stavlja na kalupni valjak 
koji se obrće i čija površina propušta vo­
du, dok se iz njegove unutrašnjosti isi­
sava vazduh, naznačen time, što se tečna 
masa štrca na kalupni valjak, ia njegova 
površina se rastrljava kalenderskim valj­
kom čija se obimna brzina razlikuje od o- 
bimne brzine kalupnog valjka tako, da se 
ukoliko se cev pravi utoliko se njena po­
vršina katenderuje.

2. Postupak prema prethodnom zah- 
tevu, naznačen time, što kad se materijal 
za izradu cevi dovede na kalupni valjak, 
kaienderski valjak se pritisne uz kalupni 
vaijak da bi se povećalo njegovo sabijaju- 
će delovanje na cev.

3. Postupak prema kojem bilo od pret­
hodnih zahteva, naznačen time, što se 
površina sveže napravljene cevi obrađuje 

sapunicom.



4. Naprava za izradu cevi od azibest- 
nog cementa, naznačena time, što se sa­
stoji iz ikaliupnog valjka koji se obrće, čija 
površina propušta vodu i i'z čije se unutraš­
njosti isisava vazduh; kalenderskog valjka', 
koja je udešen tafko da se može pokretati 
drugom obimnom brzinom no što je br­
zina kalupuog Valjka i iz sredstava za tak­
vo dovođenje tečne mase aizbesitnog ce­
menta na (kallupni valjak, dok se ona ras­

prostire po njemu i trlja spol ja kalender- 
skiim valjkom.

5. Naprava prema zaihtevu 4, nazna­
čena time, što je fealendenski valjak uglav­
nom ravan ali na svojoj površini ima male 
žljebove i grebene.

6. Naprava prema zaihtevu 4 ili 5 na­
značena; time, što se kalupni valjak sastoji 
iz izbušene cevi pokrivene platnom ili slič­
nim materijalom za ceđenje.
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