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Ovaj se pronalazak odnosi na izradu
cevi od azbestnog cementa.

Ovakve su se cevi izradivale valjanjem
sirove mase azbestnog cementa na kalu-
pima posle napustanja maSine za pravlje-
nje mase, §to ¢e reéi posto se znatan deo
vode ukloni usisavanjem jposle ¢ega se o-
vako napravljene cevi izlazu _postupku
stvirdnjavanja pre kojeg se moze izvrsiti
sabijanje. Ovaj je postupak nesto skup i
zahteva celokupno postrojenje potrebno
za izradu ploca od azbestnog cementa i
nepropustljivost zidova i povrsina cevi iz-
radenih ma ovaj madin nije tako pouzdana.

Bilo je takode predlagano da se cevi
izraduju na taj nadin $to se tedna masa
azbestnog cementa dovodi na spoljnu po-
vriinu kalupnog valjka koji se obrée i ko-
ji je izraden od takviog materijala da nje-
govi zidovi propuStaju vodu dok bi se iz
unutradnjosti valjka isisavao vazduh tako,
da bi se wvoda izvladila iz cementne mase
ukoliko se kalupljenje cevi mastavlja. Ka-
lupljenje se izvrduje pomocu pritiskujuceg
valjka slabo pritisnutog uz kalupni valjak
i obrtanog istom obimnom brzinom kao
i ovaj poslednji. Ovaj postupak je znatno
jednostavniji od navedenog gore, ali ima
taj nedostatak, Sto se zahvaljujuéi usisa-
vanju koje se odrzava u unutradnjosti ka-
lupnog wvaljka radi izvlaCenja vode iz si-
rove mase azbestnog cementa u ovoj po-
slednjoj mogu mapraviti rupe kroz koje
vazduh moZe da prodire u valjak i da kva-
ri vakuum tako, da ¢e cevrdavo bitioslo-
bodena vode i debljina njenih zidova i povr-
Sina nece biti podjednaka i povrSina nece
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biti nepropustljiva.

Jedan od predmeta ovog pronalaska
sastoji se u iznalazenju ]}ﬂbﬂll_lbdllog po-
stupka za ekonomitnu izradu cevi od az-
bestnog cementa, Cija povriina bice rela-
tivno nepropustljiva i jednolika.

Ovaj pronalazak obuhvata postupak
za izradu cevi od azbestnog cementa u
kojem se tefna masa azbestnog cementa
dovodi na Kalupni valjak koji se obrce i
¢ija povrsina propusta vodu, dok se iz
njegove unutraSnjosti isisava vazduh, na-
znacen time, $to se masa |prska na kalupni
valjak, a njegovu povrSinu trlja kalender-
ski wvaljak ¢ija se obimna brzina razlikuje
od obimne brzine kalupnog wvaljka tako,
da se za vreme pravljenja cevi njena powr-
Sina kalenderuje.

Utvrdeno je da se pri ovakvom ure-
denju izbegava stvaranje rupa u materija-
lu, posto, ako bi se ovakve rupe u poletku
stvarale, one bi ubrzo bile zatvorene ka-
lenderovanjem. Kalenderovanje sem loga
tezi da zatvori pore u povrSini zida cevi
tako, da se obezbeduje izrada nepropust-
ljivog, zbijenog i jednolikog cevnog zida.
Materijal se obitno stavlja sloj po sloj ta-
ko, da se debljina cevi poveéava postepe-
no do Zeljene velifine,

Da bi se obezbedilo da se materijal
ravno 1 jednoliko rasprska po celoj duZini
cevi zgodnije je da Kalenderski valjak bu-
de uglavnom gladak, ali da na svojoj povr-
§ini ima mala rebra i Zljebove po obimu.
Pri izvesnoj konzistenciji materijala pot-
puno gladak valjak mogao bi da ima ten-
denciju da gura materijal pred sobom kao
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talas, dok valjak sa Zljebovima stavlja na
kalupni valjak sloj materijala svuda pod-
jednake debljine.

Najbolje je da kalupni valjak ima ob-
lik cevi sa izbuSenim otvorima pokrivene
platnom ili tome sli¢nom tkaninom za ce-
denje.

Za izvesne svrhe moZe da bude po-
trebno da se cev, kad bude napravljena
na kalupnom valjku, sabije jo% viSe pove-
canjem pritiska kalenderskog valjka na
kalupni pre no $to se stvrdne i pre no to
se cev skine sa kalupnog valjka radi ko-
nacnog stvrdnjavanja.

Pre stvrdnjavanja cev od azbestnog
cementa moze se u izvesnim sludajevima
obradivati sapunicom radi poveéanja zbi-
Jjenosti i mepropustljivosti njenih povrSina.
Ovo ¢e prouzrckovati obaranje krecnog
sapuna Koji ¢e ispuniti veoma sitne pore
koje mogu da postoje posle kalenderova-
nja i sabijanja cevi.

Snabdevanje materijalom mozZe da se
izvede na najrazliitije nacine ali jedan
primer imamo na prilozenim crteZima u
kojima

slika 1 pokazuje izgled para valjaka
1 ‘0sSnovi, a

slika 2 pokazuje izgled sa strane.

Valjak za Kkalupljenje 1 moZe da se
sastoji iz Manesmanove cevi sa izbuSenim
zidovima. Na jednom kraju valjak ima
zadebljanje 2 koje odgovara grlu gotove
cevi od azbestnog cementa a Krajevi cevi
su zatvoreni i nameSteni ma vratilo koje
leZi na leZistima 3 i 4. Kroz jedan kraj ru-
kavca vratila 5 prolazi cev 6 kroz koju se
iz unutrasnjosti valjka isisava vazduh po-
mocu jedne cevi za Stvaranje razredenos-
ti. Da bi se spredilo prodiranje vazduha u
valjak na mestu gde usisana cev prolazi
Kkroz vratilo mogu da se wpredvide zap-
tivaci 7.

Opsta povrsina kalenderskog valjka 9
je ravna ali su na njoj mapravljeni mali
Zljebovi po celom obimu dubine naprimer
jedan milimetar i u razmaku o ddva mili-
metra. Kalenderski valjak je mameSten na
leziSta 10 § 11 koja se mogu pomerati u
horizontalnom pravcu da bi se kalender-
ski valjak mogao priblizavati 1 udaljavati
od kalupnog valjka. Kalupni valjak i ka-
lendarski valjak pokrecu se pomoéu svojih
odgovarajuéih sredstava za pokretanje
preko odgovarajucih vratila 8 i 12, pri
Cemu se ova sredstva takva da obezbeduju
razliku njihovih obimnih brzina.

Kao 5to je pokazano na sl. 2 levak za
dovodenje cementne mase kotrlia se na
totkovima 14 i 15 po Sinama 16 i 17 iz-
nad valjaka. Valjak ima izruéni otvor 18
koji se moZze udeSavati i kroz koji se masa

azbestnog cementa dovodi na povrSinu ka-
lupnog valjka. Stalnim kretanjem naprave
za dovodenje tecne azbestne mase duZ o-
sovine valjaka tamo i ovamo masa se pod-
jednako raspodeljuje po celoj duZini ka-
lupnih valjaka.

Postupalk se izvodi na sledeéi nadéin,

Kalenderski vaijak 9 primakne se ka-
lupnom valjku tako da stoji u lakom do-
diru sa njim pa se valjci obréu u suprot-
nim uslovima (t. j. jedan po satnoj skazalj-
ci, a drugi nasuprot nje) raznim obimnim
brzinama. Sada se tetna masa dovodi na
opisani nadin, a iz unutrasnjosti kalupnog
doboSa isisava se vazduh. Na ovaj ée se
nacin na kalupni valjak staviti tanak sloj
sirove tecne mase azbestnog cementa koji
¢e biti poravnan kalenderskim valjkom,
dok c¢e znatna koli¢ina vode iz cementa
biti isisana kroz tkaninu za cedenje na
kalupnom valjku i otvore u njemu i dalje
kroz njegovu unutrasnjost i cev 6 napolje.
Ukolike se debljina cevi od azbestnog ce-
menta povecava kalendarski valjak se ne-
Sto odmice od kalupnog valjka sve dok se
ne postigne jpotrebna Kkoli¢ina materijala,
i dovodenje se obustavi, Tada se kalender-
ski valjak pritisne sa odgovarajuéim lakim
pritiskom uz kalupni valjak sve dok se
debljina zida ne smanji za oko 10 proce-
nata. Ovim ¢e kalupljenje cevi od azbest-
nog cementa biti zavrieno. Posle toga se
povrsina cevi moze obraditi na gore opi-
sani nadin sapunicom, a zatim izloZiti da-
ljem sabijanju pre no $to se skine sa ka-
lupnog valjka radi stvrdnjavanja.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za iznadu cevi od azbest-
nog cementa u kojem se tefna masa az-
bestnog cementa stavlja ma kalupni valjak
koji se obrce i ¢ija povrsina propusta vo-
du, dok se iz njegove unutrasnjosti isi-
sava vazduh, naznacen time, Sto se tecna
masa Strca na kalupni valjak, a njegova
povrSina se rastrljava kalenderskim wvalj-
kom ¢ija se obimna brzina razlikuje od o-
bimne brzine kalupnog valjka tako, da se
ukoliko se cev pravi utoliko se njena po-
vriina kalenderuje.

2. Postupak prema prethodnom zah-
tevu, naznaden time, ¥to kad se materijal
za izradu cevi dovede na kalupni valjak,
lkalenderski valjak se pritisne uz kalupni
valjak da bi se povecalo njegovo sabijaju-
¢e delovanje na cev.

3. Postupak prema kojem bilo od pret-
hodnih zahteva, naznacen time, Sto se
povriina sveze napravljene cevi obraduje
sapunicem.



4. Naprava za izradu cevi od azbest-
nog cementa, naznaena time, Sto se sa-
stoji iz kalupnog valjka koji se obrce, €ija
povrsina propusta vodu i iz ¢ije se unutras-
njosti isisava vazduh; kalenderskog valjka,
koji je udeSen tako da se moze pokretati
drugom obimnom brzinom no $to je br-
zina kalupnog valjka i iz sredstava za tak-
vo dovodenje tefne mase azbestnog ce-
menta na Kkalupni valjak, dok se ona ras-

prostire po njemu i trlja spolja kalender-
skim valjkom,

5. Naprava prema zahtevu 4, nazna-
Cena time, Sto je kalenderski valjak uglav-
nom ravan ali na svojoj povriini ima male
Zljebove i grebene,

6. Naprava prema zahtevu 4 ili 5 na-
znaCena time, $to se kalupni valjak sastoji
iz izbuSene cevi pokrivene platnom ili slic-
nim materijalom za cedenje.
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