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BR. 15290

Osterreichisch-Amerikanische Magaesit Aktiengesellschaft, Radenthein,
Nemacka.

Postupak za uzdivanje bez maltera opeka otpornih u vatri sa meduslojevima iz

metalnih limova,

Dopunski patent uz osnovni patent br. 13524.

Prijava od 18 jula 1938.

Vazi od 1 maja 1939,

Naznageno pravo prvenstva od 28 jula 1937 (Austrija).

Najduze vreme ftrajanja do 31 marta 1952.

Pronalazal se odnosi na postupak za uzi-
divanje bez maltera opeka otpornih u vatri
sa medusloievima (umetcima) iz metalnih
limova. Kad se opeke koje su otporne u
vatri uz upotrebu umetaka iz metalnog lima
sloye u zid, koji se ne moZe slobodno siriti,
kao §to je ovo slucaj n. pr. kod obrtnih ce-
vastih pec¢i i dobo$nih peéi i kod s“\‘-u‘dm"a
sa krutim ukotvljenj2m, tada pri pocinjanju
grejanja p2¢i nastaju znatal naponi, jer o-
mekgayanjz limanih umetaka napreduje spo-
rije no Sirenje opeka. Ova se nezgoda po
postupku po osnovnom patentu br. _133_)'-1
otklanja time, Sto se opeke odrzavaju na
rastojanju, koje je potrebno za izjednacen)e
toplotnog Sirenja pomocu limova, ¢ije je 7a-
uzimanje prostora tako uvecano, da se umet.
ci pod presuju¢im pritiskom spljostavaju pre
no &to se metal stopl. Kao umetcl se u ovom
cilju upotrebljuju limovi koji imaju ispup-
tenja, koja su izvedena iz samog materijala
presovanjem, valjanjem, Stancovanjem il t.
sl., n. pr. talasavi limovi. e s g

Sa ispupéenjima snabdeveni limani umetc
sleduju Sirenju opeka, koje se pak na svima
mestima unutrasnje obloge ne vrsi u jedna-
koj meri. Na strani vatre je Sirenje znatno
jate no na spoljnjem omotatu i stoga se
upotrebom limova, ¢ija ispupcéenjd imaju svi-

da jednake razmere, nije vodilo racuna o
Sirenju opeka koje opada iznutra prema u-
polje. Da bi se ova nezgoda otklonila, to se
po ovom pronalasku opeke polazu sa Klina-
stim fugama za girenje, uz upotrebu limanih
umetaka, cija se ispupcenja, koja su izvedena
1z samog materijala, idu¢i od unutrasnje
ivice koja je okrenuta vatriSnom prostoru
smanjuju po visini postupno ka naspramnoj
spoljnoj ivici. Narocito su podesnt limovi sa
ispupcenjima koja se uravnjujuéi, eventualno
do iSt¢ezavanja, smanjuju u praveu od unu-
trasnje ivice ka naspramnoj spoljnoj ivici,
i Ciji presek ima oblik talasave linije sa
ugaono spljostavanim talasima, pri  ¢emu
Sirina talasa ostaje nepromenjena u preseci-
ma koji sleduju jedan za drugim.

Talasavi limovi sa postupno smanjujuc¢im
se talasima su u gradevinarstvu veé upotreb.
ljeni za izradu Supljih stubova. Ali kod ovih
poznatih limova ipak Sirina talasa raste u
toj meri u kojoj opada visina talasa i stoga
ovi limovi imaju trapezasti osnovni oblik.
Iz ovog razloga oni ne mogu biti upotreb-
ljeni kao umetak za fuge u zidu.

Ako se kod postupka po pronalasku kao
umetci upotrebljuju limovi iz kakvog metala,
koji se pri radnoj temperaturi peéi topi, to
se opeke polaZu u rastojanju koje je upravo
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dovoljno za izjednacenje toplotnog Sirenja
i razmere ispupcenja se biraju tako, da ova
primaju samo jedan deo toplotnog Sirenja.
Pri zapocinjanju grejanja peéi se umetci
stisnu spljostavajudi se, zatim se tope i stop-
ljeni se metal jednim delom prima od strane
pora opecka, a drugim delom se istiskuje iz
fuge napolje. Ako se¢ pak upotrebe umetci
iz kakvog metala, koji se pri radnoj tempe-
raturi peéi jo§ ne topi, to se moraju opeke
polagati u veéem razmaku, no Sto to zahteva
izjednacenje toplotnog Sirenja, i ispupdenja
se izvode toliko visokim, da mogu primiti
celokupno ili skoro celokupno toplotno  §i-
renje. U ovom se slucaju limani umetei
spljoStavaju pri zagrevanju pe¢i tako, da
potpuno nalezu na opeke. Istiskivanje raz-
mek8anog metala iz fuga se ipak ne vrsi
ili se vrdi u veoma maloj meri, §to je u to-
liko od koristi, Sto se time naprezanje opeka
jo§ dalje smanjuje.

Takode i kod postupka prema osnovnom
patentu mogu se ispupcenja umetaka u
koliko su izradena od metala sa visokom tac-
kom topljenja tako dimenzionisati, da
ova primaju celo toplotno Sirenje opeka.
N. pr. iznosi kod najveteg toplotnog Sirenja
opeka od 1.3 mm ukupna jacina limenih
umetaka 2 mm, pri ¢emu lim ima jacinu od
0.7 mm, a ispupcenja od 1.3 mm.

Na priloZenom je nacrtu pokazan jedan
primer izvodenja jednog umetka za obrine
cevaste pe¢i. Sl 1 pokazuje izgled odozgo,
sl. 2 pokazuje izgled sa strane, sl. 3 poka-
zuje presek po liniji THI—IIT iz sl. 1 i sl. 4
pokazuje presek po liniji IV—IV iz sl. 1.

Limani umetak ima kontinualna ispupge-
nja 1, koja su izvedena iz samog materijala,
i koja se pri uvek istoj Sirini postupno sma-

njuju do eventualnog iscezavanja iduéi od
unutraSnje ivice ka naspramnoj spoljnoj ivi-
ci. Poprec¢ni presek ima uglavnom oblik ta-
lasave liniie sa ugaono zaravnjenim talasima
i stoga je e'asti‘nost umetaka mnogo manji
no elasti¢nost talasavih limova sa zaobljenim
talasima.

Uz upotrebu pokazanih limanih umetaka
izvedeni zid peci ima klinaste fuge za Sirenje,
koje pri zagrevanju menjaju svoj oblik tako,
da rastojanje boc¢nih zidova opeka rastavlje-
nih umetcima postaje na svima mestima pod-
jednako veliko, dok se naprotiv kod postupka
po osnovnom patentu pri zagrevanju dobija
klinasta fuga koja se suzava u praveu prema
strani vatre, i koja ne daje tako uspesno
medusobno naslanjanje opeka kao kad se
ima fuga jednake visine.

Patentni zahtevi :

1.) Postupak za uzidivanje bez maltera
opeka, otpornih u vatri, prema osnovnom
patentu br. 13524, sa meduslojevima iz me-
talnog lima, koji imaju ispupcenja izvedena
iz samog materijala, naznacen time, Sto sc
opeke polazu sa klinastim fugama za Sirenje
uz upotrebu limenih umetaka, ¢ija ispupcenja
potpuno opadaju po visini idu¢i od jedne
ivice ka drugoj ivici, pri ¢emu su limovi sa
ivicom, na kojoj ispupcenja dostizu najvecu
visinu, okrenuti vatriSnom prostoru.

2.) Limeni umeiak za izvodenje postupka
po zahtevu 1 sa ugaonim talasima, koji se
saravnjuju u praveu od unutradnje ivice ka
naspramnoj spoljnoj ivici, naznagen time,
Sto je Sirina talasa nepromenjena u popraé-
nim presecima, koji sleduju jedan za dru-
gim.
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