KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

P P
X! Y

UPRAVA ZA ZASTITU
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INDUSTRISKE SVO]JINE

lzdan 1. Februara 1930.

PATENTNI SPIS BR. 6691

J. P. Bemberg, Aktiengesellschaft Barmen-Ritterhausen, Nema&ka.

Postupak i naprava za izradu veStacke svile na nacin predenja istezanjem.

Dopunski patent uz osnovni patent br. 6585,

Prijava od 19. novembra 1928.

Vazi od 1. jula 1929.

Pravo prvenstva od 21. novembra 1927.

NajduzZe vreme trajanja do 30. aprila 1944.

Predmel osnovnog patenta je jedan po-
stupak i jedna naprava za izradu proliv ki-
danja narocito ¢vrstih vestackih konaca na
nacin bakar-oksid-smonia¢nog predenja isle-
zanjem. Karakteristika pronalaska prema
osnovnom patentu lezi u tome, 5to se konci
taloznom tecnoscu u predackom levku samo
prethodno obrazuju (prethodno istezu) i koa-
guliraju toliko, da su oni pri izlazu iz pre-
dackog levka jos vrlo plasticni i Sto se i
konci, posSto izadu iz predackog levka a
pre konacnog slvrdnjavanja, podvrgavaju
ponovnom istezanju. Za izvodenje tog po-
stupka sluzi jedna naprava, kod koje su
iza uobiCajne naprave za predenje isteza-
njem smestene dve naprave za izvlalenije,
od kojih se druga okrece vecom brzinom
od prve. Druga naprava za izvlacenje ispo-
ljava pri tome znatnu vucu na konac. Usled
toga postoji opasnost, da se konac, kad se
ta druga naprava za izvlacenje istovremeno
upolrebljava, na poznali nacin, kao naprava
za namotavanje, namotava suvise zategnulo.
Narocito ¢e to kod vitlova iziskivali sraz-
merno tesku konstrukciju, posto bi svila,
koja je namotana u mnogo zavojaka pro-
izvodila znatan mehani¢ki napon.

Pri namolavanju na kalemove, bi se mno-
gim zategnutim namotajima, koje leze jedan
nad drugim, vrlo oteZzavalo ispiranje svile
na kalemovima,

Ti se nedostaci uklanjaju postupkom i

napravom prema ovom pronalasku. Prema
postupku po ovom pronalasku takoder se
konac samo prelthodno obrazuje u napravi
za predenje islezanjem, pa se zalim po-
moc¢u podesnih napravi za izvladenje po-
dvrgava jacem istezanju, pa se od zadnje
naprave za izvlacenje dovodi na napravu
za namotavanje, sa naponom, koji se moze
regulisali ili bez napona.

Za izvodenje postupka prema ovom pro-
nalasku mogu da sluze naprave razne vrsie.
Sve te naprave imaju zajednicko to, Slo je
ispod naprave za namotavanje konca, ka-
lema ili villa, umelnula jedna vucna na-
prava, koja se okreée veéom obimskom
brzinom, koja se po pravilu sastoji iz jed-
nog kolula, koji je viSe ili manje omolan
koncem.

Na prilozenom crtezu predstavljena su
Semalski na slikama 1 do 3, Iri razna pri-
mera izvodenja napravi prema ovom pro-
nalasku.

Kod naprave prema sl. 1 je (1) predacka
naprava uobicajne vrste. Iz nje ide konac
najpre preko jedne skrelacke Sipke (3),
onda kroz ispiracki oluk (4) preko vuénog
koluta (5) i naposletku kroz jednu vodicu
(6) za konac, ide na kalem (7) za namo-
tavanje. Vuéni kolul (5) ima vecu obimsku
brzinu od brzine kojom izlazi konac na do-
njem kraju predacke naprave pa podvrgava
konac daljem islezanju. Skretacka Sipka (3)
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dejstvuje usled Irenja konca na njoj, da
islezanje od strane koluta (5), nastaje pot-
puno ili u glavnom izvan predacke naprave,
f. j. iza skretacke Sipke (3), u koncu, koji
je prethodno koaguliran. Kao 3to je pred-
stavljeno na crleZu, obuhvata konac kolut
(5) pa ide onda na kalem (7) kroz vodicu

za konac, koja se krece tamo i ovamo u

pravcu dvosiruke sirele I. Ugao obuhvala-
nja i adhezione prilike, a i materijal koluta
(5) izberu se tako, da konac po mogucsivu
ne klizi po tom kolutu. Kolut (5) okrece se
nedto brie od kalema (7), tako da konac
ide labavo na kalem, pa se izravnava iste-
zanje konca od sirane koluta (5), u ko-
liko ono nije permanenino nego reverzibilno.
Po sebi se razume mogu se ugradili inace
poznale naprave, koje drZe konstaninu obim-
sku brzinu kalema i ako raste precénik na-
motane mase konca.

Na sl. 2 su za isle delove upotrebljene
iste oznake kao na sl. 1. Ipak je ovde is-
pred koluta (5) za izvlacenje umetnut jedan
drugi kolul (8) za izvlacenje, a umesto
oluka (4) za ispiranje smeSien je ovde is-
pred koluta (5) jedan badanj (9), koji spro-
vodi fe¢nost za ispiranje na kolut. Ispod
tog kolula nalazi se oluk (10) za prihva-
fanje tecnosli za ispiranje. Kalem (7) i vo-
dica (6) za konac smesteni su sad ispod
koluta (5). Kod ove naprave naslaje izme-
du kolutova (8) i (5) ponovno istezanje

konca za odredenu meru, koja je data
brzinom kolutova.

Izveden oblik prema sl. 3 razlikuje se
od oblika prema sl. 1 samo time, $to opet
vodjica za konac leZi ispod vuénog kolula
(5) i Slo za namolavanje konca sluzi jedno
vitlo (11). Vitlo se postavlja celjishodno
nisko, posto se njime onda usled njegovih
vecih srazmera, moze lakSe rukovati.

Patenini zahtevi;

1. Postupak za izradu veStacke svile
rema nacinu predenja istezanjem, po pat.

Eroj 6585, naznacen time, $to se konac pret-
hodno obrazuje u nekoj napravi (1) za pre-
denje istezanjem, zatim se podesnim napra-
vama (5, 8) za izvlacenje podvrgava jacem
islezanju, pa sa zadnje naprave (3) za iz-
vlaenje ide sa naponom, koji se mozZe re-
gulisati, ili bez napona na napravu za na-
motavanje.

2, Naprava za izvodenje postupka prema
zahlevu 1, naznaena time S$to ima (1) za
predenje izvlatenjem, za njom naprava (8)
za izvlaCenje, iza ove naprava (5) za isle-
zanje, koja se okreée vedom obimskom
brzinom, a uz ovu je prikljuéena naprava
za namolavanje (kalem 7 ili vitlo) pri ¢emu
su obimska brzina naprave (5) za islezanje
i obimska brzina naprave (7) za namota-
vanje regulisane odgovarajuci zahtevu 1.
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